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Schtadzacz pary CHP




Schiadzacz pary CHP
DN 100 i wieksze, PN 16 - 40

Opis

CHP jest korpusem do ktérego montowane sg gtowice
wtryskowe wodne VH lub gtowice parowowodne VHP (woda
atomizowana parg) majace na celu schitodzi¢ pare do
wymaganej temperatury.

Zgodnie ze s$rednicg schtadzacza oraz w oparciu o stopien
schtodzenia pary, korpus moze by¢ wyposazony w wiecej niz
jedno przytacze do montazu gtowic wtryskowych VH lub VHP.
CHP jest dostarczany z kotnierzami lub przytaczami do
spawania oraz z kotnierzem do montazu gtowicy wtryskowej
VH lub VHP w $rednicy DN50 (maksymalna temperatura do
350°C) lub DN8O (dla $rednicy DN150 i wiekszych). Srednica
kotnierza do montazu glowicy wiryskowej oraz $rednica
schtadzacza oraz rodzaj przytacza nr 1 wedtug wymagania
klienta.

Zatosowanie

CHP stuzy jako odcinek rurociggu przystosowany do montazu
gtowic wtryskowych VH i VHP. Jest przeznaczony do
zastosowan przemystowych zwlaszcza dla niskiego ci$nienia
pary dla cieptownictwa i proceséw technologicznych.

Dane techniczne

Media robocze

Zastosowanie schtadzacza pary CHP na media inne niz woda
i para wodna nalezy rozwazy¢ pod kontem zastosowanych
materiatéw konstrukcyjnych majgcych kontakt z medium -
zastosowanie to powinno by¢ skonsultowane z producentem.

Potozenie robocze

Nad kotnierzem nr 2 nalezy pozostawi¢ odpowiednig ilo$¢
miejsca do montazu gowicy wtryskowej VH lub VHP.
Schtadzacz pary CHP moze by¢ montowany w pozycji
poziomej, pionoweji pod kgtem

Seria

CHP

Przytgcza

Koftnierzowe lub do spawania

Nominalna srednica przytgczy

Kotnierz 1 - DN 100 i wieksze, kotnierz 2 - DN50 i DN 80 **)

Cisnienie Nominalne

PN 16 - 40

Materiat rury

Stal weglowa 1.0425

Stal stopowa 1.7335

Materiat kotnierzy

Stal weglowa 1.0425/1.0426

Stal stopowa 1.7335

Maksymalna temperatura medium

-20 do 400°C (350°C) *)

-20 do 550°C

Wykonania przytgczy
(Kotnierz 1/do spawania)

wg CSN EN 1092-1 + A1 (7/2013)/ EN 12627 (8/2000) **)

Wykonanie kotnierza 2

wg CSN EN 1092-1 + A1 (7/2013)

*)  Wykonanie kotnierza 2 DN 50 do maksymalnie 350°C

**) Wymiar i typ przytgcza (kotnierz / do spawania) wg wymagan klienta - nalezy wyspecyfikowa¢ w zamdwieniu.




Srednice przylaczy

Kotnierz 1 Kotnierz 2
PN 100, 160 PN 250 PN 320 PN 400 Vv L
PN DN | DN D, D, d D, D, d D, D, d D, D, d
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

o

= c ¥ 50*)| 195 | 145 | 26 | 200 | 150 | 26 | 210 | 160 | 26 | 235 | 180 | 30

o c* *kk *kk
3 | €5 ) )
© 2 |80 **)) 230 | 180 | 26 | 250 | 200 | 30 | 275 | 220 | 30 | 305 | 240 | 33

*)  Wykonanie z kotnierzem nr 2 w $rednicy DN 50 do t_,, 350°C.
**) Wykonanie z kotnierzem nr 2 w Srednicy DN 80 dla srednic schtadzacza min. DN 150 i wigkszych.
***)Srednice i typ przytgcza (kotnierz/do spawania) wg wymagan klienta - specyfikacja w zaméwieniu.

Kotnierz 2

Przytacze dla VH lub VHP

L

Kotnierz 1

(Przytacze kotnierzowe)

Schemat specyfikacji kompletnego numeru typowego schtadzacza CHP

XXX X | XXX /| XXX [-| XXX | | X
1. Seria Schtadzacz pary CHP
2. Liczba przytaczy gtowic |Liczba przytaczy gtowic wiryskowych-zalezna od stopnia schfadzania X
3. Srednice nominalne Kotnierz 1 - rurocigg parowy XXX
Kotnierz 2 - przytacze DN 50 (t,,, = 350°C) 050
dla VH, VHP DN 80 (przytacze 1 min DN 150) 080
4. Cisnienie nominalne PN XXX
5. Materiat korpusu Stal weglowa 1.0425 (-20 to 400°C) 1
Stal stopowa 1.7335 (-20 to 550°C) 2
9

Przyktad zamowienia: Schiadzacz pary, $rednica rurociggu parowego DN 150, PN 40, przytgcze dla dyszy wtryskowej DN 80,
PN 100, materiat korpusu 1.0425 jest oznaczony w nastepujgcy sposob: CHP1 150/80-040 1




Najwyzsze dozwolone nadcisnienia robocze [MPa]

Materiat PN Temperatura [ °C ]
100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Stal weglowa 16 | 1.36 1.27 114 | 1.04 | 094 | 0.88 | 0.84
1.0425 25| 213 1.98 1.78 | 1.62 147 | 1.37 | 1.32
40 | 3.41 317 | 284 | 260 | 235 | 219 | 2.11
63| 537 | 499 | 448 | 4.09 3.71 | 3.45 | 3.33
100| 8.53 | 7.92 7.11 6.50 | 589 | 548 | 528
160| 13.6 12.7 11.4 104 | 9.40 | 8.80 | 8.40
250 21.3 19.8 17.8 16.2 14.7 | 13.7 | 13.2 ---
320| 27.2 | 254 | 22.8 | 20.8 18.8 | 17.6 16.8 -
400| 341 317 | 284 | 26.0 | 235 | 219 | 211 -—-
Stal stopowa 16 | 1.63 1.58 149 | 143 | 133 | 1.23 | 1.15 1.07 | 0.89 | 0.35
1.7335 25| 254 | 248 | 233 | 223 | 2.08 | 193 | 1.80 167 | 1.39 | 0.55
40| 4.07 | 396 | 3.74 | 357 | 333 | 3.09 | 289 | 267 | 223 | 0.88
63 | 6.41 624 | 588 | 563 | 524 | 486 | 455 | 420 | 3.51 1.39
100| 1017 | 990 | 934 | 893 | 832 | 771 | 722 | 6.67 | 557 | 2.21
160 | 16.3 15.8 149 | 143 13.3 | 12.3 11.5 10.7 | 8.90 | 3.50
250| 254 | 248 | 233 | 223 | 20.8 | 19.3 | 18.0 16.7 | 139 | 5.50
320| 326 | 316 | 298 | 286 | 26.6 | 246 | 230 | 214 | 178 | 7.00
400| 40.7 | 396 | 374 | 357 | 333 | 309 | 289 | 26.7 | 22.3 | 8.80
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LDM, spol. s r.o.
Litomy$Iska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

LDM Polska Sp. z 0. o.
Modelarska 12

40 142 Katowice
Polska

tel.: +48 32 730 56 33
fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999

E-mail: Idmpolska@ldm.cz

http://www.ldmpolska.pl

TOO “LDM”
Lobody 46/2
Office No. 4
100008 Karaganda
Kazakhstan

tel.: +7 7212 566 936

LDM, spol. s r.o.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
E-mail: Idm@]ldm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Germany

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372

LDM, spol. s r.o.

Office in Usti nad Labem
Mezni 4,

400 11 Usti nad Labem
Czech Republic

tel.: +420 475 650 260
fax: +420 475 650 263

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulgaria

tel.: +359 2 9746311

fax: +359 2 9746311

GSM: +359 888 925 766
E-mail: Idm.bg@stark-net.net

LDM servis, spol. s r.0.
Litomy$Iska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
E-mail: servis@ldm.cz

00O "LDM”
Jubilejniy prospekt,
dom.6a, of. 602
141407 Khimki
Moscow Region
Russian Federation

tel.: +7 495 7559372
fax: +7 495 7559372

E-mail: inforus@ldmvalves.com

fax: +7 7212 566 936
mobile: +7 701 738 36 79
E-mail: sale@ldm.kz
http://www.ldm.kz

mobile: +49 177 2960469
E-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com
http://www.ldmvalves.com
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LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
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