A Dokumentacja techniczno - ruchowa
REGULATOR CISNIENIA WYJSCIOWEGO RD 122V
Lom. spol o BEZPOSREDNIEGO DZIALANIA
Czech Republic DN15-50 PN 25 PM - 093/12/04/PL

Dokumentacja techniczno - ruchowa regulatoréw cidnienia wyjsciowego bezpoSredniego dziatania jest
obowigzkowa dla uzytkownikéw w celu zapewnienia poprawnego dziatania zaworéw. Podczas konserwacji,
montazu, demontazu i eksploatacji uzytkownik zobowigzany jest do dotrzymywania ponizszych zasad.

1. OPIS TECHNICZNY | FUNKCJA REGULATOROW

1.1 Opis

Regulator cisnienia wyjsciowego bezposredniego dziatania RD 122 V jest zaworem przeznaczonym do
redukcji ciSnienia medium i jego utrzymania na nastawionym poziomie. Gwarantuje to membrana, na ktérg
podawane jest z jednej strony ciSnienie wyjSciowe, a z drugiej nacisk sprezyny nastawczej. Ruch membrany
przenosi sie na grzyb regulacyjny, ktéry utrzymuje witasciwg warto$¢ cisnienia. Zwigkszanie sie cisnienia
wyjsciowego powoduje przymykanie sie grzyba, a odcigzenie ciSnieniowe gwarantuje wysokg jakosc¢ regulacii
niezaleznie od wielkosci cis$nienia i Srednicy armatury. W przypadku jesli zgdana wartosc¢ ci$nienia zawiera sie
pomiedzy dwoma zakresami nastaw, zaleca sie wybor nastawy o mniejszym zakresie.

Standardowo z zaworem dostarczane sg rurki impulsowe.

1.2 Zastosowanie
Zawory przeznaczone sg do stosowania przede wszystkim w technice grzewczej, gospodarce wodnej
i klimatyzacji. Maksymalna réznica cisnien na zaworze nie moze przekraczac¢ 1,6 MPa

1.3 Media robocze

Zawory RD 122 sg przeznaczone do regulacji wody, powietrza lub niskocisnieniowej pary do 1,0 MPa. Moznaje
takze stosowa¢ do czynnikdw chtodniczych i innych mediéw ptynnych nieagresywnych, a takze gazéw
w zakresie temperatur +2 do +150°C. Jesli zostang zastosowane naczynia kondensujgce, mozna takze
stosowac je do pary o temperaturze do + 180°C. Powierzchnie uszczelniajgce sg odporne na mniejsze
zanieczyszczenia, jednak dla zagwarantowania dtugiej i bezawaryjnej pracy zaleca sie zastosowanie filtra
przed zaworem.

1.4 Schemat podigczeniareduktora ciSnienia wyjsciowego
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2. INSTRUKCJA MONTAZU | OBSLUGI ARMATURY

2.1 Montaz zaworu w rurociggu

2.1.1 Potozenie robocze

W podstawowym potozeniu zaworu korpus pownien znajdowacé sie nad gtowicg sterujgcg ze sprezynami
skierowanymi w dot. Takg pozycje nalezy zawsze zastosowac dla medium o temperaturze powyzej 90C. Przy
nizszych temperaturach regulator moze by¢ zainstalowany dowolnie. Kierunek przeplywu medium musi by¢
zgodny ze strzatkami na korpusie zaworu.
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2.1.2 Sposoéb montazu

Nalezy zachowa¢ wspotosiowos¢ zaworu z elementami tgczacymi i rurociggiem. W przypadku redukcji
rurociggéw nalezy je wykona¢ koncentrycznie z zachowaniem kata wychylenia w stosunku do osi rurociggu
w zakresie 12-15°. Srednica zaworu nie moze byé mniejsza o wiecej niz dwie $rednice w stosunku do
rurociggu. Dla zapewnienia jakosci regulacji i niskiego poziomu hatasu nalezy przed regulatorem zapewnié
prosty odcinek rurociggu o dtugosci min. 6x DN.

Rurocigg przed montazem zaworu powinien by¢ wyczyszczony z nieczystosci, ktére mogtyby uszkodzic¢
wewnetrzne uszczelnienia zaworu (membrane) lub rurki impulsowe. Zaleca sie zabudowe przed reduktorem
filtra mechanicznego.

Przy montazu zaworéw z koncéwkami do spawania, przed rozpoczeciem spawania nalezy przymierzy¢
armature do wymaganej pozycji w rurociggu i nastepnie punktowo ztgczy¢ koncoéwki z rurociggiem. Nastepnie
nalezy zdemontowaé zawor i uszczelnienia, i wykona¢ spawanie zigczne. Po zespawaniu koncowek
zrurociggiem, po wychtodzeniu spoin mozna zainstalowaé zawor.

UWAGA: Przy niedotrzymaniu procedury grozi uszkodzenie wewnetrznych uszczelnien w zaworze.

RD 122 VIW

RD 122 V/IF

2.2 Przytaczenie przewodow impulsowych

Przewody impulsowe sg czescig dostawy zaworu. Potgczenie przestrzeni membranowej z rurociggiem
wykonuje sie przewodami miedzianymi przytgczonymi za pomocg $rubunkéw. Odbiér cisnienia z rurociggu
(pobdr impulsu) nalezy wykonaé z boku rurociggu eliminujgc mozliwos¢ zanieczyszczenia rurek impulsowych
iich zapowietrzenie.

W wykonaniu V4 potgczenie miedzy komorg a korpusem zaworu jest zintegrowane.

Wykonanie do 180°C jest wyposazone w zbiorniczki kondensacyjne. Zbiorniczki muszg by¢ zamontowane
w pozycji pionowej (zabezpieczajgc komore przed dostaniem sie pary wodnej).
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Przewody impulsowe dla poboru ci$nien Zbiorniczek Koncéwka (mufka) do
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Koncowki do spawanie do rurociggu sg standardowg czesScig dostawy

2.3 Kontrola po montazu

Po napetnieniu rurociggu (media ciekte) nalezy odpowietrzy¢ rurki impulsowe oraz komore membrany przy
pomocy srubunkdw przytgczeniowych. W przypadku zastosowania zbiornikow kondensacyjnych nalezy przed
rozruchem zalac je kondensatem lub czystg woda.

Po uruchomieniu rurociggu (w warunkach roboczych) nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen.

2.4 Nastawienie ci$nienia wyjsciowego
Nastawienie wymaganego cisnienia wyjsciowego wykonuje sie poprzez zmiane naprezenia sprezyn za
pomoca $ruby nastawczej:

-obroét w prawo ... zwiekszenie ci$nienia wyjsciowego

-obrotwlewo ... zmniejszenie ci$nienia wyjsciowego

Ustawienie regulatora prowadzimy:

a) przy braku odbioru przeptywu, ale nalezy zwréci¢ uwage, aby cisnienie za regulatorem nie byto wyzsze niz
wartos¢ nastawiana.

b) przy nominalnym przeptywie, jesli chcemy sprawdzi¢ optymalne warunkirobocze.

Koncowe potozenia Sruby nastawczej sg zakonczone pierscieniami zabezpieczajgcymi na trzpieniu gtowicy.Po
ustawieniu wymaganej wartosci ci$nienia wyjSciowego Srube nastawczg mozna zaplombowad.
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Warto$¢ nastawionego cisnienia wyjsciowego mozna odczyta¢ z manometru, lub z podanych nizej wykresow
wedtug wartosci na skali trzpienia gtowicy:

Naprezenie sprezyny wg skali na trzpieniu Naprezenie sprezyny wg skali na trzpieniu

Naprezenie sprezyny wg skali na trzpieniu

DN 15-+50; zakres sprezyn 25+-70 kPa

(membrana 63cm’, sprezyna czerwona)
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Zmiana nastawy na jeden obrét: Ap = 0,83 kPa

DN 15+50; zakres sprezyn 70-410 kPa
(membrana 63cm’, sprezyna czerwona i czarna)
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Zmiana nastawy na jeden obrét: Ap = 6 kPa

DN 15+50; zakres sprezyn 150550 kPa
(membrana 26cm’, sprezyna czerwona i zétta)
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Zmiana nastawy na jeden obrot: Ap =7 kPa

Naprezenie sprezyny wg skali na trzpieniu

Naprezenie sprezyny wg skali na trzpieniu

DN 15-+50; zakres sprezyn 40+-220 kPa
(membrana 63cm?’, sprezyna czerwona i z6ita)
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Zmiana nastawy na jeden obrét: Ap = 3,27 kPa

DN 15+50; zakres sprezyn 2201000 kPa
(membrana 26cm?’, sprezyna czerwona i czarna)
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Zmiana nastawy na jeden obroét: Ap = 14 kPa
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2.6 Konserwacja
Zawory sg bezobstugowe i podczas pracy nie wymagajg zadnej kontroli ani serwisu.

2.7 Usterki i ich naprawa

Usterka Przyczyna usterki Lokalizacja i sposob naprawy
Po odkreceniu przewodu impulsowego nie wycieka
Zatkanie brzewodow z rurki medium robocze.
: Ip h Konieczno$¢ demontazu rurki impulsowej w celu
Impulsowyc zapewnienia jej przepustowosci
niePE)acrzvrvengaulljéorr: JEIS;,[ or Po demontazu zaworu z rurociggu widoczne sg
f,)\,g ole nie ra(?u'e Zanieczyszczenie uktadu zanieczyszczenia w uktadzie dtawigcym.
9 P J dfawigcego Konieczno$¢ sprawdzenia i wyczyszczenia przestrzeni
miedzy grzybem i gniazdem zaworu
Peknieta lub uszkodzona Po odkreceniu przewodu impulsowego z przestrzeni
membrana membranowej wycieka (ciggle) medium. Konieczno$¢
wymiany membrany

W ftrakcie trwania gwarancji nie mozna dokonywac¢ zadnych czynnoséci (napraw, przerébek) na armaturze
z wyjatkiem zmiany wartoSci cisnienia wyjsciowego. W przypadku naprawy regulatora konieczne jest odciecie
cisnienia w rurociggu.

Osoba wykonywujgca naprawe powinna by¢ fachowo przeszkolona w zakresie budowy regulatora oraz
w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy i udzielania pierwszej pomocy

Przy stwierdzeniu usterki zaworu nalezy skontaktowac sie z przedstawicielstwem producenta

2.8 Warunki gwaranc;ji

Gwarancja obowigzuje przez 18 miesiecy od daty sprzedazy. Producent nie odpowiada za prace
i bezpieczenstwo produktu dziatajgcego w innych warunkach niz te, ktére podane sg w dokumentacji
techniczno-ruchowej i katalogu produkcji LDM. Jakiekolwiek inne zastosowanie zaworu nalezy skonsultowac
z producentem.

Gwarancja nie obowigzuje w przypadku, gdy zawor byt naprawiany przez uzytkownika bez uprzedniej
pisemnej zgody producenta. Naprawa usterki spowodowanej wniknieciem zanieczyszczen nie moze by¢
traktowana jako naprawa gwarancyjna.

2.9 Postepowanie z odpadami
Materiaty uzyte do opakowania (tektura, drewno) ulegajg likwidacji w zwykty sposéb. Materiaty konstrukcyjne
zawordw iich czesci sktadowe ulegajg likwidacji poprzez przekazanie ich do instytucji wyspecjalizowanych.
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LDM, spol. sr.o.
LitomySiska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldm.cz

LDM Polska Sp. z 0. o.
Modelarska 12

40 142 Katowice
Polska

tel.: +48 32 730 56 33
fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999

E-mail: Idmpolska@ldm.cz

http://www.ldmpolska.pl

TOO “LDM”
Lobody 46/2
Office No. 4
100008 Karaganda
Kazakhstan

tel.: +7 7212 566 936
fax: +7 7212 566 936
mobile: +7 701 738 36 79
E-mail: sale@ldm.kz
http://www.ldm.kz

LDM, spol. s r.0.
Office in Prague
Podolska 50

147 01 Praha 4
Czech Republic

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192

LDM Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovakia

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
E-mail: Idm@ldm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Germany

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372

LDM, spol. s r.o.

Office in Usti nad Labem
Mezni 4,

400 11 Usti nad Labem
Czech Republic

tel.: +420 475 650 260
fax: +420 475 650 263

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1

bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia

Bulgaria

tel.: +359 2 9746311
fax: +359 2 9746311
GSM: +359 888 925 766

E-mail: [dm.bg@stark-net.net

mobile: +49 177 2960469
E-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com
http://www.ldmvalves.com

4 Dystrybutor )

LDM servis, spol. s r.0.
LitomySiska 1378

560 02 Ceska Trebova
Czech Republic

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
E-mail: servis@ldm.cz

OOO "LDM Promarmatura"
Moskovskaya street,

h. 21, Office No. 520
141400 Khimki

Russian Federation

tel.: +7 495 777 22 38
fax: +7 495 777 22 38
E-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego ostrzezenia.
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