/N POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU

G92,G 93

LDM, opol. 3 ro. REGULACNI VENTILY

Czech Republic

PM - 096/20/05

Tyto pokyny pro montaz a udrzbu konstrukéni fady G92, G93 (dale jen G9x) jsou zavazné pro uzivatele k
zajisténi spravné funkce ventilu. Pfi udrzbé&, montazi, demontazi a provozovani je uzivatel povinen dodrzovat
zde uvedené zasady, dale je nutno dodrzovat zasady uvedené v technickych podminkach TP 422-LDM-04/97.

Tyto pokyny jsou uréeny pro nasledujici typy vyrobku:

G92225......... Ventil najizdéci narozni, pfivarovaci
G93225......... Ventil najizdéci narozni, pfivarovaci
G93325......... Ventil najizdéci narozni s dvéma vstupy, pfivafovaci

1. TECHNICKY POPIS AFUNKCE ARMATURY:

1.1 Popis:

Regulacni ventily konstrukéni fady G9x jsou jednosedlove, narozni s jednim nebo s dvéma vstupy), v
pfivafovacim provedeni se Ctyfstupriovou (pétistupfiovou) redukci tlaku s pouzitim pfedevSim pfi najizdéni
parnich kotlU.

G92 je ventil s regulaénim systémem s vicenasobnou redukci. Skrtici systém je tvofen specialnim regulaénim
pouzdrem, ktere se ve smyslu otevirani ventilu postupné zvétsuji, Cimz se dosahne jemné regulace.

G93 je ventil s regulacnim systémem s vicenasobnou redukci tlaku. Skrtici systém je tvofen specialnim
regulacnim pouzdrem s otvory a pficnymi drazkami, které se ve smyslu otevirani ventilu postupné zvétsuiji,
¢imz se dosahne jemné regulace a dvé kuzelky. Hlavni pistova kuzelka, ktera je sou€asti tahla ventilu, slouzi k
regulaci protékajiciho media a zaroven zajistuje tésnost ventilu v uzavieném stavu. Vnitfni dérovana kuzelka
snizuje tlakovy spad pfi pocateCnim zdvihu ventilu a zabrariuje opotfebeni tésnicich ploch sedla. Tim je
dosazeno vyssi tfidy tésnosti.

Ventily jsou opatfeny grafitovou ucpavkou dotlatovanou soustavou talifovych pruzin.

Ventily jsou uzplUsobeny pro ovladani elektrickym otoénym servo-pohonem Modact M@ - ZPA Pecky, Auma
popf. Schiebel. .
PFipojeni pomoci pfiruby dle CSN IS DIN 5210 typ F16.

1.2 Pouziti:

Regulacni ventily fady G9x ovladané elektrickymi pohony jsou uréeny k regulaci pratoku neagresivnich
kapalnych a plynnych médii, pfedevSim vody (mimo pitné dle §3 a pfilohy €.1 vyhl. MZ €.376/2000Sb.) a vodni
pary, pro nejvyssi pracovni tlak az 37,4 MPa a pro max. pracovni teplotu 550°C, kde je nutné ménit tlak
protékajici latky od maxima k vyraznému minimu nebo opacné& a kde je pozadovana tésnost ventilu v
uzavieném stavu. NejvySSi dovolené pracovni pretlaky jsou urCeny dle EN 12 516-1. Pfipadné pouziti pro
vySSi teploty je nutno pfedem projednat s vyrobcem. Ventily jsou vybaveny Skrticim systémem s linearni nebo
rovnoprocentni charakteristikou dle CSN EN 60 534-1. Jmenovité pritoéné mnozstvi je uréovano podle
provoznich parametru zafizeni.

1.3 Technické parametry:

Konstrukéni fada G 9x

Provedeni Regulacéni ventil (najizdéci) pfivafovaci

Jmenovita svétlost DN 150

Jmenovity tlak PN 400

Material t&lesa " Legovana ocel 1.7357

Material pfivafovacich koncti " Legovana ocel 1.7335

Rozsah pracovnich teplot -20 az 550°C

Pfipojeni ? CSN EN 12 627

Stavebni délky a rozméry Dle pozadavku zakaznika

privafovacich koncu

Typ regulaéniho organu Specialni pouzdro - pistova kuzelka + (G93 vnitini dérovana kuzelka)

Vicestupriova redukce tlaku

Pratodna charakteristika Linearni Rovnoprocentni

Hodnoty Kvs [m/hod] 60 100 | 190 | 250

Netésnost G92 Trida netésnosti IV. dle VC")SN EN 1349 (5/2001)
G93 Trida netésnosti V. dle CSN EN 1349 (5/2001)

Ucpavka Grafit - Live Loading

"po dohodé mozny material dle poZadavku zakaznika, po dohod& mozné provedeni dle poZadavku zakaznika
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2. NAVOD K MONTAZI:

2.1 Piiprava pied montazi:

Ventily se dodavaiji z vyrobniho zavodu kompletné smontované, sefizené a vyzkousené. Pred vlastni montazi
do potrubi je nutno porovnat Udaje na Stitku s udaji v privodni dokumentaci. Dale je nutno odstranit zaslepky,
ventily prohlédnout, nejsou-li mechanicky poskozeny nebo znecistény a zvlasté vénovat pozornost vnitfnim
prostorim. Pro vlastni montaz nejsou zapotrebi specialni pfipravky.

2.2 Montaz ventilu do potrubi:

Ventil musi byt namontovan do potrubi vzdy zplsobem, aby smér toku média souhlasil se Sipkami na télese.
Montazni poloha je libovolna kromé polohy, kdy je pohon pod ventilem. U ventili provozovanych pfi vy$Sich
teplotach, je nutné ochranit pohon proti salavému teplu dukladnym zaizolovanim potrubi. V pfipadech, kdy je
ventil montovan ve svislém potrubi nebo ve vodorovném potrubi s pohonem vylozenym do vodorovné polohy,
je nutné pohon vhodné podepfit nebo zavésit.

Pro spravnou funkci regula¢niho ventilu je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:

- pfi montazi je nutné dbat, aby byly eliminovany veskeré sily od potrubi.

- pfed montazi musi byt potrubni systém zbaven necistot, které by mohly v provozu zpUsobit vazné posSkozeni
pohyblivych ¢asti a tim ztratu funkce a tésnosti uzavéru armatury.

- ventil nema byt z divodu kvalitni regulace zamontovan bezprostfedné za obloukem a délka rovného Useku
potrubi pfed a za ventilem se doporuc¢uje min. 2000mm.

- u ventilt se musi prostor nad ventilem uzpusobit tak, aby bylo mozno pouzit zdvihaci zafizeni.

- pro bezproblémovy chod se doporucuje zaradit pfed ventil filtr mechanickych nedistot.

- z davodu snadné demontaze, popf. oprav je vhodné ponechat nad i pod ventilem dostate&ny manipulacni
prostor.

NOSNIK, ZAVESNE @K@ A P@D.

MIN. VZDALENOST NUTNA PRO
DEMONTAZ 1,5m
PRI PQUZITI ZVEDAKU

MIN. VZDALENOST NUTNA PRO REHTACK@VEHZ
DEMONTAZ 1,5m TYPU 11-10

PRI PQUZITI ZVEDAKU

REHTACK@VEHZ

TYPU 11-10
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Tabulka rozméru
(pro standardni provedeni DN 150 vstup/ DN 150 vystup)

Typ

S1 S2

G 9x 225 2400

420 420

Hmotnost ventilu je 630 kg.
Rozméry pfivafovacich koncl dle vstupnich parametrd a pozadavku zakaznika.
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2.3 Zapojeni elektrického pohonu:

Tyto prace smi provadét jen odborné vySkoleny pracovnik. Je nutno dodrzovat vSechny bezpecnostni pfedpisy
vztahujici se na elektrické stroje. Dale je nutno Fidit se montaznim navodem s pokyny pro provoz a udrzbu
elektrickych pohont vydanych vyrobcem pohonu. @dporovy vysila€ polohy a signaliza¢ni spinace, pokud jsou
soucasti dodavky, jsou umistény pod krytem pohonu.

Vzhledem k tomu, Ze ventil je z vyrobniho zavodu dodavan s pohonem jako jeden celek, je také provedeno
zakladni sefizeni pohonu. V poloze zavieno je nastaveno vypinani momentovym resp. silovym vypinacem
(tak, aby byl ventil skute¢né tésné uzavfen), zatimco v poloze otevfeno je nastaveno vypinani pohonu pomoci
vypinace polohového. V pfipadé, ze pfi montazi ventilu do potrubi, &i z jakéhokoliv jiného divodu dojde k
demontaZi pohonu z ventilu, je nutné po opétovné montazi zkontrolovat toto sefizeni, popfipadé pohon znovu
sefidit. Vyrobce neruci za Skody, které vzniknou nespravnym sefizenim pohonu. V pfipadé potieby, je mozno si
na tyto prace vyzadat asistenci servisni organizace vyrobce.

Délku kabell k pohonu je nutno volit tak, aby bylo mozno pohon sejmout z ventilu bez nutnosti odpojeni kabel
od svorkovnice pohonu.

2.4 Kontrola po montazi:

Po montazi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda nedochazi k netésnosti a zkontrolovat
tésnost ucpavky. U ventill je nutno po natlakovani potrubi dotahnout Srouby M12 tésniciho vika samotésu.
Rovnéz je tfeba odstranit papirovou ochranu funkéni plochy vietene, ktera se pouziva jako ochrana pfi nastfiku
armatury. Dale je nutné ovéfit funkci a nastaveni pohonu a provést nékolik kontrolnich zdviha.

3.0BSLUHAAUDRZBA:

3.1 Obsluha

Ventily jsou osazeny ucpavkovymi krouzky z grafitové $nidry a krouzky z expandovaného grafitu. Ucpavka je
predepjata soustavou talifovych pruzin. Béhem provozu je nutné, aby spara mezi pfirubou a pouzdrem
ucpavky byla v rozsahu 2,8-3,8mm (viz. obr. ¢.1). Z vyrobniho zavodu je nastavena hodnota
2,8mm.Dotazeni se provadi pomoci Ctyf matic M20. Ze zkuSenosti, vyrobce doporucuje kontrolovat tuto
hodnotu po najeti nové ucpavky Castéji (asi 2x mési¢né) a pozdéji staci 1x za pull roku. Pfi provozu je nutno
sledovat tésnost ucpavky a dalSich spoju.

Dale je nutné doplfiovat mazivo Gleit-y HP520S (viz. obr. €.2):

Maznice 1 —x krat mésicné
Maznice 2 —x krat mésicné

Dbr.1 @br.2

Doraz ucpavky_ Matice M20
) Maznice 1

N Maznice 2

2,8-3,§mm

3.2 Udrzba:

U ventild doporuCujeme provadét 1x za rok revize odbornym servisem vyrobce, provést kontrolu Skrticiho
systému a v pfipadé, jsou-li zjistény zavady, provest jejich opravu, nebo vyménu. V pfipadég, Ze dochazi k velké
netésnosti pfi zavieném stavu, je tfeba proveést revizi stavu té&snicich ploch sedel a kuzelek, popf. provést
prebrouseni tésnicich ploch, nebo provést celkovou vymeénu. Vyrobce neprebira zaruku za spravnou tésnost
ventild a funkci ventilu, pokud je oprava tohoto rozsahu provedena svépomaci.
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3.3 Ucpavka:

Pokud je z dlvodu nedostatecné tésnosti nutné vymeénit ucpavku, vyrobce doporucuje, vzhledem k tomu, ze se
jedna o ucpavku prfedepjatou soustavou talifovych pruzin, vyzadat si od odborného servisu podrobné instrukce
pro demontdZz a montaZz ucpavky, nebo od servisu objednat pfimo vyménu ucpavky. Pfi vyméné, nebo
doplfiovani ucpavkovych krouzku je nutno dbat na to, aby nedoslo k poskozeni funk&nich ploch na vietenu a v
ucpavkovém prostoru. Je nutno mit na zfeteli, Ze grafitova ucpavka je velice citliva na jakékoli poSkozeni
povrchu vietena. ‘

3.4 Samotés:
Pokud je z dlvodu nedostatecné tésnosti nutné vyménit samotés vika je tfeba pro jakykoliv zasah volat
odborny servis vyrobce

3.5 Kuzelky a sedla:

Presto, Ze jsou tésnici plochy sedel a kuzelek peclivé zalapovany, muze u nich béhem naroéného provozu dojit
k opotiebeni, popf. k poSkozeni. Zjisti-li se pfi revizi, Ze je nutno znovu zabrousit kuZelku se sedlem, je tfeba pfi
téchto pracich vénovat zvlastni pozornost kvalité provedeni. V takovém pfipadé se doporucuje zajistit odborny
servis. PfivétSich poSkozenich se doporucuje vymeénit celé sedlo s kuzelkou a vietenem.

3.6 Elektrické pohony:
Elektrické pohony nevyZaduji specialni udrzbu a obsluhu. Je v8ak zapotfebi dodrzovat pokyny uvedené v
montaznim navodu vydaném vyrobcem pohonu. Pfi vyskytu poruchy postupovat dle montazniho navodu nebo
objednat odborny servis.

3.7 Poruchy ajejich odstranéni:

Je-li na armature zjiSténa zavada (netésnost uzavéru, netésnost ucpavky nebo tésnéni vika apod.), je nutné
neprodlené zajistit jeji odstranéni, jinak muze byt zpusobeno nevratné poskozeni tésnicich ploch a soucasti,
vystavenych u€inkdm unikajiciho média.

Velka netésnost uzavéru maze byt zpusobena:

- provozovanim ventilu pfi vy$8im tlakovém spadu Apmax nez je povolen.

- nedostatecnou pfitlacnou silou pohonu. Zde je nutné prezkouset funkci pohonu.

- porusenim dosedacich tésnicich ploch kuzelky a sedla. V tomto pfipadé je tfeba pro jakykoliv zasah zavolat
odborny servis vyrobce.

V pfipadé netésnosti ucpavky je treba postupovat podle bodu 3.1 a 3.3, nebo zajistit odborny servis.

Enormni zvy$eni hlu¢nosti muze byt zplsobeno predevsim pifekroéenim provoznich parametrt uvedenych na
typovém §titku ventilu nebo pfitomnosti ciziho télesa ve Skrticim systému ventilu. Je nutno prekontrolovat stav
a situaci konzultovat s vyrobcem.

@pravy je vhodné svéfit vyrobci nebo autorizovanym servisnim organizacim. V dobé trvani zaruky nesmi byt na
armature uzivatelem proveden Zadny zésah, vyjma dotaZeni ucpavky.

3.8 Nahradnidily:
Nahradni dily nejsou soucasti dodavky ventili a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich dilu je
nutno v objednavce uvést nazev soucasti, typ ventilu, jmenovitou svétlost DN a vyrobni €islo ventilu.

3.9 Podminky zaruky:

Vyrobce nerudi za funkci a bezpec€nost vyrobku za podminek jinych, nez jsou uvedeny v téchto pokynech a
katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouZziti vyrobku za jinych podminek je nutné konzultovat s vyrobcem.
Vyrobce nepfebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uzivatelem provedena jakakoli uprava bez pfedchoziho
pisemného souhlasu vyrobce (vyjma dotazeni ucpavky).

4. DOPRAVAA SKLADOVAN:I:

PFi pfepravé a skladovani nesmi byt ventily vystaveny pfimému plsobeni vody a musi byt umistény v prostredi,
kde relativni vlhkost vzduchu nepfesahne 90%. S ohledem na pouzivané pohony se teplota pfi pfepravé a
skladovani musi pohybovat vintervalu-20 az

55°C. Privafovaci konce musi byt chranény krytkami (tyto jsou sou¢asti dodavky).
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Pro zvedani ventill pfi baleni, nakladani a vykladani a pfi manipulaci na stavbé musi byt pouzity vhodné vazaci
prostfedky napf. vazaci popruhy. Tyto se obtoéi kolem pfivarovacich konct ventilu, tfmenu nebo pohonu.
Armatura nikdy nesmi byt zvedana pouze za pohon!

PFiklad pouziti vazacich prostredk
pfi manipulaci

DN 150

Imim PN 00AII

Je nutné pouzit chranic
popruht proti ostré hrané.

5.NAKLADANI S ODPADY:

@balovy material a armatury se po jejich vyfazeni likviduji béznym zplsobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (t&leso a kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).

Schéma sestaveni uplného typového ¢Eisla ventilu G 9x:

XXX XXX XXXX /| XXX | XXX/ XXX
Ventil Regulaéni ventil G
@znaceni typu Ventily regulaéni, najizdéci | 9X
Smér proudéni Narozni 2
Narozni s dvéma vstupy 3
PFipojeni PFivafovaci 2
@vladani Upraveno pro dalkové 5
ovladani
Material Legovana ocel 1.7357 2
Jiny material dle dohody 9
Jmenovity tlak PN Dle provedeni XXX
Pracovni teplota °C Dle provedeni XXX
Jmenovita svétlost DN vstupu | Dle provedeni XXX
Jmenovita svétlost DN vystupu | Pokud se liSi od DN vstupu XXX
Maximalni dovolené pracovni pretlaky dle EN 12 516-1 [MPa]:
Material PN Teplota [°C]
200 | 250 | 300 | 350 | 400 450 | 500 | 550
Legovana ocel 1.7357 400 |37,4|35,7|33,3/30,9/28,9/26,7|22,3| 8,8

Souvisejici dokumentace:

TP 422-LDM-04/97 Ventily regulacni, najizdéci, napajeci. Technické podminky
CSN 13 3060 Armatury pramyslové. Technické dodaci predpisy. Cast 1, 2, 3, 4.
CSN EN 60 534-1 Armatury pramyslové. Pritocné charakteristiky.
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ADRESA VYROBNiIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.
kancelar Praha
Podolska 50

147 01 Praha 4
Ceska republika

tel.: +420 241087360
fax: +420 241087192

e-mail: sale@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

DI "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOD “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257

e-mail: sale@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel PrGsa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

@mega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzen-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR M@NTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Jstrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaru€ni i pozarucni servis.
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