Pl POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU

VSTRIKOVACI HLAVA

Cooeh Ropubie: DN15-25 PN 16 - 400

PM -218/17/03

Pokyny pro montaz a udrzbu vstfikovaci hlavy (dale jen VHF) jsou zdvazné pro uzivatele k zajisténi spravné
funkce VHF. Pfi udrzbé, montazi, demontazi a provozovani je uzivatel povinen dodrZzovat zde uvedené zasady.

1. TECHNICKY POPIS AFUNKCE ARMATURY

1.1 Popis

Vstfikovaci hlava (dale jen VHF) je zafizeni ur€ené k regulaci teploty vodni pary. VHF je osazena tryskou s fixni
plochou pracujici na mechanickém zplsobu rozprasovani. K vstfikovani vody se pouziva dvou typu trysek. Typ
H slouzi pro vstfikovani vétSiho mnozstvi vody, kdy je vytvofen plny kuzel z vétSich kapiek vstfikovaného
média. Typ N vyuziva vysokého tlakového spadu v trysce pro velmi jemné rozpradeni vstfikované vody. VHF
muZze byt osazena 1 az 3 tryskami dle DN chladi¢e a poZadovaného vykonu.

Mnozstvi vstfikoveé vody je fizeno samostatnym regulaénim ventilem. Vzhledem k pouZité technologii vstfikovani
se nedoporucuje pouzivat pro regula¢ni pomér vétsi jak 1 :4. VHF je dodavana s pfipojenim do parovodu pomoci
priruby DN50 PN100 az 400. Pfipojeni vstfikované vody je v provedeni pfirubovém.

1.2 Pouziti

VHF slouzi k pfesné a usporné teplotni regulaci pfimym zavadénim chladici vody do toku vodni pary. Je tedy
uréena predevsim pro primyslové aplikace, jako napfiklad vyroba nizkotlaké pary v teplarenstvi, parni okruhy
elektraren nebo technologické procesy.

1.3 Technické parametry

Konstrukéni frada VHF

Provedeni Vstfikovaci hlava s 1, 2 nebo 3 tryskami

Priruba 1 Jmenovita svétlost DN 15-25

(pfipojeni vody) Jmenovity tlak PN 16 - 400

Pfiruba 2 Jmenovita svétlost DN 50

(pfipojeni do parovodu) Jmenovity tlak PN 100 - 400

Material télesa a pfirub 1.0425 (P265H) 20 to 480°C
1.7335 (13CrMo4-5) 20 to 550°C
1.7383 (11CrMo9-10) 20 to 600°C
1.4922 (X20CrMoV11-1) 20 to 600°C

PFiruby Dle CSN EN 1092-1

1.4 Pracovni média

VHF je urena pro vstfikovani chladici vody bez mechanickych necistot. Pouziti VHF pro ostatni pracovni latky
je nutné zvazovat podle pouzitych material(, pfichazejicich do styku s médiem a je vhodné ho vzdy konzultovat
s vyrobcem.

2.NAVOD K MONTAZIA OBSLUZE VHF

2.1 Priprava pred montazi

VHF se dodava z vyrobniho zavodu kompletné smontovana, sefizena a vyzkousena. Pfed viastni montazi do
potrubi je nutno porovnat tdaje na stitku s Udaji v privodni dokumentaci. Dale je tfeba VHF prohlédnout, neni-li
mechanicky poskozena nebo znecisténa a zvlasté vénovat pozornost vnitfnim prostoriim a tésnicim listam.

2.2 Montaz VHF do potrubi

VHF musi byt namontovana do potrubi vzdy zplisobem, aby smér toku média souhlasil se Sipkami na pfirubé.
Montazni poloha je libovolna.

Pro spravnou funkci VHF je tfeba dodrzet nasledujici pokyny:

- pfi montazi je nutné dbat, aby se na VHF nepfenasely prilis velké sily od potrubi.

- pfed montazi musi byt potrubni systém chladiciho média zbaven necistot

- zdlvodu snadné demontaze, event. oprav je nutné ponechat nad VHF volny prostor o min. vy$ce rovnajici se
vzdalenosti spodni hrany pfiruby od koncového bodu zaobleni télesa (dle rozmér. naértudélka "L").

- vlastni montaz musi byt provadéna peclivé, pfirubové Srouby se dotahuji stfidavé tak, aby nedoslo ke pnuti.
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Pfi nedodrzeni vhodnych podminek k rozprasovani (rychlost pary, mnozstvi chladici vody atd.) vyrobce
doporucuje pouziti ochranného stinéni potrubi tzv. koSilky. Vhodnost podminek k rozprasovani je nutné
konzultovat s vyrobcem.

2.2.1 Kontrola po montazi
Po montazi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda nedochazi k netésnosti spoju.

2.3 Obsluhaaudrzba

Pfi pouziti VHF na média s vysSim obsahem necistot je pravdépodobné, Ze Easem dojde k opotfebeni nebo
ucpani vstfikovaci trysky. Zavada se projevi ztratou chladiiciho vykonu VHF pfi uzavieni. V takovém pfipadé je
tfeba zajistit odborny servis.

2.4 Odstranovanizavad a poruch

2.4.1 Enormni zvyseni hluénosti

Enormni zvy$eni hluénosti mize byt zptusobeno prfedevsim prekrocenim provoznich parametri uvedenych na
typovém Stitku nebo pfitomnosti ciziho télesa ve vstfikovacim systému VHF. Je nutno pfekontrolovat stav a
situaci konzultovat s vyrobcem.

2.4.2 VHF neni schopna dosahnout pozadované teploty pary
Zkontrolovat funkci a tésnost regulacniho ventilu vstfikové vody. Je-li ventil v pofadku, vyjmout trysku a
prekontrolovat jeji funkci pomoci tlakové vody (pfetlak 0.2 MPa nebo 0.4 MPa).

2.5 Nahradni dily
Nahradni dily nejsou soucasti dodavky VHF a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich dila je
nutno v objednavce uvést nazev soucasti, typové a evidencni Cislo VHF.

2.6 Podminky zaruky

Vyrobce neruéi za chod a bezpecénost vyrobku za odchylnych podminek, nez jsou uvedeny v téchto pokynech
pro montdz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouziti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem.

Vyrobce neprebira zaruku za vyrobek, byla-li na ném uZivatelem provedena jakakoli uprava bez pfedchoziho
pisemného souhlasu vyrobce.

2.7 Nakladani s odpady
Obalovy material a VHF se po jejich vyfazeni likviduji béZnym zpUsobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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Rozmérovy nacért VHF

Pripojovaci rozméry VHF

PRIRUBA 1

PRIRUBA 2

0,

9d:

oD,

0,

Pfiruba 1
PN 16-40 |PN63-160 PN 250 PN 320 PN 400
DN n | X D1 D2| d Di| D2| d |D1|Dz2| d |D1|D2| d|D1|Dz2| d
mm mm|mm;,mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm, mm|mm
15 4 |45 195|65|14 |105| 75| 14 |130| 90 | 18 |130| 90 | 18 | 145|100 | 22
25 4 | 45 115 85|14 |140/100| 18 |150|105| 22 |160|115| 22 |180|130| 26
Pfiruba 2
PN 100, 160 PN 250 PN 320 PN 400
DN Di1| D2| n d | Di| D2 n d | Di| D2/ n d | Di| D2/ n d
mm mmi mm mmimm mm mm mm mm mm mm mm mm|mm mm| mm
50 195/145| 4 | 26 |200/150, 8 | 26 [210|/160| 8 | 26 |235/180, 8 | 30
DN di | A F B C | Ly
PN 16-40 |PN 63-160; PN 250 PN 320 PN 400
mm, mm | mm mm mm mm mm mm mm | mm
15 40 | 20 | 15 140 147 162 162 170 165|385
25 40| 20 | 15 192 210 217 230 242 1215|385
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Schéma sestaveni uplného typového cisla VHF

XXX X] | XXX || XXX || XXX |/ XXX ] [ XXX XXX XXX
Konstrukéni fada Vstfikovaci hlava VHF
Pocet trysek Dle provedeni 1 az 3 trysky X
DN pfipojeni parovod |[DN50 XXX
DN voda DN - dle provedeni XXX
PN pfipojeni parovod |PN - dle provedeni XXX
PN voda PN - dle provedeni XXX
PFipojeni - parovod Priruba s hrubou tésnici liStou 1
Pfiruba s vykruzkem 2
PFiruba s hladkou tésnici liStou 3
Pfipojeni - voda Pfiruba s hrubou tésnici liSotu 1
Pfiruba s vykruzkem 2
Pfiruba s hladkou tésnici liStou 3
Material Uhlikova ocel 1.0425 (20 az 480°C) 1
Legovana ocel 1.7335 (20 az 550°C) 2
Legovana ocel 1.7380 (20 az 600°C) 6
Nerezova ocel 1.4922 (20 az 600°C) 7
Jiny material 9
Typ trysky Typ H nebo M X
Velikost trysky Dle tabulky velikosti XX
Délka L Dle provedeni (max. 385 mm) XXX

Priklad objednavky: Vstfikovaci hlava VHF s 1 tryskou typ H, velikost 2, pfipojenim do parovodu DN50 PN 100,
pfirubou k pfipojeni vstfikové vody DN25 PN160 typ B1, materialové provedeni legovana ocel 1.7335 se znadi:
VHF1 050/025-100/160 112 H02 360

Pozn. Soucasti dodavky je spojovaci material a mezipfirubové tésnéni pro pfipojeni do parovodu .

- Maximalni dovolené pracovni pietlaky dle CSN EN 12516-1+A1
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ADRESA VYROBNIHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel PrGi$a
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzen-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: [Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: Idmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaru€ni i pozarucni servis.
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