/\ POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU CV/SV

REGULAGNI VENTILY, UZAVIRACI VENTILY 320 az 332 SP

LDM, spol. s r.o. A A - ,
Czech Republic v seismicky odolném provedeni

PM - 224/18/03

Pokyny pro montaz a udrzbu ventilt konstrukénich fad CV/SV 320 SP az 332 SP jsou zavazné pro uzivatele k
zajisténi spravné funkce ventila. Pfi montazi, provozovani, udrzbé a demontazi je uzivatel povinen dodrzovat
nize uvedené zasady. Technické Udaje jednotlivych provedeni jsou uvedeny v katalogovych listech vyrobk.
PouZitim vyrobku v rozporu s témito pokyny a udaji uvedenymi v katalogovém listu vyrobku zanikaji zarucni
povinnosti vyrobce.

Tyto pokyny jsou uréeny pro nasledujici typy vyrobku
CV/SV 320 SP, CV/SV 330 SP ... dvoucestny pfimy ventil
CV 322 SP,CV 332 SP ... dvoucestny pfimy ventil tlakové odlehéeny

Tyto pokyny neobsahuiji instrukce pro montaz a obsluhu pohont a pfisluSenstvi. Ty jsou uvedeny v pokynech
vydanych vyrobci pohonu a jsou soucasti dodavky. V pfipadé potfeby je mozné je vyzadat u dodavatele.

1. Popis a pouziti vyrobku
Armatura byla vyrobena a odzkousena za dodrzeni pozadavku systému jakosti ISO 9001.

1.1 Popis vyrobku

Regulacni a uzaviraci ventily jsou ur€eny k regulaci a uzavirani pratoku tekutin kompatibilnich s materialem
télesa a vnitfnich ¢asti armatury v aplikacich, ve kterych je vyzadovana seismicka odolnost zafizeni.

Télesa ventilll se dodavaiji z lité oceli a z lité korozivzdorné oceli vnitfni €asti jsou z korozivzdorné oceli.
Prato¢né charakteristiky, Kvs soucinitele a tfida té€snosti odpovidaji mezinarodnim standardim.

Ventily splfiuji podminky seismické odolnosti ve smyslu zachovani mechanickeé integrity a funkénosti po
seismické udalosti se spektrem odezvy do 30 m.s” ve v8ech smérech, v pasmu 0 aZ 33 Hz. Tim splfiuji
pozadavky seismickeé klasifikace 1b armatur pro jadernou energetiku dle OTT 87/91 a v nejadernych aplikacich
spliuji podminky pro pouZiti v oblastech s pfedpokladanym vyskytem zemétfeseni o maximalni intenzité do
IX.stupné& mezinarodni stupnice EMS-98, nebo MSK-64 (IX bal).

1.2 Podminky provozovani

Armatury musi byt provozovany za podminek, které byly uréeny v zadani pro vypocet velikosti a navrh typu
konstrukce, provedeni a materialu ventilu. V pfipadé poZadavku na pouziti armatury v jiné aplikaci nebo za
odchylnych pracovnich podminek je nutné ovéfit vhodnost pouZiti u vyrobce.

. , D cené éry sita filtru:
Pro spolehlivou funkci armatury oporucene rozmery sita filtru

vyrobce doporuCuje zaradit do DN, provedeni Doporuéena maximalni velikost oka

potrubi filtr mechanickych nelistot.  Nps 14"-1" Kvs<0,16 (CV<0,18) 0,25 mm
Pro ventily s mikroskrticim ypg,on

0,6 mm

systémem (Kvs < 0,16 respektive NPS 3".8"
. Y o N - 1,0 mm
Cv < 0,18) je pouziti filtru pfed NPS 10"-16" 16 mm

armaturou nezbytné.

2. Instalace

Armatura musi byt instalovana a uvadéna do provozu kvalifikovanou osobou! Kvalifikovanou osobou se rozumi
osoba obeznamena s instalaci, uvadénim do provozu a manipulaci s timto vyrobkem, a ktera ma odpovidajici
kvalifikaci vdaném oboru. Rovnéz musi byt proSkolena o ochrané zdravi a bezpeénosti pfi praci.

2.1 Priprava pred montazi

Ventily se dodavaiji z vyrobniho zavodu kompletné smontované, sefizené a vyzkouSené. Pied vlastni montazi
do potrubi je tfeba porovnat udaje na Stitcich s Udaji v pravodni dokumentaci. Ochranné zaslepky musi byt
odstranény. Ventily je nutno prohlédnout, nejsou-li mechanicky poskozeny nebo znecistény, a zvlasté vénovat
pozornost vnitfnim prostorim a tésnicim listam. Rovnéz potrubni systém musi byt zbaven veskerych nedistot,
které by mohly v provozu zpusobit poSkozeni tésnicich ploch a tim ztratu té€snosti uzavéru armatury.
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2.2 Montaz ventilu do potrubi
Ventil musi byt namontovan do potrubi tak, aby smér priitoku média souhlasil se Sipkami na télese.

CV 3x0 SP CV 3x2 SP CV 3x0 SP mikro

Obr.1: Smér proudéni dvoucestnou armaturou s valcovou nebo tvarovanou kuzelkou
CV 3xx xxx xxxx Lx xxx/xxx-xxx SP (Char.L; R; P; S; U)

CV 3x0 SP CV 3x2 SP

Obr.2: Smér proudéni dvoucestnou armaturou s dérovanou kuzelkou
CV 3xx xxx xxxx Dx xxx/xxx-xxx SP (Char. D; Z; Q)
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Montazni poloha ventild NPS 1/2"- 6" je libovolna kromé polohy, kdy je pohon pod ventilem. U ventil{
provozovanych pfi vysSich teplotach média, je nutné ochranit pohon pfed nadmérnou teplotni expozici, napfr.
ho vyklonit ze svislé polohy a dikladné zaizolovat potrubi. V pfipadech, kdy je ventil montovan ve svislém
potrubi nebo ve vodorovném potrubi s pohonem vyloZzenym do vodorovné polohy, je nutné pohon pruzné
podepfit nebo zavésit, viz obr.6.

Obr.3: Montazni polohy ventilt s elektrickymi pohony

Pro svétlosti NPS 1/2"- 1" s vyjimkou NPS 1" s pohonem AUMA SAR 07.2 Norm o hmotnosti maximalné
24,3kg, je nutné upevnéni ventilu ke stavebni konstrukci pomoci konzole, viz obr. 4
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Obr.4: Konzole pro upevnéni------

U ventilt vybavenych ovladanim rué¢nim kolem Rxx je montazni poloha libovolna.

,

U ventili NPS 8" a vétSich je z provoznich a servisnich divodu striktné doporu¢eno dodrzovat zakladni
pracovni polohu s tahlem ve svislé poloze a pohonem nad armaturou. Jiné montazni polohy dle obr. 3 a 5 jsou
sice v nezbytnych pfipadech pfipustné, av8ak v pfipadé nutnosti demontaze takto umisténého ventilu z potrubi
z duavodu provedeni servisniho zasahu, naklady na demontaz a zpétnou montaz ventilu do potrubi nejsou
posuzovany jako zarucni. V jiné nez zakladni poloze je nutné pruzné podepfit nebo zavésit pohon viz obr. 7. Pfi
vysSich provoznich teplotach média je nezbytné diikladné zaizolovat potrubi a armaturu. Pfipojovaci sloupky
pohonu a pohon musi naopak zuUstat odvétrané vné izolace, pro zajisténi teploty okoli pohonu dle limitd
udanych vyrobcem pohonu.

Obr.5: Montazni polohy ventill s ruénim kolem

U ventilGl vSech svétlosti, provozovanych pfi teplotach média pod 0°C musi byt ventil namontovan v
zakladni poloze, tj. pohonem nebo ruénim kolem nahoru!
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Pfi montazi je tfeba zachovat nad i pod ventilem manipulaéni prostor pro servisni €innosti. U ventill
NPS 4" a vétsi je s ohledem na hmotnost zafizeni nutné nad armaturou zajistit montazni prostor s
moznosti umisténi zavésného zarizeni, viz obr. 6.

A (min. vzdalenost nutna pro demontaz)
NPS 5" - 3" 500 mm
NPS 4" - 12" 1500 mm, s moznosti umisténi zavésu
NPS 16" 2000 mm, s moznosti umisténi zavésu

NOSNIK, ZAVESNE OKO A POD.
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Obr.6: Manipulaéni prostor nad ventilem
Pro ventily je doporu€eno pruzné ukotveni pohonu ve vSech pfipustnych montaznich polohach.

&

Obr.6: Doporucena mista vhodna pro ukotveni

Pro spravnou funkci ventilu je treba dodrzet nasledujici pokyny

- ventil nema byt z dlvodu kvalitni regulaéni funkce zamontovan bezprostfedné za potrubnim obloukem.
Minimalni doporucena délka rovného useku potrubi pfed a za ventilem je 6x NPS

- pfipadné potrubni redukce pfed a za ventilem musi byt pozvolné (doporuceny uhel sklonu stény kuzelové
prechodky vici ose potrubi je 12 az 15°) a ventil nema byt o vice nez 2 dimenze mensi proti vstupnimu potrubi.

- pfi montazi je nutné dbat, aby byly eliminovany nadmérné sily od potrubi.

- pro zajiSténi seismické odolnosti armatury je nutné ukotveni potrubi v co mozné nejkratSi vzdalenosti od
armatury, maximalné 1xNPS od pfiruby (pfivafovaciho konce)

- vlastni montaz musi byt provadéna peclivé, u pfirubového provedeni se stfidavym dotahovanim pfirubovych
Sroub( tak, aby nedoslo ke pnuti. Je nezbytné nutné, aby potrubni bylo souosé s osou ventilu.

Pokud je tfeba celou potrubni instalaci proplachnout nebo profouknout, je nutno ventil nahradit potrubnim
mezikusem!
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2.3 Zapojeni elektrického pohonu

Tyto prace smi provadét jen odborné zpUusobily pracovnik. Je nutno dodrzovat vSechny bezpecnostni predpisy
vztahujici se na elektrické stroje. Dale je nutno fidit se montaznim navodem s pokyny pro provoz a udrzbu
elektrickych pohont vydanych vyrobcem pohon(. Odporovy vysilag€ polohy a signaliza¢ni spinace, pokud jsou
soucasti dodavky, jsou umistény pod krytem pohonu.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu je nezbytné zkontrolovat udaje na stitku pohonu, pfedevsim ovéfit hodnotu
napajeciho napéti, pfipadné fidiciho signalu, zda souhlasi s pozadovanou specifikaci a umoznuje pfipojeni k
nadifazenému regulatoru.

Vzhledem k tomu, Ze ventil je z vyrobniho zavodu dodavan s pohonem jako jeden celek, je také provedeno
zakladni sefizeni pohonu. U ventill je v poloze zavieno nastaveno vypinani momentovym resp. silovym
vypinacem (tak, aby byl ventil skute¢né tésné uzavfen), zatimco v poloze otevieno je nastaveno vypinani
pohonu pomoci vypinace polohového.

V pfipadé, Ze pfi montazi ventilu do potrubi, i z jakéhokoliv jiného divodu dojde k demontazi pohonu z ventilu,
je nutné po opétovné montazi zkontrolovat toto sefizeni, popfipadé pohon znovu sefidit. Vyrobce nerudi za
Skody, které vzniknou nespravnym sefizenim pohonu. V pfipadé potieby je mozno si na tyto prace vyzadat
asistenci servisni organizace vyrobce.

Délku kabell k pohonu je nutno volit tak, aby bylo moZno pohon sejmout z ventilu bez nutnosti odpojeni kabelt
od svorkovnice pohonu.

Upozornéni: V pfipadé otevirani, nebo zavirani armatury ru¢nim kolem je nutné sledovat mechanicky
ukazatel polohy OTEVRENO/ZAVRENO umistény na sloupku ventilu,

nebo pfimo na elektropohonu a vénovat maximalni opatrnost pfi dosahovani téchto krajnich hodnot.

PFi ovladani kompletu ruénim kolem elektropohonu nejsou funk&ni zadné elektrické spinace a hrozi poskozeni
armatury, nebo elektropohonu.

Je zakazano pouzivat pfi manipulaci s ru¢nim kolem pomocné mechanické nastroje.

2.5 Kontrola po montazi
Po montazi je tfeba natlakovat potrubni systém a zkontrolovat, zda nedochazi k netésnosti spoju a
zkontrolovat t&ésnost ucpavky. Dale je nutné ovéfit funkci pohonu a provést nékolik kontrolnich zdvihu.

3.Obsluhaaudrzba

3.1 Ucpavka

V pfipadé, ze jsou ventily osazeny ucpavkou s tésnicimi manzetami z PTFE, ucpavka nevyzaduje udrzbu a
Sroub ucpavky nesmi byt utahovan ani povolen. Pfi netésnosti je potfeba ucpavkovy komplet vyménit. Pokud
jsou ucpavkové krouzky z expandovaného grafitu, dochazi pfi pohybu tahla k otéru tésniva a proto je nutné v
pfipadé netésnosti dotdhnout ucpavkovy Sroub, eventuelné pfidat t&snici krouzek. Grafitovou ucpavku je tfeba
dotahovat postupné, asi po 1/4 otacky, jen do dosazeni opétovné tésnosti.

3.2Vyména ucpavky

Pokud je z divodu nedostate¢né tésnosti nutné vyménit ucpavku, je tfeba nejprve demontovat pohon a
vySroubovat ucpavkovy Sroub. Potrubi pfi vyméné ucpavky nesmi byt pod tlakem. Po vyjmuti ucpavkového
Sroubu je nutné zkontrolovat stav povrchu tahla a vycistit vnitfek ucpavkového prostoru. Jsou-li t&snici plochy
poskozeny nebo naruseny, je tfeba vadné dily vyménit. Zvlasté je nutné dbat na povrch tahla prochazejici
vyrobce naplnén specialnim mazivem, podle druhu pouzitého té€snéni, které zajisti kvalitni funkci tésnicich
krouzkl po celou dobu jejich Zivotnosti. V provozu tahlo nesmi byt mazano!

Po vyméné ucpavkoveho tésnéni je nutné dotahnout ucpavkovy Sroub:

-uPTFE manzet pevné, az na dno vietenovodu

- u grafitovych krouzku je nutné dotaZzenim ucpavkového Sroubu stladit tésnéni asi 010% jeho vysky

Po montazi pohonu je vhodné provést kontrolu viz odstavec 2.5.

3.3 Udrzba pohont

Pfi provozu a udrzbé pohona je nutné dodrzovat pokyny uvedené v montaznim navodu vydaném vyrobcem
pohon. Pfi vyskytu poruchy postupovat dle montazniho navodu nebo objednat odborny servis. Teplota okoli a
povrchu pohonu nesmi pfesahnout hodnotu udanou vyrobcem pohonu.

3.4 Odstranovani zavad a poruch

Je-li na armature zjiSténa zavada (netésnost uzavéru, netésnost ucpavky nebo tésnéni vika a pod.), je nutné
neprodlené zajistit jeji odstranéni, jinak muze byt zplsobeno nevratné poskozeni tésnicich ploch a soucasti,
vystavenych u€inkim unikajiciho média. Pfed jakymkoli zasahem na armatuie musi byt potrubni systém
zbaven tlaku!

3.5 Po seismické udalosti je vhodné provést vizualni kontrolu tésnosti a kontrolu funkce armatury.
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Projevy zavady

Mozna pri¢ina

Odstranéni zavady

Netésnost uzavéru

- vy88i Ap,.« NeZ je povolen pro
dany typ ventilu a pohonu

- snizit tlakovy spad na ventilu
- pouzit siln&jsi pohon
- pouzit tlakové vyvazeny ventil

- nedostate¢na pfitla¢na sila pohonu

- proveéfit funkci a sefizeni pohonu

- seviena cizi ¢astice v sedle

- armaturu plné otevfit a znovu zavfit

- poSkozeneé tésnici plochy kuzelky
a sedla

- je nutné zalapovat kuzelku se
sedlem nebo vyménit poskozené
soucasti - vyZzaduje odborny servis

Netésnost ucpavky

- pritlacna sila grafitové ucpavky je
prili§ nizka

- dotdhnout grafitovou ucpavku, nebo
pfidat té&snici krouzek (viz 3.1)

- ucpavka je opotfebena nebo
poskozena

- vyménit ucpavkovy komplet (viz 3.2)

- poskozené tahlo

- vyménit ucpavku a tahlo - vyZzaduje
odborny servis

Netésnost pod vikem/nastavcem

- nizka pfitlacna sila na tésnéni
- poskozené ploché tésnéni

- utédhnout do kfiZe spojovaci matice
- vyménit t&€snéni vika

Netésnost télesa

- poskozeni zpusobené agresivitou,
abrazi, nebo erozi média

- nutna vyména télesa - zajistit
odborny servis

Tahlo se nepohybuje

- neni pfivod energie do pohonu

- elektrické pohony:
zkontrolovat pfivod a velikost

vstupniho napéti

- vypadek fidiciho signalu do pohonu

- zkontrolovat mérenim hodnotu
vstupniho signéalu

- porucha pohonu nebo jeho
pfislusenstvi

- Fidit se dle pokyn( pro pohon &i
pfislusenstvi nebo zavolat odborny
servis

- prili§ dotazena grafitova ucpavka

- povolit dotazeni ucpavky a znovu
ji utéahnout jen tak, aby byla
zajiSténa tésnost

- ve ventilu doslo vlivem necistot
k zadfeni nékteré pohyblivé soucasti

- je nutné demontovat ventil a vyménit
poskozené soucasti - vyzaduje
odborny servis

Tahlo poskakuje

- nedostate¢na sila pohonu

- porovnat deklarované parametry
vyrobku se skute¢nymi - pokud jsou
v pofadku, zajistit odborny servis

Ventil se nepohybuje v
plném rozsahu zdvihu

- vadné nastaveni koncovych spinact

- zkontrolovat nastavni spinacu

- ruéni kolo zUstalo po pouziti
vV nespravné poloze

- prestavit ruéni kolo do zakladni
polohy

- cizi pfedmét ve ventilu

- armaturu pIné otevfit a zavfit,
pfipadné zajistit odborny servis

Pokud je ventil v zaruéni dobé, je nutné pro jakykoli zasah na armature vyjma dotazeni grafitové ucpavky

zajistit odborny servis!
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3.5 Nahradni soucasti
Nahradni soucasti nejsou soucasti dodavky ventild a musi byt objednany zvlast. Pfi objednavani nahradnich
soucasti je nutno v objednavce uvést nazev soucasti, typové Cislo ventilu, jmenovitou svétlost DN a vyrobni

¢islo ventilu.

Doporuc€ené nahradni dily pro 3 a 5-lety provoz:

Dily pro 3-lety provoz

Dily navic pro 5-lety provoz *)

CV 3x0 SP - tésnéni ucpavkové (ucpavkovy komplet) - tahlo
- tésnéni ploché pod viko - sedlo

- kuzelka
CV 3x2 SP - tésnéni ucpavkové (ucpavkovy komplet) - tahlo
Material manzety - sedlo

FOA

- tésnéni ploché pod viko
- t&snéni kuzelky (manzeta FOA)

- kuzelka se stiracim a poj. krouzkem
- vedeni kuzelky se stiracim krouZzkem

CV 3x2 SP
Kovové tésnéni
C-ring

- t&snéni ucpavkové (ucpavkovy komplet)
- t&ésnéni ploché pod viko

- tahlo

- sedlo

- kuZelka se stiracimi krouzky

- kovové tésnéni kuzelky

- vedeni kuzelky s pojistnym
a distanénim krouzkem

*) V pfipadé objednavani dild pro zajisténi 5-letého provozu je doporu¢eno objednat 2 sady dil( pro 3-lety provoz a
sadu pro 5-lety provoz.

4. Podminky zaruky
Vyrobce neruci za chod a bezpeénost vyrobku za odchylnych podminek, nez jsou uvedeny v téchto pokynech a
v katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouZiti vyrobku za jinych podminek je nutné konzultovat s vyrobcem.

Zavady na ventilu zpusobené necistotami média nejsou posuzovany jako zaruéni. Vyrobce nepfebira zaruku
za vyrobek, byla-li na ném uzivatelem provedena jakakoli Uprava bez pfedchoziho pisemného souhlasu
vyrobce (vyjma dotazeni ucpavky).
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5. Doprava a skladovani

PFi pfepraveé a skladovani nesmi byt ventily vystaveny pfimému plasobeni klimatickych a jinych Skodlivych vliva
(dést, pfimé slunecni zafeni) a musi byt umistény v prostfedi, kde relativni vihkost vzduchu nepfesahne 90%. S
ohledem na pouzivané pohony se teplota pfi pfepravé a skladovani musi pohybovat v intervalu -20 az 55°C.
Pfiruby (pfivafovaci konce) musi byt chranény krytkami (tyto jsou soucasti dodavky).

Pro zvedani ventilti pfi baleni, nakladani a vykladani a pfi manipulaci na stavbé musi byt pouzity vhodné vazaci
prostfedky napf. vazaci popruhy. Tyto se obtoci kolem pfirub (pfivafovacich koncu) ventilu a také tfrmen nebo
kryt pohonu. Armatura nikdy nesmi byt zvedana pouze za pohon!

Nosna traverza Jisténi proti
(sefiditelna) bo&nimu zkaceni

Je nutné pouzit chrani¢ popruht proti ostré hrané.

Obr.8: PrFiklad pouziti vazacich prostfedku pfi manipulaci

Je nutné dbat, aby pfi pfepravé a manipulaci nemohlo dojit k poSkozeni armatury. Zvlastni opatrnost vyzaduiji
Pokud jsou pfi dodrZzeni vySe uvedenych podminek ventily skladovany déle nez 3 roky, doporucuje vyrobce
provést pfed pouZzitim vyrobku odbornou revizi.

6. Nakladani s odpady
Obalovy material a armatury se po jejich vyfazeni likviduji béznym zplsobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (téleso a kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).
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7. Maximalni dovolené pracovni

Maximalni dovolené pracovni pretlaky dle ASME B16.34-2013 [MPa]

Material|Class Teplota [ *C ]
RT"| 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475| 500 | 538 | 550
A216 150 1198 | 1.95/1.77 | 1.58 | 1.38/1.2111.02 /093 0.84 | 0.74 ] 0.65 | 0.55| - | = | = | -
wcCC 300 | 5.17 | 517 5.15|5.02 | 4.86|4.63|4.29 |4.14|4.00 | 3.78|3.47 | 2.88| - | - | — | -
600 [10.34/10.34{10.30/10.03| 9.72 | 9.27 | 8.57 | 8.26 | 8.00 | 7.57 | 6.94 | 5.75| - | — | — | -
A217 150 |1.98 |1.95|1.77 |1.58 | 1.38 | 1.21 |1.02 | 0.93 | 0.84 |0.74 | 0.65 |0.55 | 0.46 | 0.37| 0.28 | 0.14 | 0.14
wco? | 300 | 5.17 | 5.17|5.15|5.03 | 4.86|4.63 |4.29 | 4.14 1 4.03|3.89| 3.65|3.52|3.37|3.17|2.82|1.84 | 1.56
600 [10.34/10.34/10.30/10.03| 9.72 | 9.27 | 8.57 | 8.26 | 8.04 | 7.76 | 7.33 | 7.00 | 6.77 | 6.34 | 5.65 | 3.69 | 3.13
A351 150 | 190 | 1.84|1.62| 1.48| 1.37| 1.21/1.02| 0.93|0.84 | 0.74| 0.65| 0.55| 0.46| 0.37| 0.28 | 0.14 | 0.14
CF8M ¥ | 300 | 4.96 | 4.81|4.22 | 3.85| 3.57 | 3.34 |3.16 | 3.09 | 3.03 | 2.99 | 2.94 | 2,91 | 2.88| 2.87 | 2.82 | 2.52 | 2.50
600 | 9.93 |9.62|8.44|7.70| 7.13|6.68 | 6.32 | 6.18 | 6.07 | 5.98 | 5.89 | 5.83 | 5.77 | 5.73 | 5.65 | 5.00 | 4.98
Y .29°C az 38°C
? Material pouze normalizaéné Zihany. Zamémé piidavani jakéhokoliv prvku,
ktery neni uveden v ASTM A 217 je nepfipustné s vyjimkou Ca a Mg pro dezoxidaci
¥ PFi teplotach nad 540°C pouzivat pouze, kdyzZ je obsah uhliku 0,04% nebo vy$si
Maximalni dovolené pracovni pietlaky dle ASME B16.34-2013 [psig]
Material Class Teplota [ °F ]
RT"| 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1050
150 | 290 | 260 | 230 | 200 | 170 | 140 | 125 | 110 | 95 80 - - -
A216 WCC 300 | 750 | 750 | 730 | 705 | 665 | 605 | 590 | 555 | 505 | 410 | -—- - - -
600 | 1500|1500 | 1455 | 1405|1330 | 1210|1175 1100 | 1015 | 825 | -- - -— -— -
150 | 290 | 260 | 230 | 200 | 170 | 140 | 125 | 110 | 95 80 65 | 50 35 | 20 20
A217 WC9 ? 300 | 750 | 750 | 730 | 705 | 665 | 605 | 590 | 570 | 530 | 510 | 485 | 450 | 385 | 265 | 175
600 | 1500|1500 | 1455 | 1410 | 1330|1210 | 1175 | 1135 | 1065 | 1015 | 975 | 900 | 775 | 535 | 350
150 | 275 | 235 | 215 | 195 | 170 | 140 | 125 | 110 | 95 80 65 | 50 35 | 20 20
A351 CF8M ¥ | 300 | 720 | 620 | 560 | 515 | 480 | 450 | 440 | 435 | 425 | 420 | 420 | 415 | 385 | 365 | 360
600 | 1440|1240 [ 1120 | 1025 | 955 | 900 | 885 | 870 | 855 | 845 | 835 | 830 | 775 | 725 | 720

Y 20°F az 100°F

? Material pouze normalizacné Zihany. Zamémé piidavani jakéhokoliv prvku,
ktery neni uveden v ASTM A 217 je nepfipustné s vyjimkou Ca a Mg pro dezoxidaci

% P¥i teplotach nad 1000 °F pouZivat pouze, kdyz je obsah uhliku 0,04% nebo vy&si
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ADRESA VYROBNIHO ZAvODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tiebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNIi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel Prisa
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzef-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

SAR MONTAZE s.r.o.
Slévarenska 12

709 00 Ostrava

Ceska republika

tel: +420 596 623 740

fax: +420 596 623 717

e-mail: zdenek.lipovy@sarcz.cz

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: [dmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaruéni i pozaruéni servis.
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