o POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU
/N RD 212 (D, P, V)

PRIMOCINNY REGULATOR TLAKU RD 213 (R, S)

LDM, spol. s r.o.
Czoch Republic DN65-150 PN 16, 25 PM - 231/24/05

Pokyny pro montaz a udrzbu pfimocinnych regulatort tlaku RD212 a RD213 jsou zavazné pro uzivatele k
zajisténi spravné funkce regulatoru. PFi Uudrzbé&, montazi, demontazi a provozovani je uzivatel povinen
dodrzovat zde uvedené zasady. Technické udaje jednotlivych provedeni jsou uvedeny v katalogovych listech
vyrobkl. Pouzitim vyrobku v rozporu s témito pokyny a Gdaji uvedenymi v katalogovém listu vyrobku zanikaji
zarucni povinnosti vyrobce.

Tyto pokyny jsou uréeny pro nasledujici typy vyrobku

RD 212 D...Pfimo€inny regulator diferenniho tlaku

RD 212 P... Pfimoc¢inny regulator diferenéniho tlaku s omezovacem pritoku
RD 212 V... Pfimoc&inny regulator vystupniho tlaku

RD 213 R... Pfimocinny pfepoustéci ventil

RD 213 S... Pfimo¢inny regulator vstupniho tlaku

1. TECHNICKY POPIS A FUNKCE ARMATURY

1.1 Popis

Pfimocinny regulator diferenéniho tlaku RD 212 D je armatura urCena k udrZzovani konstantni tlakové
diference na daném zafizeni. To zabezpec€uje membrana, na kterou pusobi tlakovy rozdil mezi vstupni a
vystupni ¢asti chranéného potrubniho Useku. Vychylka membrany se pfenasi na kuzelku a pfi zvyseni
tlakové diference dochazi k zavirani armatury.

Prfimocinny regulator diferenéniho tlaku s omezovaéem pritoku RD 212 P kromé zakladni funkce
udrzovani tlakové diference zajistuje pozadavek na omezeni maximalniho prutoku zafizenim. To umoznuje
druha kuzelka, uzivatelsky nastavitelna na Zzadanou hodnotu omezeni pratoku.

Pfimocinny regulator vystupniho tlaku RD 212V je armatura uréena k redukci tlaku média za ventilem a jeho
udrZeni na nastavené hodnoté. To zabezpecuje membrana vystavena G¢inkim vystupniho tlaku v potrubi a z
druhé strany ovladana pruzinou. Vychylka membrany se pfenasi na kuzelku a pfi zvyseni vystupniho tlaku
dochazi k zavirani armatury.

Pfimocinny prepoustéci ventil RD 213 R je armatura uréena k prfepousténi média pfi prfekro¢eni nastavené
tlakové diference na daném zafizeni. To zabezpec&uje membrana, na kterou plsobi tlakovy rozdil mezi vstupni
a vystupni ¢asti chranéného potrubniho Useku. Vychylka membrany se prenasi na kuzelku a pfi zvySeni
tlakové diference dochazi k otevirani armatury.

Pfimocinny regulator vstupniho tlaku RD 213 S je armatura urend k omezeni max. tlaku média v
kontrolované ¢asti soustavy. Membrana je v tomto pfipadé zatizena kontrolovanym tlakem v potrubi a pfi
zvysenitohoto tlaku nad nastavenou hodnotu dochazi k otevirani armatury.

V pfipadech, kdy se hodnota poZzadovaného pracovniho tlaku pohybuje v oblasti, kde se prekryvaji hodnoty
rozsahU jednotlivych pruzin, je vhodnéjsi pro vétsi citlivost regulatoru volit pruzinu s niz§im rozsahem. Diky
tlakové vyvazené kuzelce neni hodnota kontrolovaného tlaku ovlivitovana tlakovymi poméry v armature.

1.2 Pouziti

Armatury jsou u€eny pro provoz v bé&znych teplovodnich a horkovodnich regulanich okruzich v topenarstvi a
rovnéz v provozech s nékterymi charakteristickymi vlastnostmi médii, jako jsou napf. chladirenstvi a
klimatizac¢ni technika. Maximalni diferen¢ni tlak na armatufe nesmi presahnout 1,6 MPa. Pouziti v oblasti
Skrceni za vzniku kavitace v kapaliné je pfipustné, je vSak nutné pocitat se zvySenym opotifebenim Skrticiho
organu.

1.3 Pracovni média

Ventily RD 2xx jsou vhodné pro pouZziti v zafizenich, kde je regulovanym médiem voda, vzduch nebo para do
1,0 MPa. Dale jsou vhodné pro chladici smési a dalSi neagresivni kapalna a plynna média v rozsahu teplot
+2°C az +150°C, pfipadné ve spec. provedeni s chladicimi kondenzaénimi jimkami az do +180°C. Tésnici
plochy Skrticiho systému jsou odolné vuci béznym kallim a necistotam média, pfi vyskytu abrazivnich pfimési
je v8ak nutné do potrubi pfed ventil umistit filtr pro zajisténi dlouhodobé spolehlivé funkce a tésnosti.
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1.4 Schémata zapojeni

Priklady pouziti regulatorti tlaku RD212 D; P; V (s rostoucim tlakem / tlakovym rozdilem ventil
zavira)

Schéma zapojeni regulaéniho okruhu s regulatorem diferen€niho tlaku RD 212D (P) ve zpatecce
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Schéma zapojeni regulaéniho okruhu s regulatorem dif. tlaku RD 212 D na vstupni vétvi
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Zakladni schémata zapojeni regulatoru vystupniho tlaku RD 212 V
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Priklady pouziti regulatoru tlaku RD213 R; S (s rostoucim tlakem / tlakovym rozdilem ventil otevira)

Schéma zapojeni reg. okruhu s prepoustécim ventilem RD 213 R ve zkratu
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Zakladni schémata zapojeni regulatoru vstupniho tlaku RD 213 S

- se vstupem redukovaného tlaku z odbéru v potrubi
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Schéma zapojeni prepoustéciho ventilu
RD 213 R v obtoku ¢erpadla
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Schéma zapojeni regulatoru vstupniho
tlaku RD 213 S v obtoku ¢erpadia
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2.NAVOD K MONTAZI A OBSLUZE ARMATURY

2.1 Montaz ventilu do potrubi

Armatura musi byt instalovana a uvadéna do provozu kvalifikovanou osobou! Kvalifikovanou osobou se rozumi
osoba obeznamena s instalaci, uvadénim do provozu a manipulaci s timto vyrobkem, a ktera ma odpovidajici
kvalifikaci vdaném oboru. Rovnéz musi byt proSkolena o ochrané zdravi a bezpecnosti pfi praci.

2.1.1. Montazni polohy

Zakladni pracovni poloha regulatoru je télesem ventilu nahoru a ovladaci hlavici dol. Tuto polohu je nutné
dodrzet prfedevsim pfi redukci tlaku pary a pfi teplotach nad 90°C. U kapalnych a plynnych médii pfi teplotach
do 90°C muze byt regulator namontovan rovnéz do svislého potrubi, nebo do vodorovného potrubi s hlavici
vylozenou do boku. Smér proudéni musi souhlasit se Sipkami na télese.

Hlavici regulatoru Ize po montazi do potrubi nato€it kolem svislé osy dle dispozinich potfeb potrubni soustavy.
Pfi manipulaci s hlavici potrubni systém nesmi byt pod tlakem.

2.1.2 Priprava pred montazi

Ventily se dodavaiji z vyrobniho zavodu kompletné smontované a vyzkousené. Pred vlastni montazi do potrubi
je tfeba porovnat Udaje na Stitku s udaji v pravodni dokumentaci. Ochranné zaslepky pfirub musi byt
odstranény. Ventily je nutno prohlédnout, nejsou-li mechanicky poskozeny nebo znecistény, a zvlasté vénovat
pozornost vnitfnim prostorlim a té&snicim listdm. Rovnéz potrubni systém musi byt zbaven veskerych necistot,
které by mohly v provozu zpusobit poskozeni tésnicich ploch nebo ucpavani tlakovych impulst. Pfi vyskytu
necistot je nutné do potrubi pied ventil umistit spolehlivy filtr.

2.1.3 Pokyny pro postup montaze

Pro kvalitni funkci a nizkou uroven hlu¢nosti je doporu¢eno ponechat pfed ventilem rovny Usek potrubi o délce
min. 6x DN.

Pripadné potrubni redukce prfed a za ventilem musi byt pozvolné (doporu€eny uhel sklonu stény kuzelové
prechodky vuci ose potrubi je 12 az 15°) a ventil nema byt mensi o vice nez 2 dimenze proti vstupnimu potrubi.
Mezipfirubové tésnéni musi byt Cisté a neposkozené, vnitfni primér tésnéni nesmi byt mensi nez vnitfni
prameér pfiruby.

Tésnici plochy musi byt Cisté a bez poSkozeni, v pfipadé potfeby Cistit mosaznymi nastroji (kartac¢, Skrabka) ve
sméru obvodovych ryh. Je nezbytné nutné, aby potrubni pfiruby byly souosé s pfirubami ventilu a tésnici
plochy pfirub vzajemné rovnobézné.

Na zavity Sroubl a spodni stranu matek nanést vhodné anti-seize (protizadiraci) mazivo. Druh maziva musi byt
volen dle pouzitého materialu $roubl a jeho rozsah pracovnich teplot musi odpovidat teplotnim mezim
procesu.

Vlastni montaz musi byt provadéna peclivé se stfidavym dotahovanim pfirubovych $roub tak, aby nedoslo ke
pnuti. Dotahovani do kfize provadét v nékolika krocich, prvni dotazeni rukou, nasledné postupné dotahovani
na cca 30%, 60% a 100% potfebného utahovaciho tlaku. Nakonec Srouby jesté jednou dotahnout 100%
utahovaciho momentu ve sméru hodinovych rucicek.

Doporuéené utahovaci momenty standardnich spoju [Nm]:

DN PN16 PN25
M Nm M Nm
65 16 150 16 150
80 16 150 16 150
100 16 150 20 290
125 16 150 24 500
150 20 290 24 500

PM - 231/24/05_RD 2xx 4/12



RD212 D (komora 240 cm?) RD212 P (komora 64 cm?) RD213 R (komora 36 cm®)

2.2 Zapojeni impulsniho potrubi

Propojeni membranového prostoru s potrubnim zafizenim se provadi médénymi trubi¢kami, pfipojenymi
pomoci Sroubeni. Trubi¢ky jsou soucasti dodavky ventilu. Télesa ventill jsou vybavena odbérnymi misty pro
pfipojeni tlakovych impulsl na vstupnim i vystupnim kanale ventilu. Pfislu§né zapojeni tlakovych impulsu je
nutné provadét v souladu se schématy zapojeni uvedenymi v bodu 1.4, s moZnosti vyuziti tlakovych odbéru
bud natélese ventilu, nebo vhodnych mist na potrubi.

PrevleCnd matice se naSroubuje na hrdlo a utahne rukou na kontakt. DotaZzeni matice se provede klicem
pfiblizné o 1/4 otacky.

2l
4

v 4

Poloha tlakového odbéru na potrubi se doporucuje z boku kvuli zabranéni vniknuti necistot a usazenin ze dna
potrubi do impulsni trubi¢ky, a aby nedochazelo k zavzduShovani. Provedeni do 180°C je vybaveno
kondenzaénimi chladicimi jimkami. Zafazuji se pfed impulsni vstupy do RD a musi byt nainstalovany ve svislé
poloze.
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Prislusenstvi

Standardni impulsni potrubi pro privedeni tlakového impulsu do regulatoru
(Je standardni soucasti dodavky.)

1. impulsni potrubi

2. prevle¢na matice s prstynkem
3. hrdlo

4. ploché tésnéni

5. pfivafovaci natrubek

7’.';‘

=T

1 2 5 6 7

. impulsni potrubi

. pfevle¢na matice s prstynkem
. hrdlo na stranu regulatoru

. ploché tésnéni

. hrdlo R1/4

. kulovy kohout

. natrubek G1/4

NOoOOaRhowWN -

M8 x1

Integralni zapojeni impulsniho potrubi s uzaviracim kohoutkem
Propojeni tlakovych odbéra s vyuzitim odbérnych mist na télese s rohovym uzaviracim kohoutem.

. impulsni potrubi

. pfevle€na matice s prstynkem
. hrdlo na stranu regulatoru

. ploché tésnéni

. hrdlo do télesa

. kulovy kohout

O WN -

Pro vyuziti odbérného mista na télese je zapotfebi odmontovat zaslepovaci Sroub na strané ventilu podle
schémat zapojeni uvedenych v bodu 1.4. Pouzité tésnéni ze zaslepovaciho Sroubu odstranime a nahradime
novym (poz. 4), je soucasti dodavky. Namontujeme hrdlo do télesa (poz. 5) a dotahneme. Kulovy kohout (poz.
6) je vhodné montovat tak, aby jeho vystup sméfoval k hlavici regulatoru. Kohout pfipevnime matici k hrdlu ve
ventilu, matici utdhneme rukou a dotahneme klicem o %4 otacky.

V pfipadé netésnosti utahneme matice o 74 otacky.
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Chladici kondenzaéni jimka Privarovaci natrubek
Je standardni sougasti dodavky ventill pro zausténi impulsni trubi¢ky
v provedeni do 180°C. Je standardni soucasti dodavky.

Material: 1.0036 / 11 373.0
Objednaci kéd: VM 43 0046

3
Tabulka rozmérd kondenzacnich jimek S (i - —
Membrana L 2D
oD| | 240 cm’ 440 42 25
64 cm’ 140 42
36 cm’ 135 28

2.2 Kontrola po montazi

Po naplnéni potrubi provozni tekutinou (u kapalnych meédii) je nutno odvzdu$nit impulsni trubicky a
membranové komory pomoci pfipojovacich Sroubeni. Pfi pouZiti chladicich kondenzacnich jimek je
doporuceno pfed prvnim pfivedenim pary zaplnit jimky kondenzatem nebo Cistou vodou. Poté je tfeba
natlakovat potrubni systém a zkontrolovat tésnost vSech spoju.

2.3 Nastaveni pracovniho tlaku Ap,
Sefizenipracovniho tlaku se provadi zménou predepnuti pruzin pomoci nastavovaci matice.

- smysl otaCeni doprava ... pracovni tlak se zvySuje
- smysl otaceni doleva ... pracovni tlak se snizuje

022

Nastaveni pracovniho tlaku Ize provést dvéma zpusoby:

A) Nastaveni pracovniho tlaku pfi nulovém pritoku podle stupnice na tahle hlavice, v zavislosti na Zzadané
hodnoté dle diagramu pro jednotlivé rozsahy. Pfi tomto zpusobu nastaveni bude regulator za provozu pracovat
s jednosmérnou proporcionalni odchylkou tlaku vzrastajici s rostoucim pritokem. Toto nastaveni mize byt
vhodné u provedeni RD212V aRD213 S.

B) Nastaveni pracovniho tlaku pfi nominalnim provoznim pritoku. Provede se za provozu zafizeni pfi
pozadovaném prutoku, dle tlaki pozorovanych na manometrech na potrubi nebo na regulatoru. Pfi tomto
zpusobu nastaveni se bude pracovni odchylka od nastaveného tlaku pohybovat v plusovych i minusovych
hodnotach dle okamzitého prutoku. Tento zpusob nastaveni je doporuéen u provedeni RD212D, PaRD213 R.

Po nastaveni pracovniho tlaku / tlakové diference na pozadovanou hodnotu je mozné zajistit nastavovaci
matici v dané poloze zaplombovanim.
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Hodnoty nastaveného diferenéniho tlaku pro RD212 D, P, V Ize odecist z diagramt podle hodnoty

na stupnici na tahle hlavice:

KFivky znazorfiuji hodnotu tlaku, pfi kterém dojde k uzavieni regulatoru pro dané nastaveni.

Nastaveni Ap, RD212 D, P, V (komora 240 cm?)

| Rozsah: 15-60 kPa | | Rozsah: 20-100 kPa |

| Rozsah: 32-160 kPa |
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Nastaveni Ap,,, RD212 D, P, V (komora 64 cm?)

| Rozsah: 45-225 kPa | | Rozsah: 75-375 kPa |
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Nastaveni Ap,, RD212 D, P, V (komora 36 cm?)

| Rozsah: 240-1000 kPa |
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Zména nastaveni na jednu
otacku:

Rozsah 15-60 kPa : Ap = 0,9 kPa

Rozsah 20-100 kPa : Ap = 1,6 kPa
Rozsah 32-160 kPa : Ap = 2,56 kPa

Zména nastaveni na jednu
otacku:

Rozsah 45-225 kPa : Ap = 3,6 kPa

Rozsah 75-375 kPa : Ap = 6 kPa
Rozsah 120-600 kPa : Ap = 9,6 kPa

Zména nastaveni na jednu otacku:

Rozsah 240-1000 kPa : Ap = 15,2 kPa
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Hodnoty nastaveného diferenéniho tlaku pro RD213 R, S Ize odecist z diagramt podle hodnoty
na stupnici na tahle hlavice:

KFivky znazorfiuji hodnotu tlaku po¢atku otevirani pro dané nastaveni.

Nastaveni Ap,, RD213 R, S (komora 240 cm?)
| Rozsah: 15-130 kPa |

| Rozsah: 5-50 kPa | | Rozsah: 10-80 kPa |
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Nastaveni Ap,,, RD213 R, S (komora 64 cm?)
I Rozsah: 50-500 kPal

| Rozsah: 20-200 kPa || Rozsah: 30-300 kPa |
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Nastaveni Ap,,, RD213 R, S (komora 36 cm?)

| Rozsah: 100-1000 kPa |
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Zména nastaveni na jednu
otacku:

Rozsah 5-50 kPa : Ap = 0,9 kPa
Rozsah 10-80 kPa : Ap = 1,4 kPa
Rozsah 15-130 kPa : Ap = 2,3 kPa

Zména nastaveni na jednu
otacku:

Rozsah 20-200 kPa : Ap = 3,6 kPa

Rozsah 30-300 kPa : Ap = 5,4 kPa
Rozsah 50-500 kPa : Ap = 9 kPa

Zména nastaveni na jednu otacku:

Rozsah 100-1000 kPa : Ap = 18 kPa
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2.5 Nastaveni omezovace prutoku (RD 212P)
Nastaveni omezovace maximalniho pratoku se provadi pomoci tahla omezovace. Povolenim zajistovaci
matice umoznime tahlu otacivy pohyb. OtoCenim doprava (ve sméru -), respektive doleva (ve sméru +) se Kvs
hodnota snizuje, respektive zvySuje. Zadanou hodnotu Kvs dosahneme nastavenim tahla na hodnotu dle
uvedeného diagramu. Po pfestaveni omezovaci kuzZelky zajistime v poloze opétovnym dotazenim zajistovaci

matice.

200
0
OB
10 150
E
\ 20 }/ E
—~ 100
50
A B o
DN 65 (M14x2) 10 22 0
DN 80-150 (M24x2) 19 36

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

DN150/Kvs215

DN125/Kvs182

DN100/Kvs130

DN80/Kvs100

DN65/Kvs72

Nastaveni omezovace [mm]

3. UDRZBA

Ventily jsou bezudrzbové nevyZaduji v provozu zadné preventivni revize nebo servisni zasahy.

3.1 Poruchy a jejich odstranéni

Projevy poruchy

Pfi¢ina poruchy

Lokalizace a zplisob odstranéni

Regulator pracuje Spatné
nebo viibec nepracuije.

Ucpani impulsniho potrubi.

Po povoleni impulsniho potrubi nevytéka z trubicky
pracovni médium.
Je nutna demontaz impulsniho potrubi a zajisténi jeho
prichodnosti.

Vniknuti nezadoucich nedistot

do 8krticiho systému ventilu.

Po demontazi ventilu z potrubi jsou patrné pevné
necistoty ve Skrticim systému ventilu.
Je nutna kontrola a vyc€isténi prostoru mezi kuzelkou a
sedlem ventilu.

Praskla nebo jinak poskozena

membrana.

RD 21x D, P, R - Po odSroubovani tlakového impulsu
trvale vytéka pracovni médium
z membranového prostoru.
Je nutno provést vyménu membrany.

RD 21x V, S - Ventilanim Sroubem trvale kape nebo
vytéka pracovni médium z membranoveého
prostoru.

Je nutno provést vyménu membrany.

V dobé trvani zaruky nesmi byt na armatufe proveden Zadny zasah vyjma nastaveni pracovniho tlaku a
omezeni prutoku. Pred jakymkoli zasahem na armatufe musi byt potrubni systém zbaven tlaku. Osoba
provadéjici zasah musi byt prodkolena o vyrobku. Dale musi byt proSkolena o bezpec¢nosti a ochrané zdravi pfi

praci.
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4. PODMINKY ZARUKY

Na vyrobek je vyrobcem poskytovana zaruka po dobu 24 mésicu od data expedice. Je-li zaruka uznana, hradi
vyrobce opravu Ci nahradu vyrobku a jeho dopravu zpét zakaznikovi. Vyzada-li si zakaznik servisni zasah
pfimo na misté aplikace, hradi nezbytné cestovni naklady. Neni-li zaruka uznana, hradi zakaznik veskeré
vzniklé naklady.

Vyrobce neruci za chod a bezpectnost vyrobku za odchylnych podminek, nez jsou uvedeny v téchto pokynech
pro montaz a udrzbu a katalogovém listu vyrobku. Jakékoliv pouziti vyrobku za jinych podminek je nutné
konzultovat s vyrobcem. Zavady na ventilu vzniklé vlivem necistot média nejsou posuzovany jako zaruéni.

5.DOPRAVA A SKLADOVANI

PFi pfepraveé a skladovani nesmi byt ventily vystaveny pfimému pusobeni vody a musi byt umistény v prostredi,
kde relativni vihkost vzduchu nepfesahne 90%. S ohledem na pouzivané materialy se teplota pfi pfepravé a
skladovani musi pohybovat v intervalu -20 az 55°C. Vstupni pfiruby musi byt chranény krytkami (tyto jsou
soucasti dodavky).

Pro zvedani ventill pfi baleni, nakladani a vykladani a pfi manipulaci na stavbé musi byt pouzity vhodné vazaci
prostfedky napf. vazaci popruhy. Tyto se obto€i kolem pFirub ventilu. Armatura nikdy nesmi byt zvedana za
ovladaci hlavici!

Je nutné dbat, aby pfi pfepravé a manipulaci nemohlo dojit k poSkozeni armatury. Zvlastni opatrnost vyzaduiji
predevsim tahlo ovladaci hlavice, hrdla pro pripojeni impulsnich potrubi amanometry.

Pokud jsou pfidodrzeni vySe uvedenych podminek ventily skladovany déle nez 3 roky, doporucuje vyrobce
provést pied pouZitim vyrobku odbornou revizi.

6. NAKLADANI S ODPADY

Obalovy material a armatury se po jejich vyrfazeni likviduji béznym zplsobem, napf. pfedanim specializované
organizaci k likvidaci (kovové dily - kovovy odpad, obal + ostatni nekovové dily - komunalni odpad).

7. MAXIMALNi DOVOLENE PRACOVNi PRETLAKY DLE CSN EN 1092-2 [MPa]

Material PN Teplota [°C]

RT" | 100 | 120 150 180
Tvarna litina 16 1.60 1.60 1.60 1.55 1.50
EN-JS 1025 25 250 | 250 | 250 | 243 | 2.35

Y _10°C az 50°C
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CEHI

ADRESA VYROBNIHO ZAVODU

LDM, spol. s r.o.
LitomyslIska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

TUZEMSKE KANCELARE

LDM, spol. s r.o.

kancelaf Praha

Podolska 50

147 01 Praha 4

Ceska republika

tel.: +420 241087360

fax: +420 241087192

e-mail: tomas.suchanek@ldm.cz

SERVISNi STREDISKA

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyslska 1378

560 02 Ceska Tfebova
Ceska republika

tel: +420 465502411-13
fax: +420 465531010
e-mail: servis@ldm.cz

Martia a.s.

Mezni 4

400 11 Usti nad Labem
Ceska republika

tel: +420 475650150

fax: +420 475650999
e-mail: martia@martia.cz

ZAHRANICNi ZASTOUPENI

OO0 "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt, dom.6a, of. 601
141407 Khimki

Moscow Region

Russia

tel.: +7 495 7772238

fax: +7 495 7772238

mobile: +7 9032254333

e-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”

Shakirova 33/1, kab. 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212566936
fax: +7 7212566936
mobile: +7 7017383679
e-mail: sale@ldm.kz

LDM, spol. s r.o.
kancelar Usti nad Labem
Ladova 2548/38

400 11 Usti nad Labem - Severni Terasa

Ceska republika
tel.: +420 602708257
e-mail: tomas.kriz@ldm.cz

Ecoterm - Ing. Karel PrGi$a
Svatopetrska 10

617 00 Brno

Ceska republika

tel: +420 545233546

fax: +420 545233231, +420 545230254

e-mail: info@ecoterm.cz

Omega Elektro spol. s r.o.
Dlazdéna 30

317 07 Plzen-Radobycice
Ceska republika

tel: +420 377828237

fax: +420 377828238
e-mail: oep@volny.cz

LDM, Bratislava s.r.o.
Mierova 151

821 05 Bratislava
Slovenska republika

tel: +421 243415027-8
fax: +421 243415029
e-mail: Idm@Ildm.sk
http://www.ldm.sk

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Deutschland

tel: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 1772960469

e-mail: [Idmarmaturen@ldmvalves.com

www.ldmvalves.com

ZEFIN s.r.o.

Skolni nam. 1066

391 02 Sezimovo Usti
Ceska republika

tel: +420 381 276 440
fax: +420 381 276 156
e-mail: zefin@zefin.cz

LDM, Polska Sp. z o.0.
ul. Bednorza 1

40-384 Katowice
Polska

tel: +48 327305633

fax: +48 327305233
mobile: +48 601354999
e-mail: Idmpolska@ldm.cz

LDM Bulgaria Ltd.
z.k.Mladost 1

bl.42, floor 12, app.57
1784 Sofia

Bulgaria

tel: +359 2 9746311

fax: +359 2 8771344

mobile: +359 888925766
e-mail: [dm.bg@ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo zménit své vyrobky a specifikace bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce poskytuje zaru€ni i pozarucni servis.
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