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Oznaczenie Jednostka

Wspóùczynnik przep³ywuKv m /h3

Objætoœciowe natê¿enie przep³ywu w warunkach roboczych ( , )T p11Q 3m /h

Objætoœciowe natê¿enie przep³ywu w warunkach normalnych ( , 0.101 MPa)o0 CQn N 3m /h

Masowe natæ¿enie przep³ywu w warunkach roboczych ( )T , p11
Qm kg/h

Nazwa wielkoúci

p1 Mpa Ciúnienie absolutne przed zaworem
p2 MPa Ciúnienie absolutne za zaworem
pS MPa Ciúnienie pary nasyconej przy danej temperaturze ( )T1

Dp MPa Spadek ciúnienia na zaworze (Dp =  - )p p1 2

r1 kg/m3 Gæstoœæ medium w warunkach roboczych ( )T , p11

rn kg/Nm3 Gêstoœæ medium w warunkach normalnych ( , 0.101 MPa)o0 C
v2 m /kg3 Objætoœæ pary przy temperaturze  i ciœnieniu T p21

v m /kg3 Objætoúã pary przy temperaturze T  ciœnieniu p11  I  /2
T1 K Temperatura absolutna przed zaworem (  = 273 + t )T1

x 1 Stopieñ suchoœci pary

Wielkoúci i jednostki

L - charakterystyka liniowa
Kv/Kv  = 0.0183 + 0.9817 . (H/H )100 100

R - charakterystyka staùoprocentowa (4-procentowa)
(4 . H/H )100Kv/Kv  = 0.0183 . e100

Spadek ciúnienia
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Wspóùczynnik przep³ywu przy skoku znamionowymKv100

3m /h

Znamionowy wspóùczynnik przep³ywu armaturyKvs 3m /h
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Obliczenie wspó³czynnika Kv

Praktyczne obliczenia wykonuje siê uwzglêdniaj¹c parametry 
obwodów regulacyjnych i warunki robocze medium wed³ug 
wzorów przedstawionych poni¿ej. Zawór regulacyjny powinien 
byæ dobrany tak, aby by³ zdolny do regulacji przep³ywu 
minimalnego przy danych warunkach roboczych. Nale¿y 
sprawdziæ, czy najmniejszy przep³yw mo¿e byæ jeszcze 
regulowany.

Powinien byæ spe³niony nastêpuj¹cy warunek:  r > Kvs / Kvmin

Bior¹c pod uwagê ewentualnoœæ wyst¹pienia 10% tolerancji 
ujemnej wykonania wartoœci Kv  w stosunku do Kvs i ¿¹dania 100 

mo¿liwoœci regulacji w obszarze przep³ywu maksymalnego 
(obni¿anie i zwiêkszenie przep³ywu) producent zaleca 
wybieranie wartoœci Kvs zaworu regulacyjnego wiêkszej ni¿ 
maksymalna wartoœæ robocza Kv:

Kvs = 1.1   ̧ 1.3 Kv

Kawitacja

Kawitacja jest to zjawisko miejscowego odparowania cieczy, 
spowodowana gwa³townym wzrostem prêdkoœci przep³ywu w 
wyniku spadku ciœnienia a nastêpnie skraplania siê par. 
Kawitacja powoduje wibracje zaworu, ha³as i mo¿e 
spowodowaæ powa¿ne uszkodzenia powierzchni  
wewnêtrznych zaworu. W zaworach regulacyjnych mo¿na 
okreœliæ dopuszczaln¹ ró¿nicê ciœnieñ przy której pojawi siê 
kawitacja:

W takich przypadkach nale¿y zastosowaæ uk³ad d³awi¹cy 
wielostopniowy lub grzyb perforowany oraz stelitowanie 
powierzchni gniazda i grzyba ( napawanie wêglikami 
spiekanymi )

Charakterystyki przep³ywu zaworu

Wzory do obliczania Kv

Spadek ciúnienia

Nadkrytyczny przep³yw par i gazów

Przy spadku ciœnienia wiêkszym ni¿ krytyczny (p  /p   < 0.54) 2 1

medium uzyskuje w najmniejszym przekroju prêdkoœæ dŸwiêku, 
co mo¿e spowodowaæ podwy¿szenie g³oœnoœci. Aby ograniczyæ 
to zjawisko nale¿y zastosowaæ odpowiedni uk³ad d³awi¹cy z 
nisk¹ g³oœnoœci¹ (wielostopniowa redukcja ciœnienia, przes³ona 
na wylocie).
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Diagram dla okreœlenia wspó³czynnika Kvs zaworu w zale¿noœci od przep³wu
Q wody i spadku ciœnienia Dp na zaworze

Zastosowanie wielostopniowej redukcji ciœnienia

Diagram sùu¿y do okreœlenia Kvs zaworu w zale¿noœci od ¿¹danego przepùywu wody i ¿¹danego spadku ciœnienia. Istnieje
mo¿liwoœæ wykorzystania diagramu do sprawdzenia spadku ciœnienia na konkretnym zaworze dla okreœlonego przepùywu.
Diagram sporz¹dzono dla wody o gêstoœci 1000 kg/m .
Dla wartoœci Q = q . 10  nale¿y obliczyæ wartoœæ Kvs = k .10 . Na przykùad wartoœci Kv = 2,5 = 25 . 10  odpowiada przy spadku 
ciœnienia 40 kPa przepùywowi 16 . 10  = 1,6 m /h wody.

n

3

3
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Jeden stopieñ redukcji

System regulacji: grzyb formowany; gniazdo/tuleja perforowana

Redukcja dwustopniowa

Redukcja dwustopniowa Redukcja trzystopniowa Redukcja czterostopniowa

Redukcja trzystopniowa

System regulacji: grzyb perforowany, gniazdo perforowane (kosz gniazdowy)

Zawory RV 80x



W przypadku nadkrytycznego przepùywu producent zaleca 
zastosowanie jednej lub wiêcej przes³on na wylocie z zaworu z 
powodu uspokojenia strugi wylotowej oraz zmniejszenia 
ha³asu. Konkretne wykonanie i rodzaj i iloœæ przes³on nale¿y 
konsultowaæ z producentem.

Przesùony na wylocie Wtrysk wody do stacji

®

Wyjœciowa czêœæ zaworu jest przygotowana do instalacji 
g³owicy wtryskowej typy VH lub VHP (patrz katalog LDM). 
G³owice s³u¿¹ do wtrysku wody ch³odz¹cej i s¹ dobierane na 
jaknalepsze rozprowadzenie maleñkich cz¹steczek wody w 
parze, tak aby umo¿liwiæ dok³adn¹ i w szerokim zakresie 
regulacje. W takim rozwi¹zaniu istnieje mo¿liwoœæ 
zastosowania wody o relatywnie niskich ciœnieniach oraz 
oddalenie zaworu wtryskowego od stacji. Iloœæ wtryskiwanej 
wody regulowana jest za pomoc¹ zaworu wtryskowego.

Jednostopniowa redukcja ciœnienia Dwustopniowa redukcja ciœnienia Trójstopniowa redukcja ciœnienia

Zawory RV/RS 50x

Jednostopniowa redukcja ciœnienia Dwustopniowa redukcja ciœnienia Trójstopniowa redukcja ciœnienia

Zawory RV/RS 70x
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W przypadku zaworów eksploatowanych przy spadku 
ciœnienia (p /p  < 0,54 dla par i gazów oraz gdy spadek 2 1

ciœnienia na zaworze jest wiêkszy od 4 MPa dla 

cieczy),  zaleca siê zastosowanie systemy d³awi¹cego 
wielostopniowego w celu zapobie¿enia kawitacji 
i zapewnienia d³ugiej ¿ywotnoœci wewnêtrznych czêœci 
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Zawór regulacyjny RV 501 
DN 15 do 150 , PN 16 do 160

RV 501

Opis

Zawory regulacyjne RV 501 s¹ armatur¹ jednogniazdow¹ 
której konstrukcja d³awi¹ca umo¿liwia dostosowanie zaworu 
do konkretnego uk³adu regulacji. Ciœnieniowo odci¹¿ony 
wielostopniowy uk³ad d³awi¹cy przeznaczony jest do pracy 
przy du¿ych spadkach ciœnienia ograniczaj¹c zjawisko 
kawitacji i ha³asu. Zawory mog¹ byæ dostarczane z 
koñcówkami do wspawania lub ko³nierzowymi, a tak¿e wg 
wymagañ klienta.
Zawory przystosowane s¹ do pracy z si³ownikami liniowymi 
elektrycznymi i pneumatycznymi firm: Auma, Schiebel, 
Foxboro, ZPA Nová Paka, ZPA Peèky, Regada Prešov, ZPUA 
Wroc³aw ( INTEC).

Zastosowanie

Zawory serii RV 501 przeznaczone s¹ przede wszystkim dla 
elektrowni zawodowych, elektrociep³owni, ciep³owni 
przemys³u oraz do regulacji procesów technologicznych. 
Wykonanie materia³owe winno byæ dobrane zgodnie z norm¹ 
EN12 516-1 w zale¿noœci od temperatury i ciœnienia 
roboczego - strona 22  karty katalogowej. 

Media robocze

Armatura przeznaczona jest przede wszystkim do regulacji 
przep³ywu ciœnienia cieczy wolnych od zanieczyszczeñ 
mechanicznych. Mo¿e byæ stosowana równie¿ do regulacji 
przep³ywu i ciœnienia innych cieczy kompatybilnych z 
materia³ami korpusu i elementów wewnêtrznych. 
Zastosowanie powy¿szej armatury na mediach agresywnych 
zawsze powinno byæ skonsultowane z producentem. 
Producent zaleca zastosowanie przed zaworem filtru od 
zanieczyszczeñ mechanicznych.

Po³o¿enie robocze
Zawór winny byæ zamontowany na instalacji tak aby kierunek 
przep³ywu medium by³ zgodny ze strza³kami na korpusie. 
Mo¿e byæ zainstalowany na odcinku poziomym, pionowym 
czy ukoœnym w dowolnym po³o¿eniu za wyj¹tkiem przypadku,  
gdy napêd znajduje siê pod zaworem. 

Zalecane ciœnienie ró¿nicowe

Ze wzglêdu na ciœnieniowe odci¹¿enia grzyba oraz si³ê 
stosowanych napêdów, wykorzystywanie zaworów przy 
wysokich spadkach ciœnienia nie jest ograniczone z punktu 
widzenia si³ powsta³ych wskutek ciœnienia medium, a jedynie 
rodzajem zastosowanego systemu d³awi¹cego. Zalecany 
maksymalny spadek ciœnienia roboczego wynosi 4 MPa dla 
jednego stopnia redukcji przy zastosowaniu grzyba 
perforowanego i perforowanego kosza gniazdowego oraz 2.0 
MPa na jednym stopniu redukcji w przypadku grzyba 
formowanego. 

Parametry techniczne
Szereg Konstrukcyjny

Wykonanie

Ciœnienie nominalne

Materia³ trzpienia

Zakres temperatur roboczych
Ko³nierze przy³¹czeniowe

Uszczelnienie powierzchni ko³nierzy

System regulacji

Uszczelnienie d³awnicy

Œrednice nominalne

Z koñcówkami do wspawania

Nieszczelnoœæ
Charakterystyka regulacji

Jednogniazdowy zawór regulacyjny, przelotowy, grzybem ciœnieniowo odci¹¿ony

17 023.6 (1.4078)

-20 do 550 C

Typ B1 wg. ÈSN EN  1092-1 (2/2003) - listwa gruba uszczelniaj¹ca

Typ F wg. ÈSN EN 1092-1 (2/2003) - listwa uszczelniaj¹ca z wpustam

Grzyb perforowany - gniazdo (kosz gniazdowy), dla DN 15 i 25 grzyb formowany
Jednostopniowa do trójstopniowej redukcji ciœnienia

Grafit

o

RV 501

PN 16 do 160

Typ B2 wg. ÈSN EN 1092-1 (2/2003) - listwa g³adka uszczelniaj¹ca

Liniowa, sta³oprocentowa

DN 15 do 150

wg. ÈSN 13 1075

  wg. ÈSN EN 1349 (5/2001) klasa III, na ¿yczenie wykonanie w V klasie

dla PN 16 do 100 wg. ÈSN EN 1092-1 (2/2003),dla PN 160 wg. DIN 2548 (4/1969)
-20 do 400 C

o

Materia³ grzyba :
17 021.6 (1.4006)Materiál gniazda : DN 15 - 150

DN 15 - 150

1.7335 (13CrMo4-5)
Stal stopowa 1.7357 (G17CrMo5-5)

1.0425 (P 265 GH)
Materia³ korpusu stal wêglowa 1.0619 (GP 240 GH)
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Wspó³czynniki przep³ywu Kvs

DN

1
2

3
Liczba st. Redukcji

1

2

3

Liczba st. Redukcji

40

2.5 - 20
2.0 - 20

2.0 - 20

6.3 - 20

5.0 - 16

4.0 - 12.5

150

16 - 250
12.5 - 250

12.5 - 200

32 - 125

25 - 80

25 **)

0.1 - 8.0
0.1 - 8.0

1.6 - 8.0

0.63 - 8.0

0.63 - 6.3

1.6 - 4.0

15 *)

0.1 - 3.2
0.1 - 3.2

---

0.63 - 3.2

0.63 - 3.2

---

50

3.2 - 32
2.5 - 32

2.0 - 32

6.3 - 25

5.0 - 20

4.0 - 16

65

6.3 - 50
5.0 - 50

4.0 - 40

6.3 - 32

5.0 - 25

4.0 - 20

80

8.0 - 80
8.0 - 80

8.0 - 80

16 - 50

12.5 -40

10 - 32

100

10 - 125
8.0 - 125

8.0 - 100

16 - 63

12.5 - 50

10 - 40 20 - 63

Wartoœæ Kvs [m /h] - charakterystyka liniowa       

Wartoœæ Kvs [m /h] - cheaktrystyka sta³oprocentowa

3

3

*) formowany grzyb
**) dla Kvs 0,1 - 1,6 formowany grzyb
Wartoœci znamionowego wspó³czynnka Kvs 10 podstawowago 
szeregu wybranych liczb R10 (1.0; 1.25;

1.6; 2.0; 2.5; 3.2; 4.0; 5.0; 6.3; 8.0; 10.0). Okreœlone s¹ dla 
ka¿dej armatury indywidualnie wed³ug potrzeb odbiorcy, w 
zakresie limitowanym danymi w tabeli.

Wymiary i waga zaworów RV 501 z koñcówkami do wspawania

DN

15
25

40

50

65
80

[mm] [mm] [mm]

24630 1302.9 162.6 2.6
254103 1304.0 162.6 2.9

265129 1305.0 252.9 3.6
291150 1306.3 253.2 4.5

310175 1307.0 253.6 5.0
320180 1308.0 404.0 5.6

[mm] [mm] [mm][mm] [mm] [mm] [kg]

21.3 6.5220
33.7 11270

48.3 22300
60.3 30390

76.1 45450
88.9 67480

100

125

345204 13010 405.0 7.0

453264 190
12.5

63

5.6 8

114.3 78580

139.7

220

580

PN 16 do 160PN 63 PN 100 PN 160
V2V1t t V3t HD mL

[mm]

2.6
2.6

2.6
2.9

3.2
3.6

[mm] [mm]

4.0

4.5

PN 16 PN 25 PN 40

t t t

2.6
2.6

2.6
2.9

3.2
3.6

4.0

4.5

2.6
2.6

2.6
2.9

3.2
3.6

4.0

4.5

Zawór regulacyjny RV 501 z koñcówkami do wspawania 

125

10 - 125
8.0 - 125

8.0 - 100

16 - 63

12.5 - 50

10 - 40

150
345204 130

14

40

7.0 10 168.3

90

7205.05.05.0
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Zawór regulacyjny RV 501 w wykonaniu ko³nierzowym

Wymiary i waga zaworów RV 501 w wykonaniu ko³nierzowym

DN

15
25

40

50

65
80
100

125

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

105 20 475 14
140 24 4100 18

170 26 4125 22
180 26 4135 22

205 26 8160 22
215 28 8170 22
250 30 8200 26

295 34 8240 30

PN 63
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

95 16 465 14
115 18 485 14

150 18 4110 18
165 20 4125 18

185 22 8145 18
200 24 8160 18
235 24 8190 22

270 26 8220 26

PN 40
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

95 16 465 14
115 18 485 14

150 18 4110 18
165 20 4125 18

185 22 8145 18
200 24 8160 18
235 24 8190 22

270 26 8220 26

PN 25
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

95 16 465 14
115 18 485 14

150 18 4110 18
165 18 4125 18

185 18 8145 18
200 20 8160 18
220 20 8180 18

250 22 8210 18

PN 16
D1 aD2 d n

DN

15
25

40

50

65
80
100

125

[mm] [kg][mm]

816
1316

2425

2
3425

5025
7340

8640

8640

f mH
[mm] [mm][mm] [mm] [mm]

45 230
68 260

88 300
102 350

122 420
138 450

1)162 520

188 520

PN 16 do 160
D3 V2V1 V3 L

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

105 20 475 14
140 24 4100 18

170 28 4125 22
195 30 4145 26

220 34 8170 26
230 36 8180 26
265 40 8210 30

315 44 8250 33

PN 160
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

105 20 475 14
140 24 4100 18

170 26 4125 22
195 28 4145 26

220 30 8170 26
230 32 8180 26
265 36 8210 30

315 40 8250 33

PN 100
D1 aD2 d n

30
103

129
150

175
180

204

204

246 130
254 130

265 130
291 130

310 130
320 130
345 130

345 130

1) dla PN 16 ... 158 mm
2) dla PN 16 ... 212 mm

150 345 36 8280 33300 28 8250 26300 28 8250 26285 22 8240 22

150 24063218 2) 680355 50 12290 33355 44 12290 33 264 453 190



®

-10-

Schemat wyspecyfikowania kompletnego numeru typowego zaworu RV 501

XXX-XXX/XXX-X XX X X XX X XX X XXX

Regulacyjny zawór1.  Zawór RV

Zawór regulacyjny przelotowy2.  Oznaczenie typowe 5 0 1

Elektryczne napêdy3.  Typ sterowania E

Elektryczny napêd Zepadyn

Elektryczny napêd Modact MTR E P D
Elektryczny napêd Modact MTN Control

Elektryczny napêd Modact MTN

E Y A
E Y B

 Elektryczny napêd Auma SA 07.1 E A A

Pneumatyczny napêd Foxboro PB 700 P F C

Ko³nierz z listw¹ grub¹4.  Przy³¹cze 

Ko³nierz z wypustem

1

2

Ko³nierz z listw¹ g³adk¹

5.  Wykonanie mat. korpusu

Koñcówki do wspawania

Stal wêglowa1.0619
Stal stopowa 1.7357

Inny materia³ wed³ug ustaleñ

Grafit

(-20 do 400 )oC
(-20 do 550 )oC

3
4

1
7

9
5

(W nawiasach s¹ podane

zakresy temperatury pracy)

Jednostopniowa 7.  Iloœæ stopni redukcji

6.  Materia³ d³awnicy

Dwustopniowa

Trójstopniowa

1

2
3

Bez przes³on

8.  Charakterystyka
     przep³ywu

9.  Liczba przes³on
10. Ciœnienie znamionowe
                  PN [bar]

PN 63

PN 100
PN 160

0

63

100
160

Maksymalna robocza temperatura medium11.  Temperatura robocza  Co

12.  Œrednica nominalna DN DN - w zale¿noœci od wykonania 
XXX

XXX

E N C

Elektryczny napêd Auma SA Ex 07.1 E A B
 Elektryczny napêd Auma SAR 07.1

Elektryczny napêd Auma SAR Ex 07.1

E A C
E A D

Liniowa - klasa szczelnoœæ III.

Liniowa - klasa szczelnoœæ V.

L
D

Elektryczny napêd Schiebel rAB5

Elektryczny napêd Schiebel AB5

E Z G

E Z E

Elektryczny napêd Schiebel exrAB5

Elektryczny napêd Schiebel exAB5

E Z H

E Z F

Pneumatyczne napêdy P

Przyk³ad zamówienia:zawór regulacyjny  DN 80, PN 160, z elektrycznym napêdem Modact MTN Control, wykonanie materia³owe 
stal wêglowa, wersja do wspawania, d³awnica grafit, dwustopniowa redukcja ciœnienia, charakterystyka 
liniowa, zostaje oznaczony:  RV 501 EYA 4152 L0 160/400-80

Uwaga

W razie potrzeby mo¿na po uwzgodnieniu z producentem 
zamówiæ inny typ sterowania.

Staùoprocentowa - klasa szczelnoœæ III.

Staùoprocentowa - klasa szczelnoœæ V.

R

Q

PN 16

PN 25
PN 40

16

25
40

Pneumatyczny napêd Foxboro PB 502 P F B

Pneumatyczny napêd Foxboro PO 1502 P F D
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Zawory regulacyjne 
DN 25, 50 ,100, 125, 150, 250
PN 160 do 400

RV 701

Opis

Zawory RV 701 s¹ zaworami jednogniazdowymi 
z odci¹¿onym ciœnieniowo grzybem oraz wielostoponiowym 
systemem redukcji cisnienia z uk³adem szklankowym. 
Wykonania te maj¹ na celu eliminowanie skutków wysokich 
spadków ciœnienia na zaworze, eliminacje skutków kawitacji 
oraz  zapewniaj¹ niski poziom ha³asu.
Zawory maj¹ d³awnicê typu Live Loading  z uszczelnieniem 
grafitowym. Przy³¹cza zaworów wykonane s¹ jako koñcówki 
do spawania.
Zawory standardowo przystosowane s¹ do pracy z napêdami 
liniowymi nastêpuj¹cych producentów: ZPA Nová Paka, ZPA 
Pecky, Regada Prešov, Auma, Schiebel, Foxboro.

Medium robocze

Zawory przeznaczone s¹  przede wszystkim do regulacji 
przep³ywu i ciœnienia cieczy. Mo¿liwe jest zastosowanie 
zaworów do par i gazów pod warunkiem zachowania 
odpowiednich prêdkoœci przep³ywu na obu króæcach zaworu.
Zaleca siê zabudowê przed zaworem filtru zanieczyszczeñ 
mechanicznych. Zabrudzenia mog¹ powodowaæ zak³ócenia 
regulacji oraz wp³yn¹æ na skrócenie ¿ywotnoœci zaworu.
Podstawowymi mediami roboczymi dla zaworu s¹ woda, para 
wodna i inne media. Zastosowanie zaworu na inne media 
robocze nale¿y rozwa¿yæ pod k¹tem stosowanych materia³ów 
konstrukcyjnych maj¹cych styk z czynnikiem. Wskazana jest 
konsultacja z producentem.

Zalecane spadki ciœnieñ

Ze wzglêdu na zastosowanie ciœnieniowo odci¹¿onych 
grzybów oraz si³ê stosowanych napêdów, zawory mog¹ 
przenosiæ du¿e spadki ciœnieñ. Dla zaworów zalecany 
maksymalny spadek ciœnienia roboczego wynosi 4.0 MPa dla 
jednego stopnia redukcji przy zastosowaniu grzyba 
perforowanego oraz perforowanego grzyba gniazdowego, 
oraz 2.0 MPa na jednym stopniu redukcji w przypadku grzyba 
formowanego.

Parametry techniczne
Szereg konstrukcyjny

Wykonanie

Ciœnienie Nominalne PN

Zakres temperatur pracy

System regulacji

D³awnica

Zakres œrednic DN

Koncówki do spawania

Nieszczelnoœæ
Charakterystyka przep³ywu

Zawór regulacyjny, jednogniazdowy, prosty z odci¹¿onym ciœnieniowo grzybem

o-20 do 550 C

Grzyb perforowany-gniazdo (kosz gniazdowy), grzyb formowany
Jednostopniowa do trójstopniowej redukcji ciœnienia

Grafit - d³awnica Live Loading

RV 701

PN 160, 250, 320

Liniowa, Sta³oprocentowa

DN 25 do 250

Wg ÈSN 13 1075 (3/1991)

Wg EN 1349 (5/2001) Klasa III, na ¿yczenie z podwy¿szon¹ szczelnoœci¹ - klasa V

o-20 do 400 C

Materiaù gniazda:   

Materiaù grzyba:

Stal stopowa 1.7357Materia³ korpusu Stal wêglowa 1.0619 

PN 160, 250, 320, 400

(GP 240 GH) (G17CrMo5-5) 
Stal nierdzewna 1.4931

(GX23CrMoV12-1) 

17 021.6 (1.4006); 42 2906.5 (1.4027) + stelitowanie STELIT 6
17 348.4 (1.4571) + stelitowanie STELIT 6

o-20 do 600 C

Zastosowanie

Zakres zastosowania zaworów serii RV 701 jest 
rozszerzeniem zakresu serii  RV 501. 
Zawory serii RV 701 s¹ przeznaczone do zastosowañ 
przemys³owych w elektrociep³owniach, elektrowniach i do 
regulacji procesów technologicznych. Maksymalne 
dozwolone nadciœnienia robocze podane s¹ na stronie 23  i s¹ 
zgodne z norm¹ EN 12 516-1.

Po³o¿enie robocze

Zawór powinien byæ zamontowany zgodnie ze strza³kami na 
korpusie w stosunku do przep³ywaj¹cego medium. Zabudowa 
zaworu na ruroci¹gu mo¿e byæ pozioma, pionowa lub 
w odchyleniu pod warunkiem, i¿ napêdy s¹ umieszczone nad 
korpusem zaworu. Zawór o œrednicy DN250 nale¿y montowaæ 
jedynie w po³o¿eniu poziomym - si³ownik nie mo¿e byæ 
odchylony.

®

®
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Wartoœci Kvs

Wymiary i wagi zaworów RV 701 z koñcówkami do spawania

Zawór regulacyjny RV 701 z koñcówkami do spawania

*) Tylko dla PN160 i PN250, dla PN 320 I Pn400
3Kvs =  250 m /hmax 

**) dla Kvs 0,1 - 1,6 grzyb formowany

Wartoœci znamionowego wspó³czynnika Kvs s¹ 10-krotnoœci¹  
podstawowego szeregu wybranych liczb R10 (1.0; 1.25; 1.6; 
2.0; 2.5; 3.2; 4.0; 5.0; 6.3; 8.0; 10.0). Okreœlone s¹ dla ka¿dej 
armatury indywidualnie wed³ug potrzeb odbiorcy, w zakresie 
limitowanym danymi w tabeli.

Uwaga: Podane wartoúci wagi sà orientacyjne, dok³adne dane 
podawane sà przez producenta dla indywidualnych zamówieñ.

*  Dla PN 320, 400 - koñcówki do spawania wg wykonania LDM. 

Iloúã stopni redukcji

Iloúæ stopni redukcji
3 Wartoúæ Kvs [m /h] - charakterystyka liniowa

3 Wartoúã Kvs [m /h] - charakterystyka staùoprocentowa

DN

DN

25

[mm] [mm] [mm]

260100 160 167.1

[mm] [mm][mm] [mm] [kg]

33.7 40

PN 160 do 400PN 400*
V2V1t V3 HD mL

[mm]

6

[mm] [mm]

PN 160 PN 250 PN 320*

t t t

54

50 320110 160 2514.2 60.3 853901086.3

100 4020 290161410

125
150

6323
466225 160 6326

420
168.3 420720

20
23

18
20

12.5
14

160

160

410

466

200

225

580

720
114.3
139.7

270

1
2

3

1

2

3

50

3.2 - 32
2.5 - 32

2.0 - 32

6.3 - 25

5.0 - 20

4.0 - 16

100

10 - 125
8.0 - 125

8.0 - 100

16 - 63

12.5 - 50

10 - 40

150

16 - 360 *)
12.5 - 250

12.5 - 200

32 - 125

25 - 80

20 - 63

125

16 - 360 *)
12.5 - 250

12.5 - 200

25 - 80

20 - 63

32 - 125

25 **)

0.1 - 8.0
0.1 - 8.0

1.6 - 8.0

0.63 - 8.0

0.63 - 6.3

1.6 - 4.0

250

40 - 630
40 - 500

40 - 400

50 - 320

50 - 200

50 - 160

250 990 10038 1500353222 273 210675345
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Schemat specyfikacji kompletnego numeru zaworu RV 701

XXX-XXX/XXX-X XX X X XX X XX X XXX

Zawór regulacyjny1.  Zawór RV

Zawór regulacyjny prosty2.  Oznaczenie typu 7 0 1

4.  Przyù¹cza
5.  Materiaù korpusu

Koñcówki do spawania
Stal wæglowa 1.0619

Stal stopowa 1.7357

Inny materia³ wg ustaleñ

Grafit - Live Loading

(-20 do 400 )oC

(-20 do 550 )oC

4

1
5

7

5

Jednostopniowa7.  Iloúæ stopni redukcji

6.  Dùawnica

Dwustopniowa

Trzystopniowa

1

2
3

Bez przes³on

8.  Charakterystyka
     przepùywu

9.  Iloúæ przes³on
10.  Ciúnienie nominalne

PN 400

0

400

Wg parametrów medium11.  Max. temp. pracy Co

12.  Úrednica nominalna DN - wg wykonania zaworu
XXX

XXX

Liniowa - klasa szczelnoúci III

Liniowa - klasa szczelnoúci V

L
D

Przyk³ad zamówienia: Zawór regulacyjny DN50, PN160, z siùownikiem elektrycznym Modact MTN Control, materiaù korpusu: stal   
wæglowa, przyùàcza: do spawania, d³awnica: Grafit, dwustopniowa redukcja ciœnienia,  charakterystyka 
liniowa. Oznaczenie: RV 701 EYA 4152 L0 160/400-50.

Uwaga:

Na ¿yczenie, po uzgodnieniu z producentem mo¿na 
zastosowaæ napêdy innych producentów.

Sta³oprocentowa - klasa szczelnoúci III

Sta³oprocentowa - klasa szczelnoúci V

R

Q

PN 160

PN 250
PN 320

160

250
320

Napæd elektryczny E

2)Napæd elektryczny   Modact MTR E P D
2)Napæd elektryczny Modact MTN Control 

2)Napæd elektryczny Modact MTN 

E Y A

E A G Napæd elektryczny Auma SAR 7.5

Napæd elektryczny Schiebel rAB5 E Z G
Napæd elektryczny Schiebel exrAB5 E Z H

P

 Napæd elektryczny Auma SAR Ex 10.1 E A K

Napæd elektryczny Schiebel rAB8 E Z K

E Y B

Napêd pneumatyczny

1)Napêd pneumatyczny Foxboro PO 700 P F C
1)Napêd pneumatyczny Foxboro PO 1502 P F D

Napæd elektryczny Schiebel exrAB8 E Z L

 Napæd elektryczny Auma SAR Ex 7.5 E A H
 Napæd elektryczny Auma SAR 10.1 E A J

Napæd elektryczny Modact MOP 52 030
Napæd elektryczny Modact MOP Control 52 030 

Napæd elektryczny Modact MOP 52 031
Napæd elektryczny Modact MOP Control 52 031 

E Y E

E Y F

E Y G
E Y H

Stal nierdzewna 1.4931 (-20 do 600 )oC

3.  Typ napedu
1) 

Napêdy pneumatyczne
   tylko do œrednicy DN150
  
         
2) 

Zastosowanie tylko dla 
  œrednic do DN 150

(w nawiasach podano
zakresy temperatur pracy)

9
®
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Zawory regulacyjne
DN 25, 40, 50
PN 160, 250, 400

RV 805
RV 806

Opis
Zawory serii RV 805 i RV 806 sà zaworami jednogniazdowymi, 
których konstrukcja pozwala na szerokie zastosowanie w 
uk³adach regulacji. Wielostopniowy uk³ad d³awi¹cy 
przeznaczony jest do pracy przy du¿ych spadkach ciœnienia 
ograniczaj¹c zjawiska kawitacji i ha³asu. Zawory posiadaj¹ 
d³awnicê typu LIVE LOADING.
Zawory mog¹ byæ wykonanie jako zawory k¹towe (typ RV 805) 
lub w wykonianiu korpusu w kszta³cie litery “Z” (typ RV 806).
Zawory s¹ dostarczane z koñcówkami do spawania. 
Wykonania koñcówek do spawania jest zgodne z normami 
ÈSN 13 1075 oraz EN 12 627. Wykonanie materia³owe 
koñcówek do spawania jest dostêpne w czterech 
podstawowych opcjach.
Zawory s¹ przystosowane do pracy z si³ownikami 
elektrycznymi firm: ZPA Peèky, ZPA Køižík Prešov, Auma, 
Schiebel i EMG -Drehmo oraz z napêdem pneumatycznym 
Foxboro.  

Zastosowanie

Zawory serii RV 805 i RV 806 przeznaczone s¹ zw³aszcza do 
kontrolowania przep³ywu wtryskiwanej do pary wody (wtrysk 
wody w stacjach redukcyjno sch³adzaj¹cych).
Zawory s¹ wykonane do ciœnienia nominalnego PN400. 
Wielostopniowy uk³ad redukcji pozwala na pracê przy 
wysokich spadkach ciœnienia: normalnie do 15MPa, 
maksymalnie do 20MPa). 
Maksymalne cisnienia robocze, zgodnie z norm¹ EN 12 516-1, 
podane s¹ na stronie 18 niniejszego katalogu.

Media robocze
Zawory przeznaczone s¹ zw³aszcza do kontrolowania 
przep³ywu wody ch³odz¹cej wtryskiwanej do pary. Producent 
zaleca zabudowê przed zaworem filtra. Niesione przez wodê 
zanieczyszczenia mog¹  skróciæ ¿ywotnoœæ i zak³ócaæ pracê 
urz¹dzenia . W przypadku stosowania zaworów na inne media 
zaleca siê konsultacjê zastosowania z producentem.

Sposób zabudowy

Zawór moýe byæ zabudowany w dowolnym po³o¿eniu z 
wyj¹tkiem przypadku gdy napêd znajduje siê pod 
zaworem.Kierunek przep³ywaj¹cego medium musi byæ 
zgodny ze strza³kami na korpusie.

Parametry techniczne

Wartoúci Kvs

Seria

DN 25 40 50 25 40 50

Wykonanie

Wartoúæ Kvs [m /h]

Ciœnienie nominalne 

System regulacji: grzyb I gniazdo perforowane

Materia³ koñcówek 
do spawania

3 2.0 - 3.2 2.0 - 6.3 2.0 - 9.0 2.8 - 3.2 2.8 - 6.3 2.8 - 9.0

Charakterystyka regulacji

3 0.8 - 1.8 1.0 - 2.5

Nieszczelnoœæ

Œrednice nominalne

Iloœæ stopni redukcji Charakterystyka liniowa Charakterystyka sta³oprocentowa

Jednogniazdowy zawór regulacyjny,kàtowy, z przy³¹czami do spawania

4,0 MPa dla grzyba i gniazda perforowanego, 2,0 MPa dla grzyba formowanego
Grzyb i gniazdo perforowane; Grzyb formowany-gniazdo perforowane (dla niskich wartoúci Kvs)

RV 805 RV 806

160, 250, 400

25, 40, 50

Klasa IV wg ÈSN EN 1349 (5/2001)
Liniowa, staùoprocentowa wg ÈSN EN 60534-1 (4/1997)

o-20 do 400 C o-20 do 550 C o-20 do 400 C o-20 do 550 C

Typ gniazda

1 0.63 - 4.5 1.6 - 4.5

Koñcówki do spawania ÈSN 13 1075 (3/1991)
Zakres temp. roboczych

4 1.6 - 2.8 1.6 - 5.6 1.6 - 7.1 2.5 - 2.8 2.5 - 5.6 2.5 - 7.1

Przy³acza

System regulacji: grzyb formowany; gniazdo/tuleja perforowana

Dp  dla 1 stopnia redukcjimax

2 1.0 - 2.24 1.4 - 2.8

Materia³ korpusu

2 2.5 - 4.0 2.5 - 8.0 2.5 - 12.5 3.2 - 4.0 3.2 - 8.0 3.2 - 10.0

Stal nierdzewna 1.4922 (X20CrMoV11-1)
Stal wæglowa 1.0425

(P 265 GH)
Stal stopowa 1.7335

(13CrMo4-5)

3

Stal wæglowa 1.0425
(P 265 GH)

Stal stopowa 1.7335
(13CrMo4-5)

Jednogniazdowy zawór regulacyjny, budowa “Z”, z przyùàczami do spawania

Iloœæ stopni redukcji
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Wymiary i wagi - typ RV 805

[mm] [mm]

25 33.7 4 33.7 5 35 8.525
25 48.3 5 48.3 7 48.3 1140

25 60.3 6.3 60.3 8 60.3 12.550

[mm] [mm][mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

34160
35165

36175

PN 160 PN 250 PN 400PN 160, 250, 400
H DDN t D t D t mL

Zawór regulacyjny  RV 805 - budowa kàtowa Zawór regulacyjny RV 806 - budowa “Z”

Wymiary i wagi - typ RV 806

[mm] [mm]

25 33.7 4 33.7 5 35 8.525
25 48.3 5 48.3 7 48.3 1140

25 60.3 6.3 60.3 8 60.3 12.550

[mm] [mm][mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

34320
35330

36350

PN 160 PN 250 PN 400PN 160, 250, 400
H DDN t D t D t mL
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Schemay specyfikacji kompletnego numeru typowego zaworu RV 805 i RV 806

Zawór regulacyjny1.  Zawór

Zawór regulacyjny, budowa “Z”

2.  Seria

Elektryczne napêdy3.  Typ napædu

Elektryczny napêd Modact MTR
Elektryczny napêd Modact MTN Control
Elektryczny napêd Modact MTN

Koncówki do spawania4.  Przyù¹cza
5.  Material koncówek 
     do spawania

Stal wæglowa 1.0425 (P 265 GH)
Stal stopowa 1.7335 (13CrMo4-5)

Inny materia³ - na ¿yczenie

Grafit

(-20 do 400 C)
o

(-20 do 550 C)
o

(w nawiasach zakresy
temp. roboczych) 

Jednostopniowa7.  Iloœæ stopni redukcji
     

6.  Materiaù d³awnicy

Dwustopniowa

Czterostopniowa

Bez przes³on

8.  Charakterystyka 
     przepùywu

9.  Liczba przesùon 

10.  Ciœnienie nominalne PN PN 160

PN 250
PN 400

Maksymalna temp. robocza medium11.  Temperatura robocza Co

12.  Úrednica nominalna DN w zaleýnoœci od wykonania

Elektryczny napêd Auma SAR 10.1 

Liniowa

Sta³oprocentowa

Elektryczny napêd Schiebel rAB8

Pneumatyczne napêdy

XX-XXX/XXX-X XX X X XX X XX X XXX

RV

8 0 6

E

E P D

E Y A
E Y B

4

2
6

9
5

1

2

4

0
160

250
400

XXX
XX

E A J

L
R

E Z K

PP

Przykùad zamówienia :
MTN, przy³¹cza: do spawania ze stali weglowej 1.0425; d³awnica: grafit, redukcja trzystopniowa, z liniow¹ 
charakterystyk¹ przep³ywu, zostaje oznaczony : RV 805 EYA 4253 L0 250/400-40.

Zawór regulacyjny, wtryskowy, budowa k¹towa, DN 40, PN 250, z napêdem elektrycznym Modact Control 

Uwaga:

Po konsultacji z producentem mog¹ zostaæ dostarczone inne 
Inne typy napêdów. 

Zawór regulacyjny, budowa k¹towa 8 0 5

Trzystopniowa 3

Elektryczny napêd Auma SAR 07.5 E A G

Pneumatyczny napêd Foxboro PO 1502 P F D
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DN 150, PN 400
Zawór regulacyjny, rozruchowy

G 92 225 2400

Opis

Zawór G92 jest zaworem jednogniazdowym ze specjalnym 
grzybem w formie t³oka, poruszaj¹cym siê w gnieŸdzie 
labiryntowym. Gniazdo zbudowane jest z systemu specjalnie 
zaprojektowanych otworów i rowków, które umo¿liwiaj¹ 
stopniowe powiêkszanie powierzchni wyp³ywu co gwarantuje 
³agodn¹, wielostopniow¹ regulacjê.
Zawór jest przeznaczonym do pracy z wieloobrotowym 
siùownikiem elektrycznym. Standardowo zawór dostarczany 
jest z napedem: ZPA Peèky - Modact MO. Na ¿yczenie 
mo¿liwe jest dostawa zaworu z przy³¹czem wg ISO 5210 z 
napædami np: AUMA, Schiebel oraz innymi. 

Zastosowanie

Zawór sùu¿y do kontroli przep³ywu w sytuacjach gdy 
konieczna jest zmiana cisnienia wody z wartoœci maksymalnej 
na minimaln¹ (oraz w sytuacji odwrotnej).
Maksymalne ciœnienie robocze zgodne jest z norma EN 12 
516-1 - patrz str. 3 katalogu. Zastosowanie dla temperatur 
wy¿szych ni¿ podane w tabeli musi byæ wczeœniej uzgodnione 
z producentem. 

Medium robocze

Zawór przeznaczony jest do regulacji przepùywu wody i pary 
wodnej. Maksymalny spadek ciœnienia na zaworze wynosi  
20,0 MPa , przy czym nale¿y uwzglêdniæ wszystkie parametry 
pracy stosunek p   / p  , wyst¹pienie kawitacji itd.)1 2

Po³oýenie robocze

Zawór moýe byæ zamontowany tylko w pozycji pionowej z 
zabudow¹ napêdu ponad zaworem. Zawór musi byæ 
zabudowany w sposób umo¿liwiaj¹cy przep³yw medium 
zgodnie ze strza³kami na korpusie. 
Dla wygodnej obs³ugi (monta¿u) zaleca siê pozostawienie 
500mm wolnej przestrzeni nad zaworem.
Dla stabilnej i bezpiecznej pracy konieczne jest pozostawienie 
za zaworem (za króæcem wyjœciowym) prostego odcinka 
ruroci¹gu o d³ugoœci minimum 2000mm (bez kolan itp.)

Parametry techniczne

Seria

Wykonanie

Ciúnienie nominalne

Materiaù koñcówek do spawania

Zakres temperatur roboczych
Wykonanie przyù¹czy*

Typ gniazda

Charakterystyka przepùywu

Nieszczelnoúæ

Powierzchnia przepùywu Fs [cm ]

Úrednica nominalna

Wartoúæ Kvs

2

Zawór regulacyjny (rozruchowy), budowa kàtowa

Stal stopowa 1.7835

-20 do 550 C

Gniazdo labiryntowe, grzyb w formie tùoka

Staùoprocentowa ÈSN 13 4509-1

Klasa II wg ÈSN EN 1349 (5/2001)

o

G 92 225 2400

400

ÈSN 13 1070

63

150

191

*) Po uzgodnieniu z producentem mozliwe jest wykonanie przyù¹czy wg norm ÈSN 13 1075 (3/1991)
    lub ÈSN EN 12 627 (8/2000)

Materiaù korpusu Stal stopowa 1.7357
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Wymiary i waga zaworu G 92 225 2400 

Waga zaworu: 617 kg

22

165
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Zawór regulacyjny, rozruchowy
DN 150, PN 400

G 93 225 2400

Opis

Zawór G93 jest zaworem jednogniazdowym, k¹towym, z 
wielostopniowym uk³adem redukcji ciœnienia, z przy³¹czami 
do spawania. Uk³ad regulacji zbudowany jest  z dwóch 
grzybów poruszaj¹cych siê w gnieŸdzie labiryntowym. Grzyb 
g³ówny jest czêœci¹ trzpienia i odpowiada za redukcjê 
przep³ywu oraz zapewnia szczelnoœæ w po³o¿eniu 
zamkniêtym. Drugi perforowany grzyb zapewnia regulacjê 
przep³ywu i obni¿a spadek ciœnienia.  Zawór uszczelniony jest 
d³awnic¹ grafitow¹ typu LIVE LOADING.
Zawór jest przeznaczonym do pracy z wieloobrotowym 
siùownikiem elektrycznym. Standardowo zawór dostarczany 
jest z napedem: ZPA Peèky - Modact MO, AUMA, Schiebel 
oraz innymi napêdami. 

Zastosowanie

Zawór sùuýy do kontroli przepùywu w sytuacjach gdy 
konieczna jest zmiana cisnienia wody z wartoœci maksymalnej 
na minimaln¹ (oraz w sytuacji odwrotnej).
Maksymalne ciœnienie robocze zgodne jest z norma EN 12 
516-1 - patrz str. 3 katalogu. Zastosowanie dla temperatur 
wy¿szych ni¿ podane w tabeli musi byæ wczeœniej uzgodnione 
z producentem.  

Parametry techniczne

Seria

Wykonanie

Ciúnienie nominalne PN

Materia³ koñcówek do spawania

Zakres temperatur roboczych
Wykonanie przyù¹czy*

Typ gniazda

Charakterystyka przepùywu

D³awnica

Powierzchnia przepùywu Fs [cm ]

Úrednica nominalna DN

Wartoúæ Kvs  /hod[m  ]

2

Zawór regulacyjny, rozruchowy, kàtowy z przy³¹czami do spawania

Stal stopowa 1.7335

-20 do 550 C

Specjalne gniazdo - Grzyg w formie tùoka + perforowany grzyb

Staùoprocentowa

Grafit - Live Loading

o

G 93 225 2400

400

ÈSN 13 1070

63

150

190

Materiaù korpusu Stal stopowa 1.7357 

*) Po uzgodnieniu z producentem mozliwe jest wykonanie przyùàczy wg norm ÈSN 13 1075 (3/1991)
    lub ÈSN EN 12 627 (8/2000)

Wielostopniowa redukcja ciœnienia

Liniowa

30
603

Nieszczelnoúæ Klasa szczelnoúci V wg ÈSN EN 1349 (5/2001)

®

Medium robocze

Zawór przeznaczony jest do regulacji przepùywu wody i pary 
wodnej. Maksymalny spadek ciœnienia na zaworze wynosi  
20,0 MPa , przy czym nale¿y uwzglêdniæ wszystkie parametry 
pracy stosunek p   / p  , wyst¹pienie kawitacji itd.)1 2

Po³oýenie robocze

Zawór moýe byæ zamontowany tylko w pozycji pionowej z 
zabudow¹ napêdu ponad zaworem. Zawór musi byæ 
zabudowany w sposób umo¿liwiaj¹cy przep³yw medium 
zgodnie ze strza³kami na korpusie. 
Dla wygodnej obs³ugi (monta¿u) zaleca siê pozostawienie 
500mm wolnej przestrzeni nad zaworem.
Dla stabilnej i bezpiecznej pracy konieczne jest pozostawienie 
za zaworem (za króæcem wyjœciowym) prostego odcinka 
ruroci¹gu o d³ugoœci minimum 2000mm (bez kolan itp.)
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Wymiary i waga zaworu G 93 225 2400 

Waga zaworu: 630 kg

®
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Zawory regulacyjne
wlot  DN 25 - 150
wylot  DN 25 - 500
PN 16 - 160

RV 502

Opis

Zawory regulacyjne RV 502 sà jednogniazdowymi zaworami 
regulacyjnymi o konstrukcji równoprzelotowej, które maj¹ 
rozrze¿enie na wylocie zaworu. Ciœnieniowo odci¹¿ony 
wielostopniowy uk³ad redukcyjny jest przygotowany do 
przenoszenia wysokich spadków ciœnienia na zaworze z bardzo 
wysoka odpornoœci¹ na uszkodzenia powierzchni powodowane 
przez przep³yw medium z du¿¹ prêdkoœci¹ oraz pozwala na 
eliminacje powstaj¹cego przy rozprê¿eniu pary ha³asu. Zawory 
mog¹ byæ dostarczone w wykonaniu do wspawania lub 
ko³nierzowym z ko³nierzami wg norm lub wymagañ klienta. S¹ 
one sterowane si³ownikami liniowymi elektrycznymi lub 
pneumatycznymi np. Auma, Schiebel, Rotork,  Foxboro i ZPA 
Nová Paka, ZPA Peèky, Regada Prešov

Media robocze

Armatura przeznaczona jest przede wszystkim do regulacji 
przep³ywu ciœnienia cieczy wolnych od zanieczyszczeñ 
mechanicznych. Mo¿e byæ stosowana równie¿ do regulacji 
przep³ywu i ciœnienia innych cieczy kompatybilnych z 
materia³ami korpusu i elementów wewnêtrznych. 
Zastosowanie powy¿szej armatury na mediach agresywnych 
zawsze powinno byæ skonsultowane z producentem. 
Producent zaleca zastosowanie przed zaworem filtru od 
zanieczyszczeñ mechanicznych.

Zastosowanie
Zawory przeznaczone sà do redukcji ciœnienia i regulacji 
przep³ywu pary wodnej. S¹ stosowane w apliakcjach 
przemys³owych i energetyce zawodowej do produkcji pary 
niskociœnieniowej dla wêz³ów ciep³owniczych, dla instalacji 
pomocniczych w energetyce. Najwiêksze dop. nadciœniana 
podane s¹ na stronie 23  i s¹ zgodne z  EN 12 516-1

Zalecane ciœnienie ró¿nicowe

Ze wzglêdu na ciœnieniowe odci¹¿enia grzyba oraz si³ê 
stosowanych napêdów, wykorzystywanie zaworów przy 
wysokich spadkach ciœnienia nie jest ograniczone z punktu 
widzenia si³ powsta³ych wskutek ciœnienia medium, a jedynie 
rodzajem zastosowanego systemu d³awi¹cego. Zalecany 
maksymalny spadek ciœnienia roboczego wynosi 5 MPa dla 
jednego stopnia redukcji przy zastosowaniu grzyba 
perforowanego i perforowanego kosza gniazdowego. 
Konkretne wykonania nale¿y kosultowaæ z producentem.

Po³o¿enie robocze
Zawór winny byæ zamontowany na instalacji tak aby kierunek 
przep³ywu medium by³ zgodny ze strza³kami na korpusie. 
Mo¿e byæ zainstalowany na odcinku poziomym, pionowym 
czy ukoœnym w dowolnym po³o¿eniu za wyj¹tkiem przypadku,  
gdy napêd znajduje siê pod zaworem. 

Parametry techniczne
Szereg konstrukcyjny

Wykonanie

Ciúnienie znamionowe

Materiaù koñcówek 

Zakres temperatury pracy
Rodzaje przyù¹czy

Rodzaje wykonañ ko³nierzy

System regulacji

Dùawnica

Zakres úrednic

Koñcówki do wspawania

Klasa szczelnoúci
Charakterystyka przepùywu

Zawór regulacyjny jednogniazdowy, prosty, z ciúnieniowo odci¹¿onym grzybem, 

17 023.6 (1.4078)
o-20 do 550 C

Typ B1 wg EN  1092-1 (2/2003) - listwa gruba

Typ F wg EN 1092-1 (2/2003) - listwa w wpustem

Grzyb perforowany - gniazdo(kosz gniazdowy), przesùony
Jedno lub dwustopniowa redukcja ciúnienia

Grafit

RV 502

wejúcie PN 16 do 160; wyjœcie PN 16 do 100

Typ B2 wg EN 1092-1 (2/2003) - listwa gùadka

Liniowa, staùoprocentowa

wejúcie DN 25 do 150; wyjœcie DN 25 do 500

wielostopniowà redukcj¹ ciœnienia z roszerzeniem na wyjœciu i z przes³onami

wg ÈSN 13 1075 (3/1991)

wg EN 1349 (5/2001) klasa III, wykonanie ze zwiêkszon¹ szczelnoœci¹ klasa V

Dla PN 16 do 100 wg EN 1092-1 (2/2003), dla PN 160 wg DIN 2548 (4/1969)

o-20 do 400 C
Materiaù grzyba :

17 021.6 (1.4006)Materiaù gniazda : DN 25 - 150

DN 25 - 150

1.7335 (13CrMo4-5)
Stal stopowa 1.7357 (G17CrMo5-5)

1.0425 (P 265 GH)
Materiaù korpusu Stal wæglowa 1.0619 (GP 240 GH)
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DN

1
2

1

2

50/XXX40/XXX25/XXX 65/XXX 80/XXX 100/XXX 150/XXX

2.5 - 201.6 - 8.0 6.3 - 503.2 - 32 8.0 - 80 10 - 125 16 - 250
2.0 - 201.25 - 8.0 5.0 - 502.5 - 32 8.0 - 80 8.0 - 100 12.5 - 250

6.3 - 162.5 - 6.3 6.3 - 326.3 - 25 16 - 50 16 - 63 32 - 125

5.0 - 101.6 - 4.0 5.0 - 255.0 - 20 12.5 -40 12.5 - 50 25 - 80

 Kvs [m /h] - charakterystyka liniowa

Kvs [m /h] - charakterystyka staùoprocentowa 

3

3

DN

25/40
40/80

50/100

65/125

65/200
80/150

[mm] [mm] [kg]

12 13130254103
24 26130265129

32 35130291150
48 53130310175

67 75130310175
71 81130320180

[mm] [mm][mm] [kg]

--- 16
460 25

550 25
610 25

665 25
670 40

100/200

150/300
150/200

150/500

84

256

98

318

130

190

345

453

204

264
234

281

245

428

190

190

453

453

264

264

765

940

40

63
901

1000

63

63

m mV2V1 V3 L H max

125/250 --- ---130345204 785 40

DN

25
40

50

65

80

250

100

300

[mm][mm] [mm][mm][mm]

33.72.92.6 42.6
48.33.62.6 52.9

60.34.52.9 6.33.2
76.153.2 73.6

88.9

273.0

5.6

16

3.6

7

8

---

4

10

114.3

323.9

7

18

4

8

10

---

5

12.5

125

400

150

500

139.7

406.4

8

20

4.5

11

12.5

---

5.6

14

168.3

508.0

10

25

5

14

14

---

7

18

PN 16-160PN 160PN 100PN 63PN 40
Dt ttt

[mm]

2.6
2.6

2.9
3.2

3.6

7

4

8

4.5

11

5

14

PN 25

t
[mm]

2.6
2.6

2.9
3.2

3.6

7

4

8

4.5

11

5

14

PN 16

t

200 219.112.56.3 ---86.36.3

Zakres wykonañ wspó³czynników Kvs

Iloúæ stopni red.

Iloúæ stopni red.

Z
podstawowago szeregu wybranych liczb R10 (1.0; 1.25; 1.6; 
2.0; 2.5; 3.2; 4.0; 5.0; 6.3; 8.0; 10.0). Okreœlone s¹ dla ka¿dej 

wartoœci  znamionowego wspó³czynnka Kvs 10 armatury indywidualnie wed³ug potrzeb odbiorcy, w zakresie 
limitowanym danymi w tabeli.Parametry wylotu zaworu (DN, 
PN) moýna wykonaæ wg potrzeb odbiorcy.

Rozmiary i wagi zaworu  RV 502
z koñcówkami do wspawania *)

Wymiary koñcówek do wspawania

*) Tabela przedstawia jedynie podstawowe kombinacje 
wykonan wejœæ i wyjœæ DN
Uwaga: podane wartoúci s¹ jedynie orientacyjnymi, 
szczególowe dane podawane s¹ przez producenta, dla 
indywidualnych zamówieñ.

Zawór regulacyjny RV 502 w wykonaniu do wspawania
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Wymiary ko³nierzy

DN

25/40
40/80

50/100

65/125

80/150

[mm] [mm] [kg]

15 17130254103
31 34130265129

40 50130291150
60 73130310175

85 108130320180

[mm] [mm][mm] [kg]

--- 16
--- 25

--- 25
--- 25

650 40
100/200

150/300

150/500

110

250

127

308

130

190

345

453

204

264

--- ---190453264

720

950

40

63

--- 63

m mVV V L H max1 3

[mm]

---
---

---
---

---

609

785

---

L c

DN

25

40

50

65

250
300

400

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

140 24 4100 18

170 26 4125 22
180 26 4135 22

205 26 8160 22

470 46 12400 36
530 52 16460 36

670 60 16585 42

PN 63
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

115 18 485 14

150 18 4110 18
165 20 4125 18

185 22 8145 18

450 38 12385 33
515 42 16450 33

660 50 16585 39

PN 40
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

115 18 485 14

150 18 4110 18
165 20 4125 18

185 22 8145 18

425 32 12370 30
485 34 16430 30

620 40 16550 36

PN 25
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]

115 18 485 14

150 18 4110 18
165 18 4125 18

185 18 8145 18

405 26 12355 26
460 28 12410 26

580 32 16525 30

PN 16
D1 aD2 d n

DN

25

40

200

250
300
400

500

[mm]
f

[mm]
68

88

 3)285
 4)345
 5)410
 6)535
 7)615

PN 16 - 160
D3

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]
140 24 4100 18

170 28 4125 22

--- --- ------ ---
--- --- ------ ---

--- --- ------ ---
--- --- ------ ---
--- --- ------ ---

PN 160
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [ks]
140 24 4100 18

170 26 4125 22

430 52 12360 36

505 60 12430 39
585 68 16500 42
715 78 16620 48

870 94 20760 56

PN 100
D1 aD2 d n

500 800 68 20705 48755 57 20670 42730 48 20660 36715 44 20650 33

80
100

150

215 28 8170 22
250 30 8200 26

345 36 8280 33

200 24 8160 18
235 24 8190 22

300 28 8250 26

200 24 8160 18
235 24 8190 22

300 28 8250 26

200 20 8160 18
220 20 8180 18

285 22 8240 22
200 415 42 12345 36375 34 12320 30360 30 12310 26340 24 12295 22

50

65
80
100

2

102

122
138

1)162 

195 30 4145 26

220 34 8170 26
230 36 8180 26
265 40 8210 30

195 28 4145 26

220 30 8170 26
230 32 8180 26
265 36 8210 30

2

125/250 --- ---130345204 --- 40---

125 295 34 8240 30270 26 8220 26270 26 8220 26250 22 8210 18

150 218 2)355 50 12290 33355 44 12290 33

125 188315 44 8250 33315 40 8250 33

Rozmiary i wagi zaworu RV 502 z koñcówkami ko³nierzowymi *)

*) Tabela przedstawia jedynie podstawowe 
kombinacje wykonañ wejœæ i wyjœæ DN
Uwaga: podane wartoúci s¹ jedynie orientacyjnymi, 
szczególowe dane podawane s¹ przez producenta, 
dla indywidualnych zamówieñ.

1)  dla PN 16 ... 158 mm
2)  dla PN 16 ... 212 mm
3)  dla PN 16 ... 268 mm

 dla PN 25 ... 278 mm
4)  dla PN 16 ... 320 mm

dla PN 25 ... 335 mm
5) dla PN 16 ... 378 mm

dla PN 25 ... 395 mm
6) dla PN 16 ... 490 mm

dla PN 25 ... 505 mm
7) dla PN 16 ... 610 mm
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Zawór regulacyjny RV 502 w wykonaniu koùnierzowym.
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Zawór regulacyjny1.  Zawór

Zawór prosty z rozsze¿eniem,2.  Oznaczenie typu

Siùownik elektryczny3.  Typ sterowania E

Siùownik elektryczny Zepadyn

Siùownik elektryczny Modact MTR E P D

Siùownik elektryczny Modact MTN Control

Siùownik elektryczny Modact MTN

E Y A
E Y B

 Siùownik elektryczny Auma SA 07.1 E A A

Siùownik pneumatyczny Foxboro PB 700 P F C

Koùnierz z listw¹ grub¹4.  Przyùacza

Koùnierz z wpustem
Koùnierz z listw¹ g³adk¹

5.  Materia³ korpusu

Koñcówki do wspawania

Stal wæglowa 1.0619
Stal stopowa 1.7357

Inny materiaù wg ustaleñ

Grafit

(-20 do 400 )oC
(-20 do 550 )oC(w nawiasach podane sà

zakresy temperatur pracy)

Jednostopniowa7.  Iloúæ stopni redukcji

6.  Typ dùawnicy

Dwustopniowa

Max. 3

8.  Charakterystyka 
     przepùywu

9.  Iloúæ przes³on
10.Ciúnienie znamionowe PN

Dla parametrów medium11.  Temperatura pracy Co

12. Œrednica znamionowa DN DN - wg wykonania

E N C

Siùownik elektryczny Auma SA Ex 07.1 E A B
 Siùownik elektryczny Auma SAR 07.1

Siùownik elektryczny Auma SAR Ex 07.1

E A C
E A D

Liniowa - klasa szczelnoúci III.

Liniowa - klasa szczelnoúci V.

Siùownik elektryczny Schiebel rAB5

Siùownik elektryczny Schiebel AB5

E Z G

E Z E

Siùownik elektryczny Schiebel exrAB5

Siùownik elektryczny Schiebel exAB5

E Z H

E Z F

Siùownik pneumatyczny P

Staùoprocentowa - klasa szczelnoúci III.

Staùoprocentowa - klasa szczelnoúci V.

PN wejúcie / wyjœcie

Siùownik pneumatyczny Foxboro PB 502 P F B

Siùownik pneumatyczny Foxboro PO 1502 P F D

Przykùad zamówienia: Zawór regulacyjny, DN 80/150, PN 160/100, z si³ownikiem elektrycznym Auma SAR 07.1, materia³ korpusu 
stal wêglowa, koñcówki do wspawania, d³awnica Grafit, dwustopniowa redukcja ciœnienia, jedna przes³ona 
na wyjœciu, charakterystyka liniowa, oznaczenie: RV 502 EAC 4152 L1 (160/100)/400-(80/150).

Uwaga:

PN i DN wyjúcia rozszerzonego zaworu, iloœæ stopni redukcji , 
iloœæ przes³on, inny rodzaj sterowania nale¿y uzgadniaæ 
z producentem.
.

(XX/XX)-XXX/(XX/XX)-X XX X X XX X XX X XXX

RV

5 0 2

1

2

3
4

1
7

9
5

1

2

X
(XX / XX)

XXX

R
Q

L
D

(XX / XX)

Schemat wyspecyfikowania kompletnego numeru typowego zaworu RV 502
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Zawory regulacyjne
Wlot DN 25, 50, 100, 125, 150, 250
Wylot DN 25 do 600
PN 16 do 400

RV 702

Opis
Zawory RV 702 s¹ zaworami jednogniazdowymi 
z rozszerzonym króæcem wylotowym. Posiadaj¹ odci¹¿ony 
ciœnieniowo grzyb, wielostoponiowy system redukcji cisnienia 
z uk³adem szklankowym oraz przes³ony w króæcu wylotowym. 
Wykonania te maj¹ na celu eliminowanie skutków wysokich 
spadków ciœnienia na zaworze, eliminacje skutków przep³ywu 
i rozprê¿enia pary oraz  zapewniaj¹ niski poziom ha³asu.
Zawory maj¹ d³awnicê typu Live Loading  z uszczelnieniem 
grafitowym.Przy³¹cza zaworów wykonane s¹ jako koñcówki 
do spawania.
Zawory  przystosowane  do pracy z napêdami 
liniowymi nastêpuj¹cych producentów: ZPA Nová Paka, ZPA 
Peèky, Regada Prešov, Auma, Schiebel, EMG-Drehmo, Foxboro.

standardowo s¹

Zastosowanie

Zakres zastosowania zaworów serii RV 702 jest 
rozszerzeniem zakresu serii  RV 502. 
Zawory serii RV 702 s¹ przeznaczone do zastosowañ 
przemys³owych w elektrociep³owniach, elektrowniach i do 
regulacji procesów technologicznych. Maksymalne 
dozwolone nadciœnienia robocze podane s¹ na stronie 23  i s¹ 
zgodne z norm¹ EN 12 516-1.

Medium robocze
Zawory zostaùy zaprojektowane do regulacji przep³ywu 
i ciœnienia pary oraz mediów gazowych. Zaleca siê zabudowê 
przed zaworem filtru zanieczyszczeñ mechanicznych. 
Zabrudzenia mog¹ powodowaæ zak³ócenia regulacji oraz 
mog¹ spowodowaæ krótsz¹ ¿ywotnoœæ zaworu.
Podstawowymi mediami roboczymi dla zaworu jest para 
wodna, zarówno nasycona jak i przegrzana. Zastosowanie 
zaworu na inne media robocze nale¿y rozwa¿yæ pod k¹tem 
stosowanych materia³ów konstrukcyjnych maj¹cych styk 
z czynnikiem. Wskazana jest konsultacja z producentem.

Po³o¿enie robocze
Zawór powinien byæ zamontowany zgodnie ze strza³kami na 
korpusie w stosunku do przep³ywaj¹cego medium. Zabudowa 
zaworu na ruroci¹gu mo¿e byæ pozioma, pionowa lub 
w odchyleniu pod warunkiem, i¿ napêdy s¹ umieszczone nad 
korpusem zaworu. Zawór o œrednicy DN250 nale¿y montowaæ 
jedynie w po³o¿eniu poziomym - si³ownik nie mo¿e byæ 
odchylony.

Zalecane spadki ciœnieñ

Ze wzglêdu na zastosowanie ciœnieniowo odci¹¿onych 
grzybów oraz si³ê stosowanych napêdów, zawory mog¹ 
przenosiæ du¿e spadki ciœnieñ. Dla zaworów zalecany 
maksymalny spadek ciœnienia roboczego wynosi 5.0 MPa na 
jednym stopniu redukcji i przes³onie na wyjœciu. Zaleca siê 
konsultacjê zastosowania zaworu oraz wykonañ 
dodatkowych z producentem.

Parametry techniczne
Szereg konstrukcyjny

Wykonanie

Ciúnienie nominalne

System regulacji

Dùawnica

Zakres úrednic DN

Koñcówki do spawania

Klasa nieszczelnoúci
Charakterystyka przepùywu

Zawór regulacyjny jednogniazdowy, prosty, z ciúnieniowo odci¹¿onym grzybem 

Grzyb perforowany - gniazdo (kosz gniazdowy), przesùony
Jedno lub dwustopniowa redukcja ciúnienia

Grafit - dùawnica Live Loading

RV 702

Wlot PN 160 do 320, 
wylot PN 16 do 250

Liniowa, staùoprocentowa

Wlot DN 25 do 250; DN 25 do 600wylot 

z rozszerzeniem na wyjúciu, z przes³onami w kanale wylotowym

wg EN 1349 (5/2001) klasa III, na ¿yczenie z podwy¿szon¹ szczelnoœci¹ -klasa V

Acc. to ÈSN 13 1075 (3/1991)

Wlot wylot PN 160 do 400, PN 16 do 320

Materiaù koñcówek do spawania

Zakres temperatur pracy

17 348.4 (1.4571) + stelitowanie STELIT 6
o-20 do 550 Co-20 do 400 C

Materiaù grzyba:
17 021.6 (1.4006); 42 2906.5 (1.4027) + STELIT 6stelitowanie Materiaù gniazda:

1.7335 (13CrMo4-5)

Stal stopowa 1.7357 

1.0425 (P 265 GH)

Materiaù korpusu Stal wæglowa 1.0619 

1.4922 (X20CrMoV 11-1)
1.4923 (X22CrMoV 12-1)
1.4903 (X10CrMoVNb 9-1)

(G17CrMo5-5)(GP 240 GH)
Stal nierdzewna 1.4931 

(GX23CrMoV12-1)

o-20 do 600 C

®

®
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Wartoúci Kvs

Wymiary i wagi zaworów RV 702
z koñcówkami do spawania *)

Wymiary koñcówek do spawania

Zawór regulacyjny RV 702 z koñcówkami do spawania

*) Tabela przedstawia podstawowe kombinacje œrednic 
wejœciowych i wyjœciowych
m - waga zaworów bez przesùon
m - waga zaworów z 3 przesùonamimax

Uwaga: Podane wartoúci wagi sà orientacyjne, szczegóùowe 
dane podawane sà przez producenta dla indywidualnych 
zamówieñ.

*) Tylko dla PN160 i PN250, dla PN 320 i PN400 Kvs = 250max 
3m /h

Wartoœci znamionowego wspó³czynnika Kvs s¹ 10-krotnoœci¹  
podstawowego szeregu wybranych liczb R10 (1.0; 1.25; 1.6; 
2.0; 2.5; 3.2; 4.0; 5.0; 6.3; 8.0; 10.0). Okreúlone s¹ dla ka¿dej 

armatury indywidualnie wed³ug potrzeb odbiorcy, w zakresie 
limitowanym danymi w tabeli.
Parametry wylotu (DN, PN) mogà byã wykonane zgodnie z 
¿yczeniem klienta.

*  Dla DN 600 - koñcówki do spawania wg wykonania LDM.
** Dla PN 320, 400 - koñcówki do spawania wg wykonania LDM.

Iloúã stopni redukcji

Iloúæ stopni redukcji 3  Wartoúæ Kvs [m /h] - charakterystyka liniowa

3 Wartoúã Kvs [m /h] - charakterystyka staùoprocentowa

DN

1
2

1

2

50/XXX

3.2 - 32
2.5 - 32

6.3 - 25

5.0 - 20

100/XXX

10 - 125
8.0 - 100

16 - 63

12.5 - 50

150/XXX

16 - 360 *)
12.5 - 250

32 - 125

25 - 80

125/XXX

16 - 360 *)
12.5 - 250

32 - 125

25 - 80

25/XXX

1.6 - 8.0
1.25 - 8.0

2.5 - 6.3

1.6 - 4.0

250/XXX

40 - 630
40 - 500

50 - 320

50 - 160

DN

25/40

[mm] [mm] [kg]

--- ---160260100

[mm] [mm][mm] [kg]

--- 16
50/100 --- ---160320110 --- 25

m mmaxV2V1 V3 L H

100/200 --- ---160405170 880 40

125/250 --- ---160466225 --- 63
150/200 --- ---160466225 --- 63
150/300 --- ---160466225 1015 63

250/500 --- ---210675345 --- 100

DN

50

65

80
100
125

150

200 12.5

PN

250
300

25
40

400
500

406.4
350 355.6

600*

16-400

[mm]

60.3

76.1

88.9
114.3

139.7

168.3

D

219,1

273
323.9

33.7

48.3

503

610

[mm]

4.5
5

5.6
7

8

10

100

t

16
18

2.9
3.6

20
25

20

[mm]

6.3
7

8
10

12.5

14

160

t

18

22
25

4
5

32

28

[mm]

3.2
3.6

4
5

5.6

7

63

t

8

10
12.5

2.6
2.9

14
18

12.5

23

[mm]

2.9
3.2

3.6
4

4.5

5

16 - 40

t

6.3

7
8

2.6
2.6

11
14

9

18

[mm]

8
10

12.5
14

18

20

250

t

25

32

5
7

[mm]

10
13

14.2
16

20

23

320**

t

28

35

6
6.8

[mm]

14.2
17.5

19
20

23

26

400**

t

32

38

7.1
11

Taka kombinacja DN i PN nie jest mo¿liwa
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Uwaga:

PN i DN wylotu zaworu, iloúã stopni redukcji , iloœæ przes³on, 
inny rodzaj sterowania nale¿y uzgadniaæ z producentem.

(XX/XX)-XXX/(XX/XX)-X XX X X XX X XX X XXX

Zawór regulacyjny1.  Zawór RV

Zawór prosty z rozszerzonym wylotem2.  Oznaczenie typu 7 0 2

4.  Przyù¹cza
5.  Materiaù korpusu

Koñcówki do spawania

Stal wæglowa 1.0619

Stal stopowa 1.7357

Inny materiaù wg ustaleñ

Grafit - Live Loading

(-20 to 400 C)o

(-20 to 55 )o0 C

4

1

7

9
5

(w nawiasach podano
zakresy temperatur pracy)

Jednostopniowa7.  Iloúæ stopni redukcji

6.  Dùawnica

Dwustopniowa
1

2

9.  Iloúæ przes³on

10.  Ciúnienie nominalne PN wlot/wylot

X
(XX/XX)

Wg parametrów medium11.  Max. temp. pracy  C

12.  Œrednica nominalna DN - wg wykonania zaworu
XXX

(XX/XX)

Sta³oprocentowa - klasa szczelnoúci III.

Sta³oprocentowa - klasa szczelnoúci V.

R
Q

o

8.  Charakterystyka
     przepùywu

Liniowa - klasa szczelnoúci III.

Liniowa - klasa szczelnoúci V.

L
D

Przyk³ad zamówienia:  Zawór regulacyjny DN 100/200, PN 160/100, z si ùownikiem elektrycznym  
        Modact MTN Control, materiaù korpusu: stal wæglowa, przyùàcza: do spawania, d³awnica: Grafit,
        dwustopniowa redukcja ciœnienia, bez przes³on na wyjœciu, charakterystyka liniowa.
        Oznaczenie: RV 702 EYA 4152 L0 (160/100)/400-(100/200).

Max. 3

E

E P D

E Y A

E A G

E Z G

E Z H

P

E A K

E Z K

E Y B

P F C

P F D

E Z L

E A H

E A J

3.  Typ napedu Siùownik elektryczny

Siùownik elektryczny Modact MTR 2) 
Siùownik elektryczny Modact MTN Control2)

Siùownik elektryczny Modact MTN 2)

Siùownik elektryczny Auma SAR 7.5 

Siùownik elektryczny Schiebel rAB5
Siùownik elektryczny Schiebel exrAB5

Siùownik elektryczny Auma SAR Ex 10.1 

Siùownik elektryczny Schiebel rAB8

Si³ownik pneumatyczny

Si³ownik pneumatyczny 1) Foxboro PO 700 

Si³ownik pneumatyczny Foxboro PO 15021)

Siùownik elektryczny Schiebel exrAB8

Siùownik elektryczny Auma SAR Ex 7.5 

Siùownik elektryczny Auma SAR 10.1 

Siùownik elektryczny Modact MOP 52 030
Siùownik elektr.Modact MOP Control 52 030 

Siùownik elektryczny Modact MOP 52 031
Siùownik elektr. Modact MOP Control 52 031 

E Y E

E Y F

E Y G
E Y H

Schemat specyfikacji kompletnego numeru zaworu RV 702

Stal nierdzena 1.4931 (-20 to 60 )o0 C 5

1) 
Napêdy pneumatyczne

   tylko do œrednicy DN150
  
         
2) 

Zastosowanie dla œrednic
   max. DN 150 
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Stacja redukcyjna 
Wejúcie DN 50 do 150
Wyjœcie DN 100 do 500
PN 16 do 160

RS 502

Opis

Stacje redukcyjne RS 502 sà jednogniazdowymi zaworami 
regulacyjnymi o konstrukcji równoprzelotowej, które s¹ 
przygotowane do instalacji g³owysy wtryskowej w rozrze¿enie na 
wylocie zaworu. Ciœnieniowo odci¹¿ony wielostopniowy uk³ad 
redukcyjny jest przygotowany do przenoszenia wysokich 
spadków ciœnienia na zaworze z bardzo wysoka odpornoœci¹ na 
uszkodzenia powierzchni powodowane przez przep³yw medium 
w du¿¹ prêdkoœci¹ oraz pozwala na eliminacje powstaj¹cego 
przy rozprê¿eniu pary ha³asu. Woda chodz¹ca jest wtryskiwana 
do rozsze¿enia korpusu zaworu za pomoc¹ g³owic wtryskowych 
typu VH lub VHP. Zawory mog¹ byæ dostarczone w wykonaniu do 
wspawania lub ko³nierzowym z ko³nierzami wg norm lub 
wymagañ klienta. S¹ one sterowane si³ownikami liniowymi 
elektrycznymi lub pneumatycznymi np. Auma, Schiebel, Rotork,  
Foxboro i ZPA Nová Paka, ZPA Peèky, Regada Prešov

Zastosowanie
Zawory przeznaczone sà do redukcji ciœnienia i zmniejszenia 
temperatury pary wodnej. S¹ stosowane w apliakcjach 
przemys³owych i energetyce zawodowej do produkcji pary 
niskociœnieniowej dla wêz³ów ciep³owniczych, dla instalacji 
pomocniczych w energetyce. Najwiêksze dop. nadciœniana 
podane s¹ na stronie 23  i s¹ zgodne z  EN 12 516-1

Parametry techniczne
Szereg konstrukcyjny

Wykonanie

Ciúnienie znamionowe

Materiaù koñcówek 

Zakres temperatury pracy
Rodzaje przyù¹czy

Rodzaje wykonañ ko³nierzy

System regulacji

Dùawnica

Zakres úrednic

Koñcówki do wspawania

Klasa szczelnoúci
Charakterystyka przepùywu

Zawór regulacyjny jednogniazdowy, prosty, z ciúnieniowo odci¹¿onym grzybem, 

17 023.6 (1.4078)
o-20 do 550 C

Typ B1 wg EN  1092-1 (2/2003) - listwa gruba

Typ F wg EN 1092-1 (2/2003) - listwa w wpustem

Grzyb perforowany - gniazdo(kosz gniazdowy), przesùony
Jedno lub dwustopniowa redukcja ciúnienia

Grafit

RS 502

wejúcie PN 16 až 160; wyjœcie PN 16 až 100

Typ B2 wg EN 1092-1 (2/2003) - listwa gùadka

Liniowa, staùoprocentowa

wejúcie DN 50 do 150; wyjœcie DN 100 do 500

wielostopniowà redukcj¹ ciœnienia z roszerzeniem na wyjœciu i z przes³onami

oraz z miejscem montaýu g³owicy wtryskowej sch³adzaj¹cej

wg ÈSN 13 1075 (3/1991)

wg EN 1349 (5/2001) klasa III, wykonanie ze zwiêkszon¹ szczelnoœci¹ klasa V

Dla PN 16 do 100 wg EN 1092-1 (2/2003), dla PN 160 wg DIN 2548 (4/1969)

o-20 do 400 C
Materiaù grzyba :

17 021.6 (1.4006)Materiaù gniazda : DN 50 - 150

DN 50 - 150

1.7335 (13CrMo4-5)
Stal stopowa 1.7357 (G17CrMo5-5)

1.0425 (P 265 GH)
Materiaù korpusu Stal wæglowa 1.0619 (GP 240 GH)

Media robocze

Armatura przeznaczona jest przede wszystkim do regulacji 
przep³ywu ciœnienia cieczy wolnych od zanieczyszczeñ 
mechanicznych. Mo¿e byæ stosowana równie¿ do regulacji 
przep³ywu i ciœnienia innych cieczy kompatybilnych z 
materia³ami korpusu i elementów wewnêtrznych. 
Zastosowanie powy¿szej armatury na mediach agresywnych 
zawsze powinno byæ skonsultowane z producentem. 
Producent zaleca zastosowanie przed zaworem filtru od 
zanieczyszczeñ mechanicznych.

Zalecane ciœnienie ró¿nicowe

Ze wzglêdu na ciœnieniowe odci¹¿enia grzyba oraz si³ê 
stosowanych napêdów, wykorzystywanie zaworów przy 
wysokich spadkach ciœnienia nie jest ograniczone z punktu 
widzenia si³ powsta³ych wskutek ciœnienia medium, a jedynie 
rodzajem zastosowanego systemu d³awi¹cego. Zalecany 
maksymalny spadek ciœnienia roboczego wynosi 5 MPa dla 
jednego stopnia redukcji przy zastosowaniu grzyba 
perforowanego i perforowanego kosza gniazdowego. 
Konkretne wykonania nale¿y kosultowaæ z producentem.

Po³o¿enie robocze
Zawór winny byæ zamontowany na instalacji tak aby kierunek 
przep³ywu medium by³ zgodny ze strza³kami na korpusie. 
Mo¿e byæ zainstalowany na odcinku poziomym, pionowym 
czy ukoœnym w dowolnym po³o¿eniu za wyj¹tkiem przypadku,  
gdy napêd znajduje siê pod zaworem. 



®

-30-

Zakres wykonañ wspó³czynników Kvs

DN

1
2

Iloúæ stopni redukcji

1

2

Iloúæ stopni redukcji

150/XXX

16 - 250
12.5 - 200

32 - 125

65/XXX

6.3 - 50
5.0 - 40

6.3 - 32

5.0 - 25

50/XXX

3.2 - 32
2.5 - 32

6.3 - 25

5.0 - 20

80/XXX

8.0 - 80
8.0 - 80

16 - 50

12.5 -40

100/XXX

10 - 125
8.0 - 125

16 - 63

12.5 - 50 25 - 80

Wielkoúæ Kvs [m /h] - charakterystyka liniowa

Wielkoúã Kvs [m /h] - charakterystyka staùoprocentowa3

Z
podstawowago szeregu wybranych liczb R10 (1.0; 1.25; 1.6; 
2.0; 2.5; 3.2; 4.0; 5.0; 6.3; 8.0; 10.0). Okreœlone s¹ dla ka¿dej 

wartoœci  znamionowego wspó³czynnka Kvs 10 armatury indywidualnie wed³ug potrzeb odbiorcy, w zakresie 
limitowanym danymi w tabeli.

Rozmiary i wagi stacji RS 502
z koñcówkami do wspawania *)

Wymiary koñcówek do wspawania

Stacja redukcyjna RS 502 w wykonaniu do wspawania

*) Tabela przedstawia jedynie podstawowe kombinacje 
wykonan wejœæ i wyjœæ DN
Uwaga: podane wartoúci s¹ jedynie orientacyjnymi, 
szczególowe dane podawane s¹ przez producenta, dla 
indywidualnych zamówieñ.

3

DN

50

65

80

250

100

300

[mm][mm] [mm][mm][mm]

60.34.52.9 6.33.2
76.153.2 73.6

88.9

273.0

5.6

16

3.6

7

8

---

4

10

114.3

323.9

7

18

4

8

10

---

5

12.5

125

400

150

500

139.7

406.4

8

20

4.5

11

12.5

---

5.6

14

168.3

508.0

10

25

5

14

14

---

7

18

PN 16-160PN 160PN 100PN 63PN 40
Dt ttt

[mm]

2.9
3.2

3.6

7

4

8

4.5

11

5

14

PN 25

t
[mm]

2.9
3.2

3.6

7

4

8

4.5

11

5

14

PN 16

t

200 219.112.56.3 ---86.36.3

125/XXX

10 - 125
8.0 - 125

16 - 63

12.5 - 50

DN

50/100
65/125

80/150

100/200

150/500

[mm] [mm] [kg]

118 710 50130291150
140 --- 67130310175

160 --- 94130320180
185 909 113130345204

320 --- ---190453264

[mm] [mm][mm] [mm] [mm]

170 25
--- 25

--- 40
215 40

--- 63

V5 L mV2V1 V3 V4 H

150/300 241 1091 257190453264 250 63

125/250 --- --- ---130345204 --- 40
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Wymiary ko³nierzy

DN

50

65

250
300

400

[mm] [mm][mm] [mm] [szt.]

180 26 4135 22

205 26 8160 22

470 46 12400 36
530 52 16460 36

670 60 16585 42

PN 63
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [szt.]

165 20 4125 18

185 22 8145 18

450 38 12385 33
515 42 16450 33

660 50 16585 39

PN 40
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [szt.]

165 20 4125 18

185 22 8145 18

425 32 12370 30
485 34 16430 30

620 40 16550 36

PN 25
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [szt.]

165 18 4125 18

185 18 8145 18

405 26 12355 26
460 28 12410 26

580 32 16525 30

PN 16
D1 aD2 d n

DN

200

250
300
400

500

[mm]
f

[mm]

 3)285
 4)345
 5)410
 6)535
 7)615

PN 16 - 160
D3

[mm] [mm][mm] [mm] [szt.]

--- --- ------ ---
--- --- ------ ---

--- --- ------ ---
--- --- ------ ---
--- --- ------ ---

PN 160
D1 aD2 d n

[mm] [mm][mm] [mm] [szt.]

430 52 12360 36

505 60 12430 39
585 68 16500 42
715 78 16620 48

870 94 20760 56

PN 100
D1 aD2 d n

500 800 68 20705 48755 57 20670 42730 48 20660 36715 44 20650 33

80
100

150

215 28 8170 22
250 30 8200 26

345 36 8280 33

200 24 8160 18
235 24 8190 22

300 28 8250 26

200 24 8160 18
235 24 8190 22

300 28 8250 26

200 20 8160 18
220 20 8180 18

285 22 8240 22
200 415 42 12345 36375 34 12320 30360 30 12310 26340 24 12295 22

50

65
80
100

150

2

102

122
138

1)162 

218 2)

195 30 4145 26

220 34 8170 26
230 36 8180 26
265 40 8210 30

355 50 12290 33

195 28 4145 26

220 30 8170 26
230 32 8180 26
265 36 8210 30

355 44 12290 33

1)  dla PN 16 ... 158 mm
2)  dla PN 16 ... 212 mm
3)  dla PN 16 ... 268 mm

 dla PN 25 ... 278 mm
4)  dla PN 16 ... 320 mm

dla PN 25 ... 335 mm
5) dla PN 16 ... 378 mm

dla PN 25 ... 395 mm
6) dla PN 16 ... 490 mm

dla PN 25 ... 505 mm
7) dla PN 16 ... 610 mm

125 295 34 8240 30270 26 8220 26270 26 8220 26250 22 8210 18

125 188315 44 8250 33315 40 8250 33

Rozmiary i wagi stacji RS 502 z koñcówkami ko³nierzowymi *)

*) Tabela przedstawia jedynie podstawowe kombinacje 
wykonan wejœæ i wyjœæ DN
Uwaga: podane wartoúci s¹ jedynie orientacyjnymi, 
szczególowe dane podawane s¹ przez producenta, dla 
indywidualnych zamówieñ.

DN

50/100
65/125

80/150

100/200

150/500

[mm] [mm] [kg]

--- --- 73130291150
--- --- 102130310175

--- --- 140130320180
--- --- 188130345204

--- --- ---190453264

[mm] [mm][mm] [mm] [mm]

--- 25
--- 25

--- 40
--- 40

--- 63

V5 L mV2V1 V3 V4 H

150/300 --- --- 428190453264 --- 63

125/250 --- --- ---130345204 --- 40
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Stacja redukcyjna RS 502 w wykonaniu koùnierzowym
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Stacja redukcyjna1.  Zawór

Zawór prosty z rozsze¿eniem,
przystosowany do instalacji g³owicy wtrysk

2.  Oznaczenie typu

Siùownik elektryczny3.  Typ sterowania E

Siùownik elektryczny Zepadyn

Siùownik elektryczny Modact MTR E P D

Siùownik elektryczny Modact MTN Control

Siùownik elektryczny Modact MTN

E Y A
E Y B

 Siùownik elektryczny Auma SA 07.1 E A A

Siùownik pneumatyczny Foxboro PB 700 P F C

Koùnierz z listw¹ grub¹4.  Przyùacza

Koùnierz z wpustem
Koùnierz z listw¹ g³adk¹

5.  Materia³ korpusu

Koñcówki do wspawania

Stal wæglowa 1.0619
Stal stopowa 1.7357

Inny materiaù wg ustaleñ

Grafit

(-20 do 400 )oC
(-20 do 550 )oC(w nawiasach podane sà

zakresy temperatur pracy)

Jednostopniowa7.  Iloúæ stopni redukcji

6.  Typ dùawnicy

Dwustopniowa

Max. 3

8.  Charakterystyka 
     przepùywu

9.  Iloúæ przes³on
10.Ciúnienie znamionowe PN

Dla parametrów medium11.  Temperatura pracy Co

12. Œrednica znamionowa DN DN - wg wykonania

E N C

Siùownik elektryczny Auma SA Ex 07.1 E A B
 Siùownik elektryczny Auma SAR 07.1

Siùownik elektryczny Auma SAR Ex 07.1

E A C
E A D

Liniowa - klasa szczelnoúci III.

Liniowa - klasa szczelnoúci V.

Siùownik elektryczny Schiebel rAB5

Siùownik elektryczny Schiebel AB5

E Z G

E Z E

Siùownik elektryczny Schiebel exrAB5

Siùownik elektryczny Schiebel exAB5

E Z H

E Z F

Siùownik pneumatyczny P

Staùoprocentowa - klasa szczelnoúci III.

Staùoprocentowa - klasa szczelnoúci V.

PN wejúcie / wyjœcie

Siùownik pneumatyczny Foxboro PB 502 P F B

Siùownik pneumatyczny Foxboro PO 1502 P F D

Przykùad zamówienia: Stacja redukcyjno - sch³adzaj¹ca, DN 80/150, PN 160/100, z si³ownikiem elektrycznym Auma SAR 07.1, 
materia³ korpusu stal wêglowa, koñcówki do wspawania, d³awnica Grafit, dwustopniowa redukcja 
ciœnienia, jedna przes³ona na wyjœciu, charakterystyka liniowa, oznaczenie: 
RS 502 EAC 4152 L1 (160/100)/400-(80/150).

Uwaga:

PN i DN wyjúcia rozszerzonego zaworu, iloœæ stopni redukcji , 
iloœæ przes³on, inny rodzaj sterowania nale¿y uzgadniaæ 
z producentem.
W zamówieniu nale¿y równie¿ umieœciæ parametry wody 
wtryskowej, rodzaj g³owicy wg katalogów LDM.

(XX/XX)-XXX/(XX/XX)-X XX X X XX X XX X XXX

RS

5 0 2

1

2

3
4

1
7

9
5

1

2

X
(XX / XX)

XXX

R
Q

L
D

(XX / XX)

Schemat wyspecyfikowania kompletnego numeru typowego zaworu RS 502
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Stacja redukcyjno-sch³adzaj¹ca 
Wejœcie DN 50, 100, 125, 150, 250
Wyjœcie DN 100 do 600
PN 160 do 400

RS 702

Opis

Stacja redukcyjno-sch³adzaj¹ca RS 702 to zawór 
jednogniazdowy, regulacyjny z wielostopniowym uk³adem 
redukcji ciœnienia, z ciœnieniowo odci¹¿onym grzybem oraz 
z funkcj¹ wtrysku wody ch³odz¹cej w rozszerzonym wyjœciu,  
z mo¿liwoœci¹ zastosowania przes³on na wyjœciu. 
Woda ch³odz¹ca wtryskiwana jest do wyjœciowej pary 
specjalnymi g³owicami wtryskowymi (VH lub VHP) ze 
zmiennym przep³ywem. Zawór redukcyjny wyposa¿ony 
w bezobs³ugow¹ d³awnicê typu LIVE-LOADING . Stacje s¹ 
dostarczane z koñcówkami do spawania. Stacja sterowana 
jest bezpoœrednio serwonapêdami elektrycznymi lub 
pneumatycznymi takimi jak: Auma, Schiebel, Regada, ZPA 
Nova Paka, ZPA Peæky, Foxboro.

Zastosowanie

Stacje przeznaczone s¹ dla równoczesnej redukcji ciœnienia
i temperatury pary wodnej . Przeznaczone s¹ dla aplikacji 
przemys³owych jak na przyk³ad produkcja niskociœnieniowej 
pary w ciep³ownictwie, obiegi parowe w elektrowniach lub 
w innych procesach technologicznych. 

Medium robocze

Stacje przeznaczone s¹ do regulacji ciœnienia i temperatury 
pary wodnej bez mechanicznych zanieczyszczeñ . U¿ycie 
stacji dla innych substancji roboczych nale¿y rozwa¿yæ ze 
wzglêdu na u¿yte materia³y konstrukcyjne stacji RS. 
Wskazana jest zawsze konsultacja z producentem. Producent 
zaleca umieszczenie przed stacj¹ redukcyjno-sch³adzaj¹c¹ 
filtru zanieczyszczeñ mechanicznych.

Po³o¿enie robocze
Stacja RS powinna byæ zamontowana zgodnie ze strza³kami 
na korpusie w stosunku do przep³ywaj¹cego medium. 
Zamocowanie na ruroci¹gu stacji RS mo¿e byæ poziome, 
pionowe lub w odchyleniu pod warunkiem, i¿ napêdy s¹ 
umieszczone nad korpusem stacji redukcyjno-sch³adzaj¹cej. 
Stacjê o œrednicy DN250 nale¿y montowaæ jedynie 
w po³o¿eniu poziomym - si³ownik nie mo¿e byæ odchylony.

Zalecane spadki ciœnieñ

Ze wzglêdu na zastosowanie ciœnieniowo odci¹¿onych 
grzybów oraz si³ê stosowanych napêdów, stacje redukcyjno-
sch³adzaj¹ce mog¹ przenosiæ du¿e spadki ciœnieñ. Dla stacji 
zalecany maksymalny spadek ciœnienia roboczego wynosi 5.0 
MPa na jednym stopniu redukcji  
Zaleca siê konsultacjê zastosowania zaworu oraz wykonañ 
dodatkowych z producentem.

i przes³onie na wyjœciu.

Parametry Techniczne
Typoszereg

Wykonanie

Ciúnienia nominalne

System regulacji

Uszczelnienie dùawnicy

Úrednice nominalne

Wykonanie koñcówek do spawania

Nieszczelnoúæ
Charakterystyka przepùywu

Zawór regulacyjny, jednogniazdowy, przelotowy, z grzybem ciœnieniowo odci¹¿onym, 
z rozszerzonym przy³¹czem wylotowym, przys³onami w czêœci wylotowejz wtryskiem wody 

Grzyb perforowany - gniazdo (kosz gniazdowy), przesùony
Jedno lub dwustopniowa redukcja ciúnienia

Grafit - dùawnica Live Loading

RS 702

Wlot PN 160 do 320, 
wylot PN 16 do 250

Liniowa; staùoprocentowa

Wlot DN 50 do 250; wylot DN 50 do 600

wg EN 1349 (5/2001) klasa III, na ¿yczenie z podwy¿szon¹ szczelnoœci¹ klasa V

wg ÈSN 13 1075 (3/1991)

Wlot PN 160 do 400, wylot PN 16 do 320

Materiaù koñcówek do spawania

Zakres temperatur roboczych

17 348.4 (1.4571) + stelitowanie STELIT 6
o-20 do 550 Co-20 do 400 C

Materiaù grzyba:
17 021.6 (1.4006); 42 2906.5 (1.4027) + stelitowanie STELIT 6Materiaù siedliska:

1.7335 (13CrMo4-5)

Stal stopowa 1.7357 

1.0425 (P 265 GH)

Materiaù korpusu (nie dotyczy 
koñcówek do spawania)

Stal wæglowa 1.0619 

1.4922 (X20CrMoV 11-1)
1.4923 (X22CrMoV 12-1)
1.4903 (X10CrMoVNb 9-1)

(G17CrMo5-5)(GP 240 GH)
Stal nierdzewna 1.4931 

(GX23CrMoV12-1)

o-20 do 600 C

®

®



*) Tylko dla PN160 i PN250, dla PN 320 i PN400 Kvs = 250max 
3m /h

Wartoœci znamionowego wspó³czynnika Kvs s¹ 10-krotnoœci¹  
podstawowego szeregu wybranych liczb R10 (1.0; 1.25; 1.6; 2.0; 
2.5; 3.2; 4.0; 5.0; 6.3; 8.0; 10.0). Okreœlone s¹ dla ka¿dej 

armatury indywidualnie wed³ug potrzeb odbiorcy, w zakresie 
limitowanym danymi w tabeli.
Parametry wylotu (DN, PN) mogà byæ wykonane zgodnie z 
¿yczeniem klienta

Wymiary i wagi stacji RS 702
z koñcówkami do spawania *)

Wymiary koñcówek do spawania

Stacja redukcyjno-schùadzaj¹ca RS 702 z przy³¹czami do spawania

*) Tabela przedstawia podstawowe kombinacje œrednic 
wejœciowych i wyjœciowych
m - waga zaworów bez przesùon
m - waga zaworów z 3 przesùonamimax

Uwaga: Podane wartoúci wagi sà orientacyjne, szczegóùowe 
dane podawane sà przez producenta dla indywidualnych 
zamówieñ.

*  Dla DN 600 - koñcówki do spawania wg wykonania LDM.
** Dla PN 320, 400 - koñcówki do spawania wg wykonania LDM.

®

Wartoúci Kvs

Iloúã stopni redukcji

Iloúæ stopni redukcji 3  Wartoúæ Kvs [m /h] - charakterystyka liniowa

3 Wartoúã Kvs [m /h] - charakterystyka staùoprocentowa

DN

1
2

1

2

50/XXX

3.2 - 32
2.5 - 32

6.3 - 25

5.0 - 20

100/XXX

10 - 125
8.0 - 100

16 - 63

12.5 - 50

150/XXX

16 - 360 *)
12.5 - 250

32 - 125

25 - 80

125/XXX

16 - 360 *)
12.5 - 250

32 - 125

25 - 80

250/XXX

40 - 630
40 - 500

50 - 320

50 - 160

DN
[mm] [mm] [kg][mm] [mm][mm] [kg]

50/100 --- ---160320110 --- 25

m mmaxV2V1 V3 L H

100/200 --- ---160405170 1025 40

125/250 --- ---160466225 --- 63
150/200 --- ---160466225 --- 63

V4 V5

[mm] [mm]

118

185

---
185

170

215

---
215

150/300 160466225 241250 63--- --- ---

250/500 210675345 ------ 1001680 --- ---

Taka kombinacja DN i PN nie jest mo¿liwa
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DN

50

65

80

250

100

300

[mm]

60.3

76.1

88.9

273

114.3

323.9

125

150

139.7

168.3

16-400
D

200 219.1

[mm]

8
10

12.5

32

14

18

20

250

t

25

[mm]

10
13

14.2

35

16

20

23

320*

t

28

PN

[mm]

14.2
17.5

19

38

20

23

26

400*

t

32

400
500

406.4
508

350 355.6

[mm]

4.5
5

5.6

16

7

18

8

10

100

t

12.5

20
25

20

12.5

[mm]

6.3
7

8

22

10

25

14

160

t

18

32

28

[mm]

3.2
3.6

4

10

5

12.5

5.6

7

63

t

8

14
18

12.5

[mm]

2.9
3.2

3.6

7

4

8

4.5

5

16 - 40

t

6.3

11
14

9

600* 6102318
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Schemat specyfikacji kompletnego numeru typowej stacji RS 702

Uwaga:

PN i DN wylotu zaworu, iloúã stopni redukcji , iloœæ przes³on, 
inny rodzaj sterowania nale¿y uzgadniaæ z producentem.
W zamówieniu nale¿y równie¿ umieœciæ parametry wody 
wtryskowej oraz rodzaj g³owicy wtryskowej wg katalogów 
LDM.

(XX/XX)-XXX/(XX/XX)-X XX X X XX X XX X XXX

Stacja redukcyjno-schùadzaj¹ca1.  Zawór RS
Zawór prosty z rozszerzonym wylotem
przystosowany do instalacji g³owicy wtryskowej

2.  Oznaczenie typu
7 0 2

4.  Przyùacza
5.  Materiaù korpusu

Koñcówki do spawania

Stal wæglowa 1.0619

Stal stopowa 1.7357

Inny materiaù wg ustaleñ

Grafit - Live Loading

(-20 to 400 C)o

(-20 to 55 )o0 C

4

1

7

9
5

(w nawiasach podano 
zakresy temperatur pracy)

Jednostopniowa7.  Iloúæ stopni redukcji

6.  Dùawnica

Dwustopniowa
1

2

9.  Iloúæ przes³on

10.  Ciúnienie nominalne PN wlot/ wylot

X

Wg parametrów medium11.  Max. temp. pracy  C

12.  Úrednica nominalna DN - wg wykonania zaworu
XXX

(XX/XX)

Sta³oprocentowa - klasa szczelnoúci III

Sta³oprocentowa - klasa szczelnoúci V

R
Q

o

8.  Charakterystyka
     przepùywu

Liniowa - klasa szczelnoúci  III.

Liniowa - klasa szczelnoúci  V

L
D

(XX/XX)
Max. 3

Przyk³ad zamówienia: Stacja redukcyjno-sch³adzaj¹ca DN 80/150, PN 160/100, z siùownikiem elektrycznym 
Modact MTN Control, materiaù korpusu: stal wæglowa, przyùàcza: do spawania, d³awnica: Grafit,
dwustopniowa redukcja ciœnienia, jedna przes³ona na wyjœciu, charakterystyka liniowa.
Oznaczenie: RS 702 EYA 4152 L1 (160/100)/400-(80/150). 

3.  Typ napædu Si³ownik elektryczny

Si³ownik elektryczny Modact MTR 2) 
Si³ownik elektryczny Modact MTN Control 2)

Si³ownik elektryczny Modact MTN 2)

Si³ownik elektryczny Auma SAR 7.5 

Si³ownik elektryczny Schiebel rAB5
Si³ownik elektryczny Schiebel exrAB5

Si³ownik elektryczny Auma SAR Ex 10.1 

Si³ownik elektryczny Schiebel rAB8

Si³ownik pneumatyczny

Si³ownik pneumatyczny 1) Foxboro PO 700 

Si³ownik pneumatyczny Foxboro PO 1502 1)

Si³ownik elektryczny Schiebel exrAB8

Si³ownik elektryczny Auma SAR Ex 7.5 

Si³ownik elektryczny Auma SAR 10.1 

1) 
Napêdy pneumatyczne

   tylko do œrednicy DN150
  
         
2) 

Zastosowanie dla œrednic
   max. DN 150 

E

E P D

E Y A

E A G

E Z G

E Z H

P

E A K

E Z K

E Y B

P F C

P F D

E Z L

E A H

E A J

Si³ownik elektryczny Modact MOP 52 030
Si³ownik elektryczny Modact MOP Control 52 030 

Si³ownik elektryczny Modact MOP 52 031
Si³ownik elektryczny Modact MOP Control 52 031 

E Y E

E Y F

E Y G
E Y H

Stal nierdzewna 1.7357 (-20 to 600 )oC 5

®
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G³owica wtryskowa VH
                 DN 25, 40, 50
                 PN 25 do 160

VH

Opis

G³owica wtryskowa (dalej nazywana VH) jest wyposa¿ona w 
dyszê rozpylaj¹c¹ specjalnego kszta³tu ze zmiennym 
przep³ywem. Dysza wytwarza drobne kropelki wody(aerozol), 
niezale¿nie od iloœci wtryskiwanej wody. Woda jest 
równomiernie rozproszona tak by dochodzi³o do jej szybkiego 
odparowania.Iloœæ wody wtryskowej regulowana jest przez 
niezale¿ny zawór regulacyjny. G³owica VH jest dostarczona w 
wykonaniu ko³nierzowym lub z koñcówkami do wspawania z 
przy³¹czem monta¿owym “ko³nierz 2” (monta¿ do ruroci¹gu) 

oDN 50 (tylko wykonanie do 350 C lub DN 80 z 1, 2 lub 3 
dyszami wtryskowymi,a wymiary s¹ wykonywane wg 
zamówienia klienta.

Zastosowanie
G³owica wtryskowa VH przeznaczona jest do dok³adnej oraz 
oszczêdnej regulacji temperatury przez bezpoœredni wtrysk 
wody ch³odz¹cej do przep³ywu pary wodnej. Przeznaczona 
jest przede wszystkim dla energetyki zawodowej, np. 
wytwarzanie pary niskociœnieniowej w ciep³owniach - 
przemyœle lub w procesach technologicznych.   

Medium robocze
Gùowica wtryskowa VH przeznaczona jest do wtryskiwania 
wody ch³odz¹cej, wolnej od zanieczyszczeñ mechanicznych. 
Zastosowanie VH dla innych mediów nale¿y rozwa¿yæ z 
punktu widzenia zastosowanych materia³ów, maj¹cych 
kontakt z medium - powinno byæ skonsultowane z 
producentem.

Po³o¿enie robocze
VH powinna byæ zamontowana w taki sposób, aby kierunek 
przep³ywu medium by³ zgodny z kierunkiem strza³ek na 
ko³nierzach. Po³o¿enie robocze jest dowolne. Dla 
bezproblemowego demonta¿u lub naprawy zaworu, nale¿y 
zostawiæ nad VH odpowiedni¹ przestrzeñ manipulacyjn¹ o 
min. Wysokoœci równej odleg³oœci dolnej krawêdzi ko³nierza 
do koñcowego punktu zaokr¹glenia korpusu (wg szkicu 
wymiarowego: d³ugoœæ L).

Parametry techniczne

Wartoœci Kvs

Szereg konstrukcyjny

Liczba dysz

Wykonanie

DN 1 2 3

Nadciœnienie otwarcia

40 2.4 ---4.8

Szczelnoœæ

50 --- 7.2---

Zakres temperatur roboczych
Ko³nierz 1  DN 25, 40, 50
Ko³nierz 2 DN 50 and 80

Wymiary przy³¹czeniowe

Materia³ korpusu

Ciœnienie nominalne PN

25 2.4 ------

Materia³ rurociagu

G³owica wtryskowa z 1, 2, 3 dyszami

Stal wêglowa 1.0425 Stal wysokostopowa 1.7335

wg ÈSN EN 1092-1 (2/2003) / ÈSN EN 12627 (8/2000)  *1)

1.4922

VH

0,2 lub 0,4 MPa

Stal wêglowa 1.0425 Stal wysokostopowa 1.7335

25 do 160

Stal wêglowa 1.0425 Stal wysokostopowa 1.7335

wg ÈSN EN 1349 (5/2001) Klasa I.
o-20 to 350 C o-20 to 550 C

(Ko³nierz 1/koñcówka do wspawania)

*1) Wymiary i typy przy³¹czy (ko³nierz /koñówka do wspawania) wg wymagañ klienta.

Zakres œrednic DN Ko³nierz 1 ... 25, 40, 50; ko³nierz 2 ... 50 and 80
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Wymiary konstrukcyjne g³owicy wtryskowej VH
*1)Ko³nierz 1 

PN 25 and 40
DN D1 D2 n d x0

25 115 85 4 14 45
40 150 110 4 18 45

50 165 125 4 18 45

mm mm Iloœæ mm

PN 63
D1 D2 n d x0

140 100 4 18 45
170 125 4 22 45

180 135 4 22 45

mm mm Iloœæ mm

PN 100
D1 D2 n d x0

140 100 4 18 45
170 125 4 22 45

195 145 4 26 45

mm mm Iloœæ mm

PN 160
D1 D2 n d x0

140 100 4 18 45
170 125 4 22 45

195 145 4 26 45

mm mm Iloœæ mm

PN 100
DN D1 D2 n d

50 195 145 4 26
80 230 180 8 26

mm mm Iloœæ mm

Ko³nierz 2

DN d1 d2 A *)Bmin 

*)Cmin 

25 66 76 41 150 160
40 66 76 41 194 163

50 66 76 41 280 240

mm mm mm mm

F Lmax

33 385
33 385

33 385

mm mmmm

Nie podane informacje odpowiadaj¹ wymiarom ruroci¹gu pary wodnej i wymaganiom klienta.
*1) Wymiary i typy przy³¹cza (ko³nierz/koñcówka do wspawania) wg wymagañ klienta. 

Ko³nierz 1

Ko³nierz 2
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Schemat zestawienia kompletnego numeru typowego VH:

XXXXXX / XXXXXXXXX

G³owica wtryskowa1.  Szereg konstrukcyjny VH

12.  Liczba dysz 1

2

3.  DN ko³nierz 2

4.  DN ko³nierz 1

6.  Wykonanie materia³owe

7.  Nadciœnienie otwarcia

8.  D³ugoœæ L

2

DN 50  (tylko dla wykonania do  o350 C)

DN 40

DN 50

DN 25

50
40

25

PN 40

PN 63

040
063

PN 100 100

50

PN 160 160
Stal wêglowa 1.0425 (-20 do 350 C)o

Stal stopowa 1.7335 (-20 do 55 )o0 C

1
2

0,4 MPa

0,2 MPa

3

1

Wg wykonania

kombinacja 0,2 i 0,4 MPa

XXX

2

3 3

Przyk³ad zamówienia : G³owica wtryskowa z 1 dysz¹, ko³nierz 2 DN 80, ko³nierz 1 DN 50, PN 160, wykonanie materia³owe 1.0425, 
nadciœnienie otwarcia 0,4MPa, d³ugoœæ L=300mm, zostanie oznaczony:  VH1 80/50-160 1 3 300

Nota

W zamówieniu nale¿ podaæ ciœnienie znamionowe i œrednicê 
znamionow¹ ruroci¹gu parowego, ewentualn¹ zmianê 
wymiarów po uwzglêdnieniu z producentem.

DN 80 80

5.  PN wejœciowego PN 25 025
Czynnika

-

Najwy¿sze dozwolone nadciœnienia robocze [MPa]
Materia³ PN  Temperatura [st.C]

Stal wêglowa
1.0425 40

160

2,84

11,4

4,48

---

200 250 300 350 400 450 500 550 Próby ciœn. przy 20st.C

2,60

10,4

4,09

---

2,35

9,40

3,71

3,33

2,19

8,80

3,45

3,09

---

---

---

2,89

---

---

---

2,67

---

---

---

2,23

---

---

---

0,88

6,00

24,0

9,50

8,40

Stal stopowa
1.7335

---

---

---

---

5,24

13,3

4,86

12,3

4,55

11,5

4,20

10,7

3,51

8,90

1,39

3,50

13,0

34,0

63

40

160

63

25 1,78 1,62 1,47 1,37 --- --- --- --- 3,80

--- --- 2,08 1,93 1,80 1,67 1,39 0,55 5,3025

100 7,11 6,50 5,89 5,48 --- --- --- --- 15,0

--- --- 8,32 7,71 7,22 6,67 5,57 2,21 21,0100
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G³owica wtryskowa 
parowo-wodna VHP
DN 20 i 25
PN 25 do 100

VHP

Opis
G³owica wtryskowa-parowowodna (dalej nazywana VHP) jest 
wyposa¿ona w dyszê Lavala, w których woda wtryskowa 
rozpryskiwana jest za pomoc¹ energii kinetycznej, 
rozprê¿aj¹cej siê pary wodnej w dyszach. Dysza wytwarza 
drobne kropelki wody(aerozol), atomizowane par¹ 
napêdzaj¹c¹ pobran¹ z ruroci¹gu parowego. Woda jest 
równomiernie rozproszona tak by dochodzi³o do jej szybkiego 
odparowania.Iloœæ wody wtryskowej regulowana jest przez 
niezale¿ny zawór regulacyjny. G³owica VHP jest dostarczona 
w wykonaniu ko³nierzowym lub z koñcówkami do wspawania z 
przy³¹czem monta¿owym “ko³nierz 2” (monta¿ do ruroci¹gu) 

oDN 50 (tylko wykonanie do 350 C lub DN 80 z 1, 2 lub 3 
dyszami wtryskowymi,a wymiary s¹ wykonywane wg 
zamówienia klienta.

Zastosowanie
G³owica wtryskowa VHP przeznaczona jest do dok³adnej oraz 
oszczêdnej regulacji temperatury przez bezpoœredni wtrysk 
wody ch³odz¹cej do przep³ywu pary wodnej. Przeznaczona 
jest przede wszystkim dla energetyki zawodowej, np.. 
wytwarzanie pary niskociœnieniowej w ciep³owniach - 
przemyœle lub w procesach technologicznych.

Medium robocze
Gùowica wtryskowa VHP przeznaczona jest do wtryskiwania 
wody ch³odz¹cej wraz z par¹ napêdzaj¹c¹ (atomizuj¹c¹),, 
wolnej od zanieczyszczeñ mechanicznych. Zastosowanie 
VHP dla innych mediów nale¿y rozwa¿yæ z punktu widzenia 
zastosowanych materia³ów, maj¹cych kontakt z medium - 
powinno byæ skonsultowane z producentem.

Po³o¿enie robocze
VHP powinna byæ zamontowana w taki sposób, aby kierunek 
przep³ywu medium by³ zgodny z kierunkiem strza³ek na 
ko³nierzach. Po³o¿enie robocze jest dowolne. Dla 
bezproblemowego demonta¿u lub naprawy zaworu, nale¿y 
zostawiæ nad VHP odpowiedni¹ przestrzeñ manipulacyjn¹ o 
min. wysokoœci równej odleg³oœci dolnej krawêdzi ko³nierza do 
koñcowego punktu zaokr¹glenia korpusu (wg szkicu 
wymiarowego: d³ugoœæ L). Monta¿ w pozycji pionowej, 
poziomej oraz pod kontem

Parametry techniczne

Szereg konstrukcyjny

Wykonanie

Zakres temperatur roboczych
Materia³ ko³nierzy DN 20, 25 and 80

Materia³ dyszy

Wymiary przy³¹czeniowe

Ciœnienie nominalne PN

Materia³ rury

G³owica wtryskowa z dysz¹ Lavala

Stal stopowa 1.7733

Wg ÈSN EN 1092-1 (2/2003) / ÈSN EN 12627 (8/2000)  *1)

VHP

Stal wêglowa 1.0425 Stal stopowa 1.7335

25 do 100

Stal wêglowa 1.0425 Stal stopowa 1.7335

o-20 do 400 C o-20 do 550 C

(ko³nierze / koñcówki do wspawania)

*1) Wymiary i typy przy³¹czy (ko³nierz / koñcówka do wspawania) wg wymagañ klienta.

Zakres œrednic DN Ko³nierz 1 ... 80; ko³nierz 2 i 3 ... 20 i 25

Materia³ korpusu Stal wêglowa 1.0425 Stal stopowa 1.7335

Najwy¿sze dozwolone nadciœnienia robocze [Mpa]

Materia³ PN Temperatura [st.C]

Stal wêglowa
1.0425 40 2,84

4,48

---

200 250 300 350 400 450 500 550 Próby ciœn. przy 20st.C

2,60
4,09

---

2,35
3,71

3,33

2,19
3,45

3,09

2,11
3,33

2,89

---

---

2,67

---

---

2,23

---

---

0,88

6,00

9,50

8,40

Sal stopowa
1.7335

--- --- 5,24 4,86 4,55 4,20 3,51 1,39 13,0

63

40
63

25 1,78 1,62 1,47 1,37 1,32 --- --- --- 3,80

--- --- 2,08 1,93 1,80 1,67 1,39 0,55 5,3025

100 7,11 6,50 5,89 5,48 5,28 --- --- --- 15,0

--- --- 8,32 7,71 7,22 6,67 5,57 2,21 21,0100
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Schemat zestawienia kompletnego numeru typowego VHP

XXXXXX / XXXXXXXXX
G³owica wtryskowa parowo-wodna1.  Szereg konstrkcyjny VHP
102.  Œrednica dyszy 10

3.  Œrednica nominalna

5.  Materia³ korpusu

Ko³nierz1        

Ko³nierz 2     
DN 25

DN 25

25
20

25

PN 40
PN 63

040
063

PN 100 100

80

Stal wêglowa 1.0425 1
Stal stopowa 1.7335

(-20 to 400 C)o

(-20 to 55 )o0 C 2

Przyk³ad zamówienia : G³owica wtryskowa, ko³nierz 1 DN 80, ko³nierz 2 DN 25, ko³nierz 3 DN 20, PN 40, materia³ korpusu: stal 
wêglowa 1.0425 zostanie oznaczony :  VHP10 80/25/20-040 1

Ko³nierz 3     20

5.  Ciœnienie nominalne PN 25 025

/

(wtrysk pary napêdzaj¹cej)DN 20  
DN 80 (po³¹czenie ko³nierz-ruroci¹g pary wodnej)

DN 20
(wtrysk wody ch³odz¹cej)

-

Wymiary konstrukcyjne g³owicy wtryskowej VHP

Ko³nierz
1

mm

2 i 3

mm
DN DN dD1 D2

A Bmin

mm

*1) Wymiary i typy przy³¹cza (ko³nierz / koñcówka do wspawania) wg wymagañ klienta.

PNPN

40

mm mmmm
D2 dD1

Cmin L

mm mm

20

24

105

80

75
14

150 *1)100

25

180 26230 150 *1) 156

mm mm

100

63

25 115 85

20 105 75
14

25 115 85

20 130 90
18

25 140 100

20 130 90
18

25 140 100

Ko³nierz 3

Para napêdzaj¹ca Wtrysk wody ch³odz¹cej

Ko³nierz 1

Ko³nierz przy³¹czeniowy

Koùnierz 2
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Sch³adzacz pary CHP
DN 100 i wiêksze, PN 25, 40, 63, 100 

CHP

Opis
CHP jest korpusem do którego montowane s¹ g³owice 
wtryskowe wodne VH lub g³owice parowowodne VHP (woda 
atomizowana par¹) maj¹ce na celu sch³odziæ parê do 
wymaganej temperatury.
Zgodnie ze œrednic¹ sch³adzacza oraz w oparciu o stopieñ 
sch³odzenia pary, korpus mo¿e byæ wyposa¿ony w wiêcej ni¿ 
jedno przy³acze do monta¿u g³owic wtryskowych VH lub VHP.
CHP jest dostarczany z ko³nierzami lub przy³¹czami do 
spawania oraz z ko³nierzem do monta¿u g³owicy wtryskowej 
VH lub VHP w œrednicy DN50 (maksymalna temperatura do 

o350 C) lub DN80 (dla œrednicy DN150 i wiêkszych). Œrednica 
ko³nierza do monta¿u g³owicy wtryskowej oraz œrednica 
sch³adzacza oraz rodzaj przy³acza nr 1 wed³ug wymagania 
klienta.

Zatosowanie
CHP s³u¿y jako odcinek ruroci¹gu przystosowany do monta¿u 
g³owic wtryskowych VH i VHP. Jest przeznaczony do 
zastosowañ przemys³owych zw³aszcza dla  niskiego ciœnienia 
pary dla ciep³ownictwa i procesów technologicznych.

Media robocze

Zastosowanie sch³adzacza pary CHP na media inne ni¿ woda 
i para wodna nale¿y rozwa¿yæ pod kontem zastosowanych 
materia³ów konstrukcyjnych maj¹cych kontakt z medium -  
zastosowanie to powinno byæ skonsultowane z producentem.

Po³o¿enie robocze

Nad ko³nierzem nr 2 nale¿y pozostawiæ odpowiedni¹ iloœæ 
miejsca do monta¿u gowicy wtryskowej VH lub VHP. 
Sch³adzacz pary CHP mo¿e byæ montowany w pozycji 
poziomej, pionowej i pod k¹tem

Dane techniczne

Seria

Przy³¹cza

Nominalna œrednica przy³¹czy
Ciœnienie Nominalne

Materia³ rury
Materia³ ko³nierzy

Maksymalna temperatura medium

Wykonanie ko³nierza 2
o*)  2 DN 50 do maksymalnie 350 C

*1)  Wymiar i typ przy³¹cza (ko³nierz / do spawania) wg wymagañ klienta - nale¿y wyspecyfikowaæ w zamówieniu.
  Wykonanie ko³nierza 

Wykonania przy³¹czy

CHP
Ko³nierzowe lub do spawania

Ko³nierz 1 - DN 100 i wiêksze, ko³nierz  2 - DN50 i DN 80  *1)

PN 25, 40, 63, 100

Stal wêglowa 1.0425 Stal stopowa 1.7335
Stal wêglowa  1.0425

-20 do  400 C (35o o0 C)  *)

wg EN 1092-1 (2/2003) / EN 12627 (8/2000)   *1)

wg EN 1092-1 (4/2002)

Stal stopowa 1.7335

-20 do 550 Co

(Ko³nierz 1/do spawania)

Najwy¿sze dozwolone nadciœnienia robocze [MPa]

Materia³ PN Temperatura [  C ]

Stal wêglowa
1.0425 40

100

2,84

7,11

4,48

---

200 250 300 350 400 450 500 550 oPróby ciœnieniowe przy 20 C

2,60

6,50

4,09

---

2,35

5,89

3,71

3,33

2,19

5,48

3,45

3,09

2,11

5,28

3,33

2,89

---

---
---

2,67

---

---
---

2,23

---

---
---

0,88

6,00

15,0

9,50

8,40

o

Stal stopowa
1.7335

---
---

---
---

5,24

8,32

4,86

7,71

4,55

7,22

4,20

6,67

3,51

5,57

1,39

2,21

13,0
21,0

63

40

100

63

25 1,78 1,62 1,47 1,37 1,32 --- --- --- 3,80

--- --- 2,08 1,93 1,80 1,67 1,39 0,55 5,3025
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XXXX-XXXXXXXXX

Sch³adzacz pary1.  Seria CHP

Ko³nierz 1 - ruroci¹g parowy XXX

80

3.  Œrednice nominalne

Schemat specyfikacji kompletnego numeru typowego sch³adzacza CHP

Liczba przy³¹czy g³owic wtryskowych-zale¿na od stopnia sch³adzania2.  Liczba przy³¹czy g³owic X

PN 63 063

4.  Ciœnienie nominalne

Przyk³ad zamówienia: Sch³adzacz pary, œrednica ruroci¹gu parowego DN 150, PN 40, przy³¹cze dla dyszy wtryskowej DN 80, 
PN 100, materia³ korpusu 1.0425 jest oznaczony w nastêpuj¹cy sposób: CHP1 150/80-040 1

Œrednice przy³¹czy

Ko³nierz
1

mm

50 *)

80 **)

*1)

2

mm

195

230

Stal stopowa  1.7335  2

5.  Materia³ korpusu Stal wêglowa 1.0425 1

PN 100 100

m
in

.
1

0
0

 *
1

)

PN 40

/

040

o(-20 to 550 C)

o(-20 to 400 C)

DN DN dD1 D2

V L

mm

145

180

26 *1)

2
5

 d
o

1
0

0

PN 25 025

PNPN

100

mm mm

50
oDN 50 (t  = 350 C)max

o*) Wykonanie z ko³nierzem nr 2 w œrednicy DN 50 do t  350 C.max

**) DN 80 dla œrednic sch³adzacza min. DN 150 i wiêkszych.
*1) Œrednice i typ przy³¹cza (ko³nierz/do spawania) wg wymagañ klienta - specyfikacja w zamówieniu.

Wykonanie z ko³nierzem nr 2 w œrednicy 

Ko³nierz 2

Przy³¹cze dla VH lub VHP

Ko³nierz 1

Przy³¹cze ko³nierzowe

DN 80 (przy³acze 1 min DN 150)

Ko³nierz 2 - przy³¹cze
dla VH, VHP 
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Zawory bezpieczenstwa
pelnoskokowe z zewnêtrzn¹
szaf¹ steruj¹c¹
DN 25 x 40 do 350 x 600
PN 160, 250, 400

SiZ 1508

Zastosowanie

Zawór bezpieczeñstwa pe³noskokowy z zewnêtrzn¹ szaf¹ 
s te ru j¹c¹  jes t  zaworem zapro jek towanym d la  
automatycznego zabezpieczenia urz¹dzeñ ciœnieniowych 
(kot³y parowe, ruroci¹gi ciœnieniowe, stacje redukcyjno-
sch³adzaj¹ce pary, zbiorników ciœnieniowych, turbin  itd.) 
przed niedopuszczalnym wzrostem ciœnienia.

Zawór gwarantuje wydajnoœæ tylko pod warunkiem, jeœli 
spadek ciœnienia na  ruroci¹gu dolotowym nie przekracza 3% 
wartoœci ciœnienia zabezpieczaj¹cego. Maksymalne 
przeciwciœnienie w ruroci¹gu wylotowym to 25% wartoœci 
ciœnienia nastawy.

Zawory bezpieczeñstwa SiZ 1508 s¹ projektowane na parê 
wodn¹, powietrze i nieagresywne gazy i pary. Najwy¿sza 

otemperatura pracy do 600  C. Zawory mog¹ funkcjonowaæ 
ow otoczeniu kurzu i py³u z temperatur¹ do 80  C. Po 

skonsultowaniu z producentem, jest mo¿liwe wykonanie 
zaworu przeznaczonego do pracy w temperaturze otoczenia 

oponi¿ej 0  C. Zakres ciœnienia otwarcia jest wyszczególniony 
w tabelce “Dane techniczne”. 
Zawory musz¹ pracowaæ razem z nale¿¹cymi do nich 
urz¹dzeniami: szaf¹ steruj¹c¹ oraz si³ownikiem. Jeœli  warunki 
pracy s¹ dotrzymane, u¿ytkownicy mog¹ mieæ 100% pewnoœci 
bezpieczeñstwa chronionych urz¹dzeñ, oszczêdnoœci energii 
elektrycznej i szybkiego zwrotu kosztów inwestycji. 
Pojedyncze elementy uk³adu mog¹ byæ dostarczane tylko 
w wypadku zamiany poprzednio dostarczonego urz¹dzenia.

Dane techniczne

2A - powierzchnia gniazda w mm
d - úrednica gniazda w mm

Úrednica zaworu DN

Wielkoúæ gniazda Ciúnienie otwarcia
Certyfikowany

wspóùczynnik wyp³ywu

25 x 40

40 x 65

50 x 80

100 x 150

300 x 500

175 x 300

200 x 350

250 x 400

d [ mm ]

16

28

46

50

63

70

140
155
168

180

25

32

36

4065 x 100

80 x 125
56

93150 x 250
98

110

117
125

350 x 600

A [ mm ]2
 

p  [ barg ]set

200
220

235

201

616

1662

1964

3117

3848

15390
18870
22170

25450

491

804

1018

1257

2463

6793
7543

9503

10750
12270

31420
38010

43370

400

225

150

135

100

86

26
22
18

16

275

235

195

180

110

60
50

42

38
32

13
11

10

0,84

aw [ - ]

0,86

77125 x 200
85

4657
5675

80
70

0,83

Minimalne Maksymalne

32

24

16

16

16

16

6
6
6

4

24

24

24

16

16

10
10

10

10
6

4
3

3

12
12
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Opis

Korpus zaworu jest k¹towy. Przy³¹cza mo¿na wykonaæ jako 
ko³nierzowe lub do spawania w dowolnej kombinacji na obu 
króæcach np. wlot do spawania a wylot ko³nierzowy. Zawór 
posiada króciec wylotowy z wyjœciem rozszerzonym. 
Wykonania przy³¹czy do spawania i wykonania ko³nierzy s¹ 
do technicznego uzgodnienia pomiêdzy u¿ytkownikiem 
a producentem. Standardowe wymiary koñcówek do 
spawania s¹ zgodne z normami CSN 13 1075 (3/1991) a 
wykonania ko³nierzy wg EN 1092-1 (2/2003). 
Na korpusie zaworu dospawane s¹ uchwyty monta¿owe, za 
które nale¿y zawór zakotwiæ do konstrukcji noœnych dla 
przeniesienia si³ noœnych i si³ reakcji. Grzyb do siedliska 
dociskany jest si³¹ sprê¿yny oraz dodatkowo poprzez si³ownik 
pneumatyczny. Grzyb ma kszta³t sto¿ka co poprawia 
szczelnoœæ, ¿ywotnoœæ oraz zwiêksza powierzchniê docisku.  
Wewn¹trz si³ownika pneumatycznego znajduje siê podwójna 
membrana, która wspó³dzia³aj¹c z uk³adem skrzyni steruj¹cej 
daje dodatkow¹ si³ê otwierania oraz zamykania zaworu.  
Zawór jest fabrycznie ustawiony oraz sprawdzany na 
ciœnienie otwarcia zgodne z zamówieniem. Wartoœæ nastawy 
jest zabezpieczona przed niepowo³an¹ zmian¹. 

Funkcja zaworu

Zawór bezpieczeñstwa jest kontrolowany przez szafê 
steruj¹c¹. W sytuacji gdy ciœnienie pod zaworem osi¹gnie 
wartoœæ ciœnienia otwarcia, szafa steruj¹ca zwalnia dodatkowy 
docisk (pozwala wyjœæ powietrzu steruj¹cemu znad t³oka 
si³ownika na zewn¹trz) oraz podaje ciœnienie pod t³ok 
si³ownika co powoduje szybkie i pe³ne otwarcie zaworu. W 
momencie spadku ciœnienia w zabezpieczanym urz¹dzeniu 
operacja zachodzi w odwrotn¹ stronê. 

G³ówne zalety zaworu ze sterowaniem: 
-szybkie otwarcie i zamkniêcie zaworu (niska histereza 
zadzia³ania),
-oszczêdnoœci zwi¹zane z ma³¹ strat¹ medium przy otwarciu 
zaworu,
-mo¿liwoœæ zdalnego otwarcia zaworu podczas pracy kot³a 
bez przekraczania parametrów pracy,
-mo¿liwoœæ pracy zaworu przy ma³ej ró¿nicy ciœnienia 
roboczego i ciœnienia nastawy,
-d³u¿sza ¿ywotnoœæ zaworu w porównaniu do zaworów 
sprê¿ynowych.

Pe³ne otwarcie zaworu nastêpuje przy wzroœcie ciœnienia o 3% 
powy¿ej ciœnienia nastawy (Pset), a szczelne zamkniêcie 
nastêpuje przy spadku ciœnienia w uk³adzie o 5% poni¿ej 
nastawionego ciœnienia (Pset)

Jeœli szafa steruj¹ca jest z jakiegoœ powodu wy³¹czona 
z obs³ugi, to zawór w takiej sytuacji awaryjnej (np. zanik 
powietrza  steruj¹cego), chwilowo, pracuje tylko z dociskiem 
sprê¿yny (pe³ne otwarcie przy wzroœcie ciœnienia o 5% 
powy¿ej ciœnienia nastawy, zamkniêcie przy spadku ciœnienia 
w uk³adzie o 10% poni¿ej ciœnienia nastawy). Ka¿da d³u¿sza 
operacja lub powtórzona obs³uga w takim stanie mo¿e 
prowadziæ do szybkiej redukcji planowanej ¿ywotnoœci 
zaworu. Sytuacja ta mo¿e powodowaæ powstawanie wibracji a 
w konsekwencji utraty szczelnoœci i wycieków.

Wyposa¿enie

Zawory bezpieczeñstwa SiZ 1508 wspó³dzia³aj¹ razem 
z nastêpuj¹cymi akcesoriami:

- szafa steruj¹ca typu 5330
- zdalna sygnalizacja

Zamawianie

Zgodnie z zapytaniem kontrahenta, producent weryfikuje 
miejsce zabudowy zaworów bezpieczeñstwa na 
zabezpieczanym urz¹dzeniu. Kontrahent musi podaæ 
wszystkie istotne  dane i parametry pracy, które s¹ równie¿ 
weryfikowane przez producenta. Ka¿de zamówienie jest 
technicznie sprawdzane, a jego podsumowanie jest 
sprecyzowane na kwestionariuszu do potwierdzenia przez 
obie strony. 

Transport i magazynowanie

Zawory bezpieczeñstwa z nale¿¹cymi do nich akcesoriami 
powinny byæ transportowane w zamkniêtych, suchych oraz 
czystych œrodkach transportu. Powinny byæ zabezpieczone 
przed zniszczeniem przez inne transportowane elementy. 
Zawory s¹ dostarczane oddzielnie zawiniête w folii PE. Szafy 
steruj¹ce s¹ dostarczane w pud³ach wraz z pozosta³ym 
wyposa¿eniem.
Zawory musz¹ byæ przechowywane w suchych (max. 
wilgotnoœæ powietrza 75%),   zamkniêtych pomieszczeniach 
w nieagresywnym otoczenu.  Zaleca siê przechowywanie 
zaworów w oryginalnych opakowaniach. Po rozpakowaniu 
nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê na ochronê czêœci wlotowej 
zaworu przed zabrudzeniem (przed dostaniem siê cia³ sta³ych 
pod grzyb zaworu). Przed monta¿em nale¿y zdj¹æ plastikowe 
zaœlepki zaworów. 
Przy próbach ciœnieniowych instalacji, zawory nale¿y 
zabezpieczyæ przed otwarciem do³¹czonym elementem 
(“podkow¹”) blokuj¹cym. 
UWAGA: Do normalnej pracy zaworu nale¿y zdemontowaæ 
element blokuj¹cy (”podkowê”).

Zdalna sygnalizacja

Zdalna sygnalizacja, umieszczona na korpusie zaworu, sk³ada 
siê z mikrowy³¹cznika i mechanizmu dŸwigniowego. 
Urz¹dzenie s³u¿y do kontroli funkcji zaworu bezpieczeñstwa 
z dalszej odleg³oœci (sterowni), gdzie sygnalizowana jest 
pozycja  “otwarta” lub “zamkniêta” zaworu. Wra¿liwoœæ 
mikrowy³¹cznika  umo¿liwia wykaz skoku grzyba 0,5 - 1 mm. 
Zdalna sygnalizacja mo¿e dzia³aæ w temperaturze otoczenia 

odo 60 C. Sygnalizacja jest dostarczana na ¿yczenie 
Zamawiaj¹cego. Kabel nie jest czêœci¹ dostawy. 

Monta¿, konserwacja i obs³uga

Instrukcja poprawnego monta¿u zaworu do ruroci¹gu, jego 
pod³¹czenie z szaf¹ steruj¹c¹ i zasady jego obs³ugi s¹ 
pokazane w instrukcji PM087. Dokumen tten  jest dostarczany 
wraz z zaworem.
Dla d³ugiej ¿ywotnoœci zaworu zalecana jest coroczna kontrola 
nastawy ciœnienia otwarcia. Zalecamy tak¿e rewizjê zaworu ( 
kontrolê stanu powierzchni uszczelniaj¹cych gniazda i grzyba, 
kontrolê stanu szczelnoœci si³ownika wspomagania) 
wykonywan¹ co dwa lata.
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Zawór bezpieczeñstwa1.  Zawór SiZ

1508
DN-wlot

2.  Oznaczenie typu

065
DN-wylot 100

d - wielkoœæ gniazda
do spawania / do spawania SS

SP

4.  Przy³¹cze

Schemat specyfikacji numeru typowego zaworu bezpieczeñstwa SiZ 1508

3.  Œrednica nominalna

PP

2

Inne medium

1

046

/

do spawania / ko³nierzowe

ko³nierzowe / ko³nierzowe

3

do 400°C

do 550°C

do 600°C

5.  Wykonanie materia³owe

6.  Ciœnienie nastawy barg

XXX,X

120,5

/ X

2

1

3

4

7.  Zabezpieczane medium

Para przegrzana

Para nasycona

Powietrze

Przyk³ad oznaczenia: SiZ 1508 065/100 - 046 PP/1 - 120,5/1

-
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Wymiary przy³¹czy
Wlot do spawania, 

wylot koùnierzWot i wylot do spawania Wlot i wylot koùnierz

Úrednice przy³¹czy odwodnieñ Podù¹czenia odwodnieñ

Z dwoma odwodnieniemi 
dla srednic do DN 175 x 300

Z jednym odwodnieniem
od œrednicy DN 200 x 350

Wykonania przyù¹czy

Wykonanie z wlotem do spawania
i wylotem kolnierzowym

Wykonanie ko³nierzowe 
na wlocie i wylocie

B
MAT. 11 523.1

B

A
 d

S

A
C 

b
A

S

S1

2 S

S1

2

Wykonania materiaùowe

Nazwa czæœci

Materiaù

Korpus

Dysza z siedliskiem
Stelitowanie

Grzyb
Stelitowanie

Prowadnica grzyba

Iglica
Spræ¿yna zaworu

Sùupki pod siùownikiem

25x40

DN

40x65 200

260

340

430

450

170

260

350

520
600

50x80

65x100
80x125

100x150

150x250

175x300

200x350

250x400
300x500

350x600

225

240

200

260

340

410

440

170

260

390

510
590

225

240

150

215

245

320

340

130

205

265

380
450

180

180

200

260

340

410

440

170

260

390

510
590

225

240

150

215

245

320

340

130

205

265

380
450

180

180

180

215

260

310

340

130

220

290

410
490

180

185

mm mm mmmm mm mm
S2 S1 S2S1 S1 S2

390125x200 330 320 330 320 300

25x40

DN

40x65 290

500

600

750

790

230

440

660

930
1120

50x80

65x100
80x125

100x150

150x250

175x300

200x350

250x400
300x500

350x600

330

370

289

426

466

285

285

259

381

476

356,5
356,5

321

336

30

64

76

95

95

30

60

76

125
135

45

51

60

100

110

120

120

45

90

110

140
160

65

75

17,2

26,9

26,9

26,9

26,9

17,2

26,9

26,9

33,7
33,7

21,3

21,3

2,9

3,25

3,25

3,25

3,25

2,9

3,25

3,25

4,05
4,05

3,25

3,25

mm mm mmmm mm mm
B A C bA A d s

530125x200 466 64 90 26,9 3,25

1

2

3

8

DN 100x150 do 350x600

4

6

10

do 550 Co

1.7357

STELIT 6

17 027

50CrV4 / 51CrV4

1.0619 / 1.0425

50CrV4 / 51CrV4

1.0426 

1.4903

42 2942

42 3119

1.0619
1.0619

1.0619

17 021
1.0426

DN 25x40 do 350x600

1

5

7

9

11

12
13

14

STELIT 6

1.7357 / 1.7335

DN 25 x 40 do 350 x 600
do 600 Co

1.4931

1.4903

1.4923

1.4923

1.4931 / 1.7380

1.4903

1.4922 (1.7335)

do 400 Co

1.0619

1.7335

1.7335

Cylinder siùownika
Sùupki - ko³paka

Spræ¿yna si³ownika

Pokrywa górna
Tùok
Úruba nastawcza 
Koñcówka/króciec
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Wymiary, rozstawy osi, waga

25x40

DN

40x65

h1

85

130

165

210

225

75

125

180

270
315

50x80

65x100
80x125

100x150

150x250

175x300

200x350

250x400
300x500

350x600

95

110

725

1000

1155

1360

1390

620

980

1330

1610
1690

855

920

815

1115

1270

1575

1665

705

1095

1505

1830
1910

845

1035

H

985

1350

1515

1700

1900

855

1320

1600

2200
2500

1130

1250

D

305

335

450

450

450

240

335

450

450
450

305

335

m

80

240

310

600

800

62

210

400

1200
1450

120

170

mm mm mmmm mm kg

h2 h3

160125x200 1320 1455 1575 405 490
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PV 1509

Zastosowanie

Zawór bezpieczeñstwa pe³noskokowy z zewnêtrzn¹ szaf¹ 
s te ru j¹c¹  jes t  zaworem zapro jek towanym d la  
automatycznego zabezpieczenia urz¹dzeñ ciœnieniowych 
(kot³y parowe, ruroci¹gi ciœnieniowe, stacje redukcyjno-
sch³adzaj¹ce pary, zbiorników ciœnieniowych, turbin  itd.) 
przed niedopuszczalnym wzrostem ciœnienia.

Zawór gwarantuje wydajnoœæ tylko pod warunkiem, jeœli 
spadek ciœnienia na  ruroci¹gu dolotowym nie przekracza 3% 
wartoœci ciœnienia zabezpieczaj¹cego. Maksymalne 
przeciwciœnienie w ruroci¹gu wylotowym to 25% wartoœci 
ciœnienia nastawy. 

Zawory bezpieczeñstwa PV 1509 s¹ projektowane na parê 
wodn¹, powietrze i nieagresywne gazy i pary. Najwy¿sza 

otemperatura pracy do 600  C. Zawory mog¹ funkcjonowaæ 
ow otoczeniu kurzu i py³u z temperatur¹ do 80  C. Po 

skonsultowaniu z producentem, jest mo¿liwe wykonanie 
zaworu przeznaczonego do pracy w temperaturze otoczenia 

oponi¿ej 0  C. Zakres ciœnienia otwarcia jest wyszczególniony 
w tabelce “Dane techniczne”. 
Zawory musz¹ pracowaæ razem z nale¿¹cymi do nich 
urz¹dzeniami: szaf¹ steruj¹c¹ oraz si³ownikiem. Jeœli  warunki 
pracy s¹ dotrzymane, u¿ytkownicy mog¹ mieæ 100% 
pewnoœci bezpieczeñstwa chronionych urz¹dzeñ, 
oszczêdnoœci energii elektrycznej i szybkiego zwrotu kosztów 
inwestycji. Pojedyncze elementy uk³adu mog¹ byæ 
dostarczane tylko w wypadku zamiany poprzednio 
dostarczonego urz¹dzenia.

Dane techniczne

Wielkoúæ gniazda Certyfikowany 
wspóùczynnik wyp³ywuCiúnienie otwarcia

A - powierzchnia gniazda w mm²
d - œrednica gniazda w mm

Zawory bezpieczeñstwa
pe³noskokowe z zewnêtrzn¹
szaf¹ steruj¹c¹
DN 65 x 100 do 350 x 600

Úrednica zaworu DN
a [ -  ]w

100 x 150

300 x 500

175 x 300

200 x 350

250 x 400

d [ mm ]

46

50

63

70

140
155
168

180

4065 x 100

80 x 125
56

93150 x 250
98

110

117
125

350 x 600

A [ mm ]2
 

200
220

235

0,84

77125 x 200
85

1662

1963

3117

3848

15394
18869
22167

25447

1257

2463

6793
7543

9503

10751
12272

31416
38013

43374

4657
5675

0,83

p  [ barg ]set

Minimalne Maksymalne

250
250

250

250

85
80
70

75

250

250

250
250

100

100
85

75
62,5

55

250
250

135
122

90

77

24
20
16

13

160

100

54
45

38

34
29

11
10

9

72
63
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Opis

Korpus zaworu jest k¹towy. Przy³¹cza mo¿na wykonaæ jako 
ko³nierzowe lub do spawania w dowolnej kombinacji na obu 
króæcach np. wlot do spawania a wylot ko³nierzowy. Zawór 
posiada króciec wylotowy z wyjœciem rozszerzonym. 
Wykonania przy³¹czy do spawania i wykonania ko³nierzy s¹ 
do technicznego uzgodnienia pomiêdzy u¿ytkownikiem 
a producentem. Standardowe wymiary koñcówek do 
spawania s¹ zgodne z normami CSN 13 1075 (3/1991) a 
wykonania ko³nierzy wg EN 1092-1 (2/2003). 
Na korpusie zaworu dospawane s¹ uchwyty monta¿owe, za 
które nale¿y zawór zakotwiæ do konstrukcji noœnych dla 
przeniesienia si³ noœnych i si³ reakcji. Grzyb do siedliska 
dociskany jest si³¹ sprê¿yny oraz dodatkowo poprzez si³ownik 
pneumatyczny. Grzyb ma kszta³t sto¿ka co poprawia 
szczelnoœæ, ¿ywotnoœæ oraz zwiêksza powierzchniê docisku.  
Wewn¹trz si³ownika pneumatycznego znajduje siê podwójna 
membrana, która wspó³dzia³aj¹c z uk³adem skrzyni steruj¹cej 
daje dodatkow¹ si³ê otwierania oraz zamykania zaworu.  
Zawór jest fabrycznie ustawiony oraz sprawdzany na 
ciœnienie otwarcia zgodne z zamówieniem. Wartoœæ nastawy 
jest zabezpieczona przed niepowo³an¹ zmian¹. 

Funkcja zaworu

Zawór bezpieczeñstwa jest kontrolowany przez szafê 
steruj¹c¹. W sytuacji gdy ciœnienie pod zaworem osi¹gnie 
wartoœæ ciœnienia otwarcia, szafa steruj¹ca zwalnia dodatkowy 
docisk (pozwala wyjœæ powietrzu steruj¹cemu znad t³oka 
si³ownika na zewn¹trz) oraz podaje ciœnienie pod t³ok si³ownika 
co powoduje szybkie i pe³ne otwarcie zaworu. W momencie 
spadku ciœnienia w zabezpieczanym urz¹dzeniu operacja 
zachodzi w odwrotn¹ stronê. 

G³ówne zalety zaworu ze sterowaniem: 
-szybkie otwarcie i zamkniêcie zaworu (niska histereza 
zadzia³ania),
-oszczêdnoœci zwi¹zane z ma³¹ strat¹ medium przy otwarciu 
zaworu,
-mo¿liwoœæ zdalnego otwarcia zaworu podczas pracy kot³a 
bez przekraczania parametrów pracy,
-mo¿liwoœæ pracy zaworu przy ma³ej ró¿nicy ciœnienia 
roboczego i ciœnienia nastawy,
-d³u¿sza ¿ywotnoœæ zaworu w porównaniu do zaworów 
sprê¿ynowych.

Pe³ne otwarcie zaworu nastêpuje przy wzroœcie ciœnienia o 3% 
powy¿ej ciœnienia nastawy (Pset), a szczelne zamkniêcie 
nastêpuje przy spadku ciœnienia w uk³adzie o 5% poni¿ej 
nastawionego ciœnienia (Pset)

Jeœli szafa steruj¹ca jest z jakiegoœ powodu wy³¹czona 
z obs³ugi, to zawór w takiej sytuacji awaryjnej (np. zanik 
powietrza  steruj¹cego), chwilowo, pracuje tylko z dociskiem 
sprê¿yny (pe³ne otwarcie przy wzroœcie ciœnienia o 5% 
powy¿ej ciœnienia nastawy, zamkniêcie przy spadku cisnienia 
w uk³adzie o 10% poni¿ej ciœnienia nastawy). Ka¿da d³u¿sza 
operacja lub powtórzona obs³uga w takim stanie mo¿e 
prowadziæ do szybkiej redukcji planowanej ¿ywotnoœci 
zaworu. Sytuacja ta mo¿e powodowaæ powstawanie wibracji a 
w konsekwencji utraty szczelnoœci i wycieków.

Wyposa¿enie

Zawory bezpieczeñstwa SiZ 1508 wspó³dzia³aj¹ razem 
z nastêpuj¹cymi akcesoriami:

- szafa steruj¹ca typu 5330
- zdalna sygnalizacja

Zamawianie

Zgodnie z zapytaniem kontrahenta, producent weryfikuje 
miejsce zabudowy zaworów bezpieczeñstwa na 
zabezpieczanym urz¹dzeniu. Kontrahent musi podaæ 
wszystkie istotne  dane i parametry pracy, które s¹ równie¿ 
weryfikowane przez producenta. Ka¿de zamówienie jest 
technicznie sprawdzane, a jego podsumowanie jest 
sprecyzowane na kwestionariuszu do potwierdzenia przez 
obie strony. 

Transport i magazynowanie

Zawory bezpieczeñstwa z nale¿¹cymi do nich akcesoriami 
powinny byæ transportowane w zamkniêtych, suchych oraz 
czystych œrodkach transportu. Powinny byæ zabezpieczone 
przed zniszczeniem przez inne transportowane elementy. 
Zawory s¹ dostarczane oddzielnie zawiniête w folii PE. Szafy 
steruj¹ce s¹ dostarczane w pud³ach wraz z pozosta³ym 
wyposa¿eniem.
Zawory musz¹ byæ przechowywane w suchych (max. 
wilgotnoœæ powietrza 75%),   zamkniêtych pomieszczeniach 
w nieagresywnym otoczenu.  Zaleca siê przechowywanie 
zaworów w oryginalnych opakowaniach. Po rozpakowaniu 
nale¿y zwróciæ szczególn¹ uwagê na ochronê czêœci wlotowej 
zaworu przed zabrudzeniem (przed dostaniem siê cia³ sta³ych 
pod grzyb zaworu). Przed monta¿em nale¿y zdj¹æ plastikowe 
zaœlepki zaworów.

Zdalna sygnalizacja

Zdalna sygnalizacja, umieszczona na korpusie zaworu, sk³ada 
siê z mikrowy³¹cznika i mechanizmu dŸwigniowego. 
Urz¹dzenie s³u¿y do kontroli funkcji zaworu bezpieczeñstwa 
z dalszej odleg³oœci (sterowni), gdzie sygnalizowana jest 
pozycja  “otwarta” lub “zamkniêta” zaworu. Wra¿liwoœæ 
mikrowy³¹cznika  umo¿liwia wykaz skoku grzyba 0,5 - 1 mm. 
Zdalna sygnalizacja mo¿e dzia³aæ w temperaturze otoczenia 

odo 60 C. Sygnalizacja jest dostarczana na ¿yczenie 
Zamawiaj¹cego. Kabel nie jest czêœci¹ dostawy.

Monta¿, konserwacja i obs³uga

Instrukcja poprawnego monta¿u zaworu do ruroci¹gu, jego 
pod³¹czenie z szaf¹ steruj¹c¹ i zasady jego obs³ugi s¹ 
pokazane w instrukcji PM087. Dokumen tten  jest dostarczany 
wraz z zaworem.

Dla d³ugiej ¿ywotnoœci zaworu zalecana jest coroczna kontrola 
nastawy ciœnienia otwarcia. Zalecamy tak¿e rewizjê zaworu ( 
kontrolê stanu powierzchni uszczelniaj¹cych gniazda i grzyba, 
kontrolê stanu szczelnoœci si³ownika wspomagania) 
wykonywan¹ co dwa lata.
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XXXXX /-XXXXXX XXXXXXX

Zawór bezpieczeñstwa1.  Zawór PV

1509
DN-wlot

2.  Oznaczenie typu

065
DN-wylot 100

d - wielkoœæ gniazda

SS

SP

4.  Przy³¹cza

Schemat specyfikacji numeru typowego zaworu bezpieczeñstwa PV 1509

3.  Œrednica znamionowa

PP

2

Inne medium

1

046

/

3

do 400°C

do 550°C

do 600°C

5.  Wykonanie materia³owe

6.  Ciœnienie nastawy barg

XXX,X

175,5

/ X

2

1

3

4

7.  Zabezpieczane medium
Para przegrzana

Para nasycona

Powietrze

Przyk³adowe oznaczenie: PV 1509 065/100 - 046 SS/1 - 175,5/2

-

do spawania / do spawania
do spawania / ko³nierzowe

ko³nierzowe / ko³nierzowe



Uwaga: Wymiary pozosta³ych œrednic zaworów zostan¹ podane w nastêpnej edycji. 
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DN D Waga

65x100

mm

290

kg

170

Œrednice, wymiary i waga

S1 S2

mm

275

mm

240

100x150 395 380310 270

125x200 395 480390 330

200x350 500 780440 420

300x500 500 1560590 530

150x250 500 650390 350

250x400

h2

mm

760

850

940

1080

1580

1050

1160

H

mm

1100

1190

1280

1420

1900

1390

1500 500 980515 460

h3

mm

45

45

45

45

45

45

45

h4

mm

55

65

65

95

120

95

95

h5

mm

190

190

190

160

135

160

160

80x125

175x300

350x600

Wymiary H i h2 ró¿ni¹ siê +/- 100mm w zale¿noœci od zastosowanej sprê¿yny

h
2

H
S

2

h
3

h
4

h
5

D

S1

1.2 1.1

1.3

3

5

2

6

7

11

10
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Wymiary przyù¹czy procesywych

Wykonania materiaùowe czêœci

Nazwa Materia³ 

Korpus

Wk³adka+ stelitowane gniazdo

Grzyb+stelitowany grzyb

Prowadzenie grzyba

Iglica

Sprê¿yna talerzowa

Pokrywa

Cylinder

T³ok

T  [°C]max

1.4931

1.4903 + Stelit 6

1.4903 + Stelit 6

1.4923

1.4923

600Pozycja

1.1

1.2

1.3

2

3

5

6

7

10

11

Króciec wylotowy

1.0619

1.0426 + Stelit 6

1.4923 + Stelit 6

42 2942.4

1.4122

1.8159

1.7357

11 523

400

1.0426

1.0425

1.7357

1.7335 + Stelit 6

550

1.7335

1.7335

1.4903

1.7380

DN

65x100

A B  C s

415 354 51 3,2

125x200

200x350

530

750

464

594

63,5

95

3,2

3,2
250x400 850 594 95 3,2

100x150 520 464 63,5 3,2

150x250 610 520 63,5 3,2

300x500 950 680 127 3,2

80x125 354 51

h1

175x300

350x600 680 135

b

90

90

100
100

90

90

130

   d

26,9

26,9

26,9
26,9

26,9

26,9

26,9
26,9 3,2

520 95

26,9

26,9100

90
110

145

161
198

218
258
308

3,2

3,2

h
1

C

B

A
b 30°

s

d

mat. 11 523
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RP 5340

Opis
Baz¹ jednostki kontrolnej RP 5340 jest metalowa szafa,
w której mieszcz¹ siê podzespo³y. Szafa jest mocowana do 
œciany lub konstrukcji kot³a za pomoc¹ czterech œrub - szafa 
ma wywiercone 4 otwory (gwint M16).
Szafa chroni wewnêtrzne czêœci przed uszkodzeniami, 
nieautoryzowanym dostêpem oraz przed czynnikami 
otoczenia: py³em, wilgoci¹...
Z dolnej czêœci skrzyni wyprowadzone s¹ trzy przewody (rury 
32x6) - tory pomiarowe. Z górnej czêœci jednostki 
wprowadzone jest przy³¹cze powietrza zasilaj¹cego (gwint 
M22x1,5 zewnêtrzny), przewód do elektrozaworu 
(230V/50Hz) oraz dwa przy³¹cza dla powietrza 
“zamykaj¹cego” i “otwieraj¹cego” zawór (gwinty M27x1,5 
zewnêtrzne).

 oDopuszczalna temperatura pracy mieœci siê w zakresie 0 C do 
o60 C. Dla wy¿szych temperatur istnieje specjalna wersja 

owykonania. Dla temperatur poni¿ej 0 C szafa wyposa¿ona jest 
w dodatkowe ogrzewanie (dodatkowa opcja).
Jednostka kontrolna (oraz zawory bezpieczeñstwa) s¹  
ustawiane w fabryce na wskazane w zamówieniu ciœnienie 
otwarcia. Nastawa urz¹dzeñ jest plombowana. Jednostka 
kontrolna wa¿y oko³o 65 kg.

Jednostka kontrolna RP 5340
Pneumatyczna jednostka kontrolna RP 5340 jest 
zaprojektowana  do kontroli sprê¿ynowych zaworów 
bezpieczeñstwa z dodatkowym pneumatycznym uk³adem 
wspomagania. Jednostka przeznaczona jest do zaworów 
produkowanych przez LDM typ SiZ 1508 i PV 1509 oraz dla 
innych zaworów bezpieczeñstwa wspomaganych poprzez 
cylinder pneumatyczny (B&R, Sempell, etc.).
Jednostka RP 5340 jest nastêpc¹ starej jednostki RP 5330. 
G³ównym udoskonaleniem jest mniejsze zapotrzebowanie na 
powietrze oraz ³atwiejsze ustawienie ciœnienia otwarcia. 
Jednostka RP 5340 zachowuje wszystkie u¿yteczne funkcje 
poprzedniego typu tj.: mo¿liwoœæ ustawienia ciœnienia 
otwarcia jednostki kontrolnej nie tylko podczas normalnych 
warunków pracy kot³a, ale tak¿e w przypadku braku ciœnienia 
lub ustawienie ciœnienia otwarcia zaworu bezpieczeñstwa 
p o d c z a s  n o r m a l n y c h  w a r u n k ó w  p r a c y
w oparciu o zale¿noœæ miêdzy ciœnieniem otwarcia
a ciœnieniem wspomagaj¹cym otwarcie, do sterowania 
zdalnego itp. Jedna jednostka kontrolna mo¿e obs³ugiwaæ 
dwa zawory bezpieczeñstwa.  

Opis dzia³ania
Jednostka kontrolna jest po³¹czona z zaworem 
bezpieczeñstwa poprzez przewody c iœn ieniowe 
(”zamykaj¹cy” i “otwieraj¹cy”). Pozwala to na zwiêkszenie si³y 
dociskaj¹cej grzyb do siedliska, kiedy ciœnienie w walczaku (1) 
jest ni¿sze ni¿ ciœnienie nastawione w jednostce kontrolnej,
w ten sposób osi¹ga siê lepsz¹ szczelnoœæ zaworu oraz 
wyd³u¿a siê jego ¿ywotnoœæ. W momencie kiedy nastawione 
ciœnienie otwarcia zostaje osi¹gniête, jednostka kontrolna 
wypuszcza  pow ie t r ze  doc i ska j¹ce  z  cy l i nd ra  
pneumatycznego (3) i dziêki powietrzu otwieraj¹cemu, zawór 
bezpieczeñstwa bardzo szybko osi¹ga pe³ne otwarcie.
Przy ponownym spadku ciœnienia w walczaku (1), zawór 
zamykany jest poprzez docisk grzyba przez sprê¿ynê 
i dodatkowy docisk si³ownika. Ciœnienie powietrza niezbêdne 
dla dzia³ania jednostki kontrolnej pobierane jest z przewodu 
powietrznego np. od sprê¿arki (12) poprzez zawór odcinaj¹cy 
(13) oraz zawór redukcyjny z filtrem (14). Ciœnienie jest 
redukowane do 4 bar. Ciœnienie wspomagaj¹ce otwieranie 
dostarczane jest przez ruroci¹g powietrza “otwieraj¹cego” 
(37) pod t³ok w cylindrze pneumatycznym (3) na zaworze 
bezpieczeñstwa. Powietrze kontrolne przechodzi przez filtr 
powietrza (17) i jest redukowane do 1,4 bar na zaworze 
redukcyjnym (16). Nastêpnie dostarczane jest poprzez dysze 
(21) do zaworów membranowych (22), które utrzymuj¹ je
w zamkniêciu. Po przejœciu powietrza poprzez dyszê (23) 
i ruroci¹g powietrza “zamykaj¹cego” (38) wype³niona zostaje 
przestrzeñ ponad t³okiem cylindra pneumatycznego (3) 
i osi¹ga wartoœæ ciœnienia 4 bar (czyli takie samo jak ciœnienie 
powietrza otwieraj¹cego). Cylinder ma wiêksz¹ efektywn¹ 
powierzchniê po górnej stronie t³oka - by zwiêkszyæ si³ê 
zamykania zaworu. Przy normalnej pracy t³ok powoduje 
dodatkow¹ si³ê docisku grzyba w zaworze bezpieczeñstwa.
Kiedy ciœnienie w walczaku osi¹ga wartoœæ nastawionego 
ciœnienia to elementy pomiarowe (10) uruchamiaj¹ flagi 
kontrolne (11), które zajmuj¹ przestrzenie pomiêdzy dyszami 
(21). Przep³yw powietrza jest zamykany, co powoduje 
uwolnienie ciœnienia przez zawory membranowe (22), które 
otwieraj¹ siê i wydmuchuj¹ do atmosfery powietrze 
“zamykaj¹ce” znad t³oka cylindra pneumatycznego. 
W rezultacie zawór bezpieczeñstwa (2), pod³¹czony do 
jednostki kontrolnej, osi¹ga pe³ne otwarcie (pe³ny skok), 
poniewa¿ powietrze “otwieraj¹ce” dzia³a od do³u na t³ok 
cylindra (3), co powoduje wzrost si³y otwierania.
Gdy ciœnienie w walczaku zmniejszy siê, elementy pomiarowe 
(10) wykonuj¹ odwrotn¹ operacjê co powoduje, ¿e flagi 
kontrolne (11) wycofuj¹ siê z przestrzeni z pomiêdzy dysz (21). 
Nap³yw powietrza powoduje wzrost ciœnienia powietrza 
w zaworach membranowych (22). Dostarczenie powietrza 
“zamykaj¹cego” ponad t³ok cylindra pneumatycznego (3) 
powoduje szybkie zamkniêcie zaworu bezpieczeñstwa (2).

Wymagana jakoœæ powietrza
Jakoœæ powietrza dostarczanego do jednostki kontrolnej, musi 
spe³niaæ wymagania ISO 8573-1:
a) sta³e cz¹steczki (kurz) - klasa 4 lub wy¿sza (maks. rozmiar 

315 µm, maks. masa 8 mg/m )
 ob) woda - klasa 4 lub wy¿sza (punkt kondensacji +3 C)

3c) olej - klasa 3 lub wy¿sza (maks. 1 mg/m )

Szafa sterujaca do 
zaworów bezpieczenstwa
ze wspomaganiem
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Budowa i zabudowa jednostki RP 5340

Schemat zabudowy:
1) Walczak
2) Zawór bezpieczeñstwa
3) Cylinder pneumatyczny zaworu bezpieczeñstwa
4) Rura wydmuchowa z zaworu bezpieczeñstwa
5) Odwodnienie
6) Przewody impulsowe
7) Trójdrogowy zawór odcinaj¹cy
8) Manometry ciœnienia przewodów impulsowych
9) Po³¹czenie do niezale¿nego Ÿród³a ciœnienia
10) Elementy pomiarowe
11) Flagi kontrolne

Elementy:
12) Ruroci¹g powietrza
13) Dwudrogowy zawór odcinaj¹cy
14) G³ówny zawór redukcyjny (6 - 4 bar) z filtrem (5µm)
15) Manometr ciœnienia roboczego (powietrze)
16) Zawór redukcyjny powietrza kontrolnego (4 - 1,4 bar)
17) Filtr powietrza (0,01µm)
18) Manometr ciœnienia kontrolnego
19) Trójdrogowy zawór elektromagnetyczny On-Off   

(Zdalne sterowanie zaworu bezpieczeñstwa)
20) Dwudrogowy zawór kulowy On-Off
21) Dysze
22) Zawór membranowy
23) Dysza powietrza “zamykaj¹cego”
24) Dysza powietrza “otwieraj¹cego”
25) Trójdrogowy zawór odcinaj¹cy powietrza 

“zamykaj¹cego” - pierwszy zawór bezpieczeñstwa
26) Trójdrogowy zawór odcinaj¹cy powietrza 

“zamykaj¹cego” - drugi zawór bezpieczeñstwa
27) Upust powietrza “zamykaj¹cego” - pierwszy zaw. bezp.
28) Upust powietrza “zamykaj¹cego” - drugi zaw. bezp.
29) Manometr powietrza “zamykaj¹cego” - pierwszy zawór 

bezpieczeñstwa
30) Manometr powietrza “zamykaj¹cego” - drugi zawór 

bezpieczeñstwa
31) Trójdrogowy zawór odcinaj¹cy powietrza 

“otwieraj¹cego” - pierwszy zawór bezpieczeñstwa
32) Trójdrogowy zawór odcinaj¹cy powietrza 

“otwieraj¹cego” - drugi zawór bezpieczeñstwa
33) Upust powietrza “otwieraj¹cego” - pierwszy zaw. bezp.
34) Upust powietrza “otwieraj¹cego” - drugi zaw. bezp.
35) Pod³¹czenie zewnêtrznego Ÿród³a powietrza 

“otwieraj¹cego” - pierwszy zawór bezpieczeñstwa
36) Pod³¹czenie zewnêtrznego Ÿród³a powietrza 

“otwieraj¹cego” - drugi zawór bezpieczeñstwa
37) Ruroci¹g powietrza “otwieraj¹cego”
38) Ruroci¹g powietrza “zamykaj¹cego”
39) Dwudrogowy zawór odcinaj¹cy (Kontrola otwarcia dla 

zaworu bezpieczeñstwa)

Manometry i przy³¹cza

A Manometr powietrza “otwieraj¹cego” - 1 zaw. bezp.
B Manometr powietrza “zamykaj¹cego” - 1 zaw. bezp.
C Manometr ciœnienia roboczego (powietrze)
D Manometr powietrza “otwieraj¹cego” - 2 zaw. bezp.
E Manometr powietrza “zamykaj¹cego” - 2 zaw. bezp.
F Manometr ciœnienia kontrolnego (powietrze)
G,H,I Manometry impulsu
J,K Pod³¹czenie powietrza do 1 zaworu 

bezpieczeñstwa (gwint  M27x1,5)
L,M Pod³¹czenie powietrza do 2 zaworu 

bezpieczeñstwa (gwint M27x1,5)
N Zawór powietrza On-Off
O Pod³¹cznie zdalnego sterowania 
P,Q,R Pod³¹czenia impulsów ciœnieniowych (rurka 32x6, 

materia³ stal 1.0570)

3 2
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Napêd elektryczny Zepadyn 670
(Zepadyn 524 60)
ZPA Nová Paka

ENC

ENC

230 V lub 24 V

50 Hz
40 VA

3 - punktowe, 0 - 10 V, 0(4) - 20 mA

6300 i 10000 N

16, 25, 40 mm

IP 65 (typ 524 60 IP 54)

-25 do 55 C

11 kg

Schemat po³¹czenia napêdu

MO wy³¹cznik momentowy dla po³o¿enia "O"
MZ wy³¹cznik momentowy dla po³o¿enia "Z"
SO wy³¹cznik sygnalizacyjny dla po³o¿enia "O"
SZ wy³¹cznik sygnalizacyjny dla po³o¿enia "Z"
KPO wy³¹cznik krañcowy dla po³o¿enia "O"
V nadajnik
R rezystor grzewczy
M silniczek FCJ2B52D-00
C kondensator TC 846 S 60mF (2x)
P przetwornik 4-20 mA dla dwuprzewodowego

przy³¹czenia do pêtli pomiarowej (zasilanie 
bezpoœrednio z sygna³u pomiarowego)

Napiêcie zasilania 230 V/50 Hz Wikonanie z regul. po³o¿enia,  230 V/50 HzNapiêcie zasilania

Napiêcie zasilania 24 V/50 Hz

Wikonanie z regul. po³o¿enia, Napiêcie zasilania 24 V/50 Hz

Wykonanie:
z nadajnikiem
opornikowym

Zepadyn XXXX (Zepadyn 524 60.XXX)670 

o

z nadajnikiem
pojemnoœciowym

z przetwornikiem
4-20mA

wed³ug stosowanej armatury

10 - 100 % z kondensacj¹

Parametry techniczne

Napiêcie zasilania

Czêstotliwoœæ
Pobór mocy

Sposób regulacji

Si³a znamionowa

Skok

Obudowa

Maksymalna temperatura czynnika
Dopuszczalna temp. otoczenia

Dopuszczalna wilgotnoœæ otoczenia

Waga

Typ
Oznaczenie w numerze typowym

Obrazek  a, b  lub  c

podany ni¿ej
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Specyfikacja napêdu Zepadyn 524 60 (oznaczenie wa¿ne do 31. 12. 2000)

Specyfikacja napêdu Zepadyn 670 (oznaczenie wa¿ne od 1. 1. 2001)

Wymiary napêdu Zepadyn

6,3

10

6,3

16
25

32 (6,3 kN)

Bez nadajnika

z nadajnikiem pojemnoœciowym CPT1/A C1

Nadajnik opornikowy 100W

Wykonanie

Podwójny nadajnik opornikowy 2x100W

z regulatorem po³o¿enia OP1

6,3

10

6,3

16
25

Si³a znamionowa kN

Prêdkoœæ przestaw.
-1mm.min

Si³a znamionowa kN

Prêdkoœæ przestaw.
mm.min-1

Napiêcie zasilania
230 V/50 Hz

Napiêcie zasilania
24 V/50 Hz

Wykonanie nadajnika

Wykonanie przy³¹czenia

Zepadyn 524 60.

Inny (n. p. sygna³ wyjœciowy 4 - 20 mA) 1)

z przetwornikiem 4-20 mA
*) tylko po uzgodnieniu jak specjalne wykonanie

I1

-1

X X X X /
1 X X X

3 X X X
X 0 X X
X 1 X X

X 2 X X
1 3 X X
5 X X X

7 X X X
X 0 X X
X 1 X X

X 2 X X

0 X

1 X
2 X

9 X

1

230 V (50/60 Hz)

24 V (50/60 Hz)

6,3

10

6,3

1 nadajnik opornikowy 100W

Podwójny nadajnik opornikowy 100W - bez OP1, I1 i C1

Przetwornik 4 - 20 mA - bez R2 i C1

16

25

32
Regulator po³o¿enia 0-1 V, 0-10 V, 0(4)-20 mA - bez R2

Wy³¹czniki sygnalizacyjne SO i SZ

Napiêcie zasilania AC

Prêdkoœæ przestawienia
mm.min

Si³a znamionowa [kN]

Elementy dodatkowe

Wykonanie podstawowe: sterowanie: 3 - punktowe, kó³ko rêczne, wy³¹czniki momentowe dla po³o¿enia O i Z, bez nadajnika
i elementów przy³¹czeniowych.

Zepadyn 670

Nadajnik pojemnoœciowy CPT1 - bez R2 i I1

Rezystor grzewczy

Przy³¹czenie - podzia³ka 132, M20, z³¹czka M10x1, M16x1,5

X X X /
1

2

2
4

1
2

3

4
OP1

S1

R1

R2
I1

C1

T1

P3
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Elektryczne napêdy Modact MTR
Regada

EPD

Parametry techniczne

Oznaczenie w numerze typowym

Napiêcie zasilania

Czêstotliwoœæ
Pobór mocy

Sposób regulacji

Si³a znamionowa
Skok

Obudowa

Maksymalna temperatura czynnika
Dopuszczalna temperatura otoczenia

Dopuszczalna wilgotnoœæ otoczenia

Masa

EPD

230 V

50 / 60 Hz
16 lab 25 W

3 - punktowy (w po³¹czeniu z regulatorem NOTREP ci¹g³e)

6.3, 10, 16 kN

12,5 do 100 mm

IP 54 (na zamówienie IP 65)

wed³ug stosowanej armatury
o-25 do 50 C

90 % (wykonanie tropikalne 100 % z kondensacj¹)

Schemat  przy³¹czenia napêdu

27 do 31 kg

Typ Modact MTR

pó³ przekrój pó³ widok z³¹czki

Z przek³adni¹
kulow¹

130
74

400
344

729
673

A B C
 P-1045a/H

P-1045a/E

S³upki

wersja

Do zaworów

RV 502 DN 25/XXX  125/XXX÷
RV 502 DN 150/XXX

#)

##)

###)

RV 502, DN 150/XXX
RV 502, DN 40/XXX ÷ 125/XXX
RV 502, DN 25/XXX

#

##

###
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Specyfikacja napêdu Modact MTR

Elektryczny napêd liniowy MTR 52 420. X X X X / X X
o oWykonanie normalne z temperatur¹ otoczenia w zakresie (-25 C do +50 C) 

 
0

XX -

Po³¹czenie elektryczne

Na listwê zaciskow¹

Na konektor

Napiêcie zasilania Schemat po³¹czenia

230 V AC Z296
9

8

Pojedyñczy

Podwójny

Podwójny

Bez zasilacza

Pojedyñczy

Po³¹czenie Wyjœcie

Wykonanie p³ytki struj¹cej Schemat po³¹czenia

Elektroniczna - bez
sterowania miejscowego

16 mm

25 mm

Skok roboczy

B

C
40 mm E

Z298

Nadajnik po³o¿enia

Bez nadajnika

Potencjometryczny

Elektroniczny
pr¹dowy

Pojemnoœciowy
CPT

Bez zasilacza

Bez zasilacza

Z zasilaczem

Z zasilaczem

Bez zasilacza

Z zasilaczem

Z zasilaczem

Schemat 
po³¹czenia

— — — A

—

2-przewodowy

3-przewodowy 

2-przewodowy 
Z zasilaczem

Bez zasilacza

1x100 W
2x100 W

1x2000 W
2x2000 W

4 - 20 mA

0 - 20 mA

4 - 20 mA

0 - 5 mA

4 - 20 mA

Z5a

Z6a

Z5a

Z6a
Z10a

Z269a

Z257a

Z260a

Z257a
Z260a

Z257a

Z260a

Z10a

Z269a

B

C
F

P
S

Q
T

U

W

V

Y

Z
I

J

Rysunek
wymiarowy

150/ — B

Rozstaw s³upków Gwint
3) trzpienia 

Mechaniczne
przy³¹czenie

Wysokoœæ / skok 
przy³¹czenia

M16x1.5, M10x1S³upki P-1045a/B; P-1045a/E74/100

Elementy dodatkowe Schemat
po³¹czenia

A

B

Bez elementów dodatkowych; ustawiona maksymalna si³a wy³¹czaj¹ca
2 dodatkowe wy³¹czniki po³o¿enia S5, S6

Ustawienie si³y wy³¹czaj¹cej na ¿¹dan¹ wartoœæ
0
0

0 1

2
3

1) Si³ê wy³¹czaj¹c¹ z zakresu proszê podaæ w zamówieniu. W przypadku, kiedy nie jest ona podana producent ustawia maks. 
    wartoœæ z odpowiedniego zakresu. Si³ê nie mo¿a pó¿niej przestawiæ.
2) Maksymalna si³¹ obci¹¿enia jest równa:
     - 0.8 wielokrotnoœci maks. si³y wy³¹czaj¹cej dla warunków dzia³ania S2-10 min., ewent. S4-25%, 6 - 90 cykli / h   
     - 0.6 wielokrotnoœci maks. si³y wy³¹czaj¹cej dla warunków dzia³ania S4-25%, 90 - 1200 cykli / h
3) Gwint w z³¹czce proszê podaæ w zamówieniu.

Notatki:

Z298

Silnik
Moc Obroty Pr¹d

0.31 A

0.41 A

0.31 A

0.41 A

1 150

1 250

1 150

1 250

16 W

25 W

16 W

25 W

A

C

D
E

F

H

J

K

10 000/32

16 000/32-G

10 000/32-G

16 000/50-G

10 000/63-G

6 300/100-G

6 300/50

4.0 - 6.3 kN

6.3 - 10.0 kN

10.0 - 16.0 kN

6.3 - 10.0 kN

10.0 - 16.0 kN

6.3 - 10.0 kN

4.0 - 6.3 kN

4.0 - 6.3 kN

Znamionowa
 prêdkoœæ steruj¹ca

Robocza
 prêdkoœæ steruj¹caWykonanie œruby

Si³a 
1) 2)wy³¹czaj¹ca 

6 300/32

T
ra

p
e

zo
w

y
K

u
lk

o
w

y

32 mm/min.

32 mm/min.

32 mm/min.

50 mm/min.

50 mm/min.

63 mm/min.

100 mm/min.

50 mm/min.

38 - 32 mm/min.

38 - 32  mm/min.

38 - 32 mm/min.

60 - 50 mm/min.

60 - 50 mm/min.

75 - 63 mm/min.

120 - 100 mm/min.

60 - 50 mm/min.

B2.5 - 4.0 kN6 300/32 50 mm/min. 60 - 50 mm/min.

Pozwolona kombinacja i kod wykonania: A+B = 07
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Legenda:
Z5a schemat pod³¹czenia serwonapêdu z pojedyñczym potencjometrycznym nadajnikiem po³o¿enia
Z6a schemat pod³¹czenia serwonapêdu z podwójnym potencjometrycznym nadajnikiem po³o¿enia
Z10a schemat pod³¹czenia serwonapêdu z nadajnikiem elektronicznym pr¹dowym, nadajnikiem pojemnoœciowym      
                  - 2-przewodowy bez zasilacza
Z257b schemat pod³¹czenia serwonapêdu z nadajnikiem elektronicznym pr¹dowym  - 3-przewodowy bez zasilacza
Z260a schemat pod³¹czenia serwonapêdu z nadajnikiem elektronicznym pr¹dowym  - 3-przewodowy z zasilaczem
Z269a schemat pod³¹czenia serwonapêdu z nadajnikiem elektronicznym pr¹dowym, nadajnikiem pojemnoœciowym 
                  - 2-przewodowym z zasilaczem
Z296 schemat pod³¹czenia serwonapêdu
Z298 pod³¹czenie wy³¹czników si³owych, po³o¿enia i grza³ki
B1 pojedyñczy potencjometryczny nadajnik po³o¿enia
B2 podwójny   potencjometryczny nadajnik po³o¿enia
B3 nadajnik pojemnoœciowy, elektroniczny nadajnik po³o¿enia
S1 wy³¹cznik si³owy w kierunku "otwiera"
S2 wy³¹cznik si³owy w kierunku "zamyka"
S3 wy³¹cznik po³o¿eniowy w kierunku "otwiera"
S4 wy³¹cznik po³o¿eniowy w kierunku "zamyka"
S5 dodatkowy wy³¹cznik po³o¿eniowy w kierunku "otwiera"
S6 dodatkowy wy³¹cznik po³o¿eniowy w kierunku "zamyka"
M silnik elektryczny
C kondensator
Y hamulec silnika
E1 grza³ka
X listwa zaciskowa
X3 konektor
I/U sygna³y wejœciowe (wyjœciowe) pr¹dowe (napiêciowe) 
R rezystor str¹caj¹cy
R rezystor obci¹¿aj¹cyL

Schemat pod³¹czenia napêdu Modact MTR

Notatki:
1. W przypadku wykonania napêdu z listw¹ zaciskow¹, zacisk 1/60 w schemacie Z269a i Z260a 
    jest na zacisku nr. 1
2. Z³¹cze X3:6-X:7 i X3:2-X:8 w schemacie Z296 w przypadku pod³¹czenia listw¹ zaciskow¹  
    nie jest na ES z produkcji (koniecznoœæ prze³¹czenia przez odbiorcê).
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Napêdy elektryczne Modact MTN
i Modact MTN Control
ZPA Peèky

EYA

3 x 220 V / 380 V

50 Hz
patrz. tablica specyfikacji

3 - punktowe lub ci¹g³e

15000 i 25000 N

10 do 100 mm

IP 55 (na zamówienie IP 67)

wed³ug stosowanej armatury
o -25 do 55 C

5 - 100 % z kondensacj¹

45 kg

Schemat po³¹czenia napêdu Modact MTN

EYB

Wykonanie - z listw¹ zaciskow¹
Nadajnik po³o¿enia: potencjometryczny 2x100 W lub bez nadajnika

Nadajnik po³o¿enia: pojemnoœciowy CPT 1 1/A 4 - 20 mA

Schemat po³¹czenia napêdu Modact MTN Control
Z pojemnoœciowym nadajnikiem po³o¿enia, zamontowanymi stycznikami, hamulcem BAM i regulatorem po³o¿enia

Silnik elektr. Skrzynka sterownicza  przy³¹cze sterowanie miejscowe

SQ1 (MO) Wy³¹cznik momentowy dla kier. "
SQ2 (MZ) Wy³¹cznik momentowy dla kier. "zamyka"
SQ3 (PO) Wy³¹cznik po³o¿eniowy dla kier.  "otwiera"
SQ5 (PZ) Wy³¹cznik po³o¿eniowy dla kier. "zamyka"
SQ4 (SO) Wy³¹cznik sygnalizacyj. dla kier. "otwiera"
SQ6 (SZ) Wy³¹cznik sygnalizacyj. Dla kier. “zamyka"
EH Segmenty grzewcze 2 x TR 551 10k/A
CPT1 Nadajnik po³o¿. pojem.  CPT1/A 4 - 20 mA
BAM-001 Hamulec elektroniczny
KO Stycznik kierunkowy "otwiera"
KZ Stycznik kierunkowy "zamyka"
F PrzekaŸnik cieplny (zabezpie. termiczne)
SA1 Prze³¹cznik sterow. "miejscowe - zdalne"
SA2 Prze³¹cznik "otwiera - zamyka"
BQ1, BQ2 Nadajnik po³o¿enia 2 x 100 W
ZP2.RE Elektroniczny regulator po³o¿enia

"otwiera

Modact MTN  Control Modact MTN

Wymiary pod³¹czeniowe - specyfikacja uzupe³niaj¹cego numeru typowego 52 442
B

b
g

I
II

III

150

74

130

M 20x1,5

M 16x1,5
M 10x1

Rozstaw s³upków

Po³o¿enie
"zamkniête"

Gwint w z³¹czce

Parametry techniczne

Napiêcie zasilania

Czêstotliwoœæ
Pobór mocy

Sposób regulacji

Si³a znamionowa

Skok
Obudowa

Maksymalna temperatura czynnika
Dopuszczalna temp. otoczenia
Dopuszczalna wilgotnoœæ otoczenia

Waga

Typ
Oznaczenie w numerze typowym

polo¿enie

zamkniête

Nr typu

podstaw.

52 442
52 442

52 442

uzupeùniaj.

XMXX DN 40÷100

XPXX DN 25
XRXX DN 125 150÷

Wykonanie

Bb2II

Bb2III

Bg2I

RV 502
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Wymiary napêdu Modact MTN

3 przepusty P 16

e z c nZ wnêtrzny a isk ochron y

Sterowanie miejscowe

Po³¹czenie silnika

3 przepusty P 16

Œruby ochronne usun¹æ po
zainstalowaniu serwonapêdu
na armaturê 

Sterowanie

Zewnêtrzny zacisk ochronny
 miejscowe

Wymiary napêdu Modact MTN Control

A

B

a

b
g

c (a)

d (b)

e (a)

f (b)
ch (g)

160

150

30

74

130
308

352

615

659
715

Detal ³¹cznika

Specyfikacja napêdu Modact MTN i Modact Control  MTN 
Podst.  wyposa¿ : 2 wy³¹czniki momentowe MO, MZ

2 wy³¹czniki po³o¿eniowe PO, PZ

2 wy³¹czniki sygnalizacyjne SO, SZ

1 nadajnik po³o¿. - potenc. 2x100  lub pojem. CPT1/AW

2 elementy grzewcze

1 silnik trójfazowy elektryczny asynchroniczny
Podstawowe parametry techniczne :

Typ
Zakres

nastaw. si³y
wy³¹czaj kN

Si³a
rozruchowa

 kN

Prêdkoœæ
przestawienia

mm.min 

Skok
mm Moc

W
Obroty
1/min

In (400V)
A

Iz
In

Aluminium ¯eliwo podstaw.uzupe³nia.

Silnik Masa Nr typu

180 900 0.67 2.5 XX0XN

180 900 0.67 2.5 XX1XN

250 1380 0.77 3.4 33 45 XX3XN

120 660 0.67 2.2 XX2XN

120 660 0.67 2.2 XXAXN
180 900 0.67 2.5

52 442
XX4XN

180 900 0.67 2.5 XX5XN
250 1380 0.77 3.4 33 45 XX6XN
120 660 0.67 2.2 XX7XN
120 660 0.67 2.2 XX8XN

MTN 15 11,5 - 15

15 -25

17

32,5

50

80

125

36

27
50

80

125

36
27

10 - 100

10 - 100

Wykonanie, pod³¹czenie elektryczne:

z listw¹ zaciskow¹
z z³¹czk¹ KBSN (tylko wykonanie Modact MTN)

6XXXN

7XXXN

Nadajniki dla Modact MTN
Nadajnik pojemnoœciowy CPT 1/A 4 - 20 mA
Nadajnik potencjometryczny 2 x 100 W

XXX0N

XXX2N
z nadajnikiem

 pojemn. CPT 1/A
z nadajnikiem

 potencj.2 x 100 WWyposa¿. elektryczne dodatkowe

Wykonanie Modact MTN

Wykonanie Modact MTN Control
(z zabudowan¹ kombinacj¹

styczników)

Ze sterowaniem miejscowym

Bez hamulca BAM i regulatora  
Z hamulcem BAM, bez regulatora

Z hamulcem BAM i regulatorem 
Bez hamulca BAM i regulatora  

XXX1N

XXXAN

XXXBN

XXXCN

XXXDN

XXXEN

XXXFN

XXX3N

XXX4N

XXX5N

XXX7N

XXX8N

Bez sterown.
miejscowego

Z sterown.
miejscowym Z hamulcem BAM, bez regulatora

Z hamulcem BAM i regulatorem 

Uwaga: Je¿eli wymagane jest wykonanie z migaczem, to nale¿y podaæ w zamówieniu s³ownie: wykonanie z migaczem

MTN 25

-1
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Wymiary napêdu Modact MTN

3 przepusty P 16

e z c nZ wnêtrzny a isk ochron y

Sterowanie miejscowe

Po³¹czenie silnika

3 przepusty P 16

Œruby ochronne usun¹æ po
zainstalowaniu serwonapêdu
na armaturê 

Sterowanie

Zewnêtrzny zacisk ochronny
 miejscowe

Wymiary napêdu Modact MTN Control

A

B

a

b
g

c (a)

d (b)

e (a)

f (b)
ch (g)

160

150

30

74

130
308

352

615

659
715

Detal ³¹cznika

Specyfikacja napêdu Modact MTN i Modact Control  MTN 
Podst.  wyposa¿ : 2 wy³¹czniki momentowe MO, MZ

2 wy³¹czniki po³o¿eniowe PO, PZ

2 wy³¹czniki sygnalizacyjne SO, SZ

1 nadajnik po³o¿. - potenc. 2x100  lub pojem. CPT1/AW

2 elementy grzewcze

Podstawowe parametry techniczne :

Typ
Zakres

nastaw. si³y
wy³¹czaj kN

Si³a
rozruchowa

 kN

Prêdkoœæ
przestawienia

mm.min 

Skok
mm Moc

W
Obroty
1/min

In (400V)
A

Iz
In

¯eliwo podstaw.uzupe³nia.

Silnik Masa Nr typu

180 900 0.67 2.5 XX0XN

180 900 0.67 2.5 XX1XN

250 1380 0.77 3.4 33 45 XX3XN

120 660 0.67 2.2 XX2XN

120 660 0.67 2.2 XXAXN
180 900 0.67 2.5

52 442
XX4XN

180 900 0.67 2.5 XX5XN
250 1380 0.77 3.4 33 45 XX6XN
120 660 0.67 2.2 XX7XN
120 660 0.67 2.2 XX8XN

MTN 15 11,5 - 15

15 -25

17

32,5

50

80

125

36

27
50

80

125

36
27

10 - 100

10 - 100

Wykonanie, pod³¹czenie elektryczne:

z listw¹ zaciskow¹
z z³¹czk¹ KBSN (tylko wykonanie Modact MTN)

6XXXN

7XXXN

Nadajniki dla Modact MTN
Nadajnik pojemnoœciowy CPT 1/A 4 - 20 mA
Nadajnik potencjometryczny 2 x 100 W

XXX0N

XXX2N

Wyposa¿. elektryczne dodatkowe

Wykonanie Modact MTN

Wykonanie Modact MTN Control
(z zabudowan¹ kombinacj¹

styczników)

Ze sterowaniem miejscowym

Bez hamulca BAM i regulatora  
Z hamulcem BAM, bez regulatora

Z hamulcem BAM i regulatorem 
Bez hamulca BAM i regulatora  

XXX1N

XXXAN

XXXBN

XXXCN

XXXDN

XXXEN

XXXFN

XXX3N

XXX4N

XXX5N

XXX7N

XXX8NZ hamulcem BAM, bez regulatora
Z hamulcem BAM i regulatorem 

Uwaga: Je¿eli wymagane jest wykonanie z migaczem, to nale¿y podaæ w zamówieniu s³ownie: wykonanie z migaczem

MTN 25

-1
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Elektryczny napæd Modact MOP
i Modact MOP Control
ZPA Peèky

EYE, EYF
EYG, EYH

Parametry techniczne

Wymiary napædu Modact MOP

EYH

3x 230/400 V

50 Hz
Patrz tablica specyfikacji

3 - punktowy lub càg³y

20 Nm

Wg skoku zaworu

Wg stosowanej armatury

52 031 MOP Control
EYE

52 030 MOP
EYF

52 030 MOP Control
EYG

520 31 MOP

IP 67

S2 wg ÈSN EN 60 034-1

23 - 36 kg 33 - 59 kg

RYSUNEK WYMIAROWY NAPÊDU  MODACT MOP

52 030 i 52 031 WYKONANIE Z LISTW¥ ZACISKOW¥

E F

G

C

D

L

Srerowanie miejscowe

BJ

A

9
7

2x d³awik

O10-14mm

1x d³awik

O13-18mm

1x d³awik

O6-12mm

Zewnêtrzna list zabezpieczaj¹ca

Zaœlepione przepusty kablowe

d³awik OM32x1,5 11-21mm
dla silników z wys. osi 100,112,132

dla silników z wys. osi 71,80,90-M25x1,5
O9-16mm

1x D³awik

OH

Oznaczenie
typu

52 030
52 031

A B C D E F G OH J K L

RYSUNEK WYMIAROWY NAPÊDU  MODACT MOP

52 030 i 52 031 Z KONEKTOREM

305 90 300 78 334 228 562 160 99 120 300

376 120 328 92 436 228 664 200 - 144 328

Oznaczenie
typu

52 030
52 031

A B C D E F G OH J K L

305 90 300 78 334 258 592 160 99 120 325

376 120 328 92 436 258 694 200 - 144 350

wg ÈSN 33 2000-3, klasa
Aa7, AB7, AC1, AD5, AE5, AF2, AG2, AH2, Ak2, AL2, AM2, AN2, AP3, BA4, BC3   

O9-16mm

1x d³awik

1x d³awik
m20x1,5
(O10-14mm)

1x P16

Zewnêtrzna listwa

zabezpieczaj¹ca
Sterowanie miejscowe

D

E

J B

G

F

L

4
0

5

A

C

cable gland range OM31,5  13-20mm
dla silników z wys. osi 100,112,132

Zaœlepione przepusty kablowe

dla silników z wys. osi 71,80,90-M25x1,5

OH

1x d³awik
m20x1,5
(O13-18mm)

Oznaczenie w numerze typowym
Napiæcie zasilania

Czæstotliwoœæ
Pobór mocy

Sposób regulacji

Siùa znamionowa

Skok

Obudowa

Maksymalna temperatura czynnika
Dopuszczalna temperatura otoczenia

Re¿im pracy

Waga

Typ
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Oznaczenie
typu

52 030

X X X X X

MOP 40/70 - 7

52 031

Moment

Wy³¹czaj¹cy Rozruchowy

(Nm) (Nm)

P
rê

d
ko

œæ
 

p
rz

e
st

a
w

ie
n

ia

S
ko

k Silnik

Moc Obroty In

(400V) I / Iz n

(1/min.) (obroty) (kW) (1/min.) (A) (-)

MOP 40/65 - 9

MOP 40/55 - 15

MOP 40/65 - 40

MOP 40/50 - 50

MOP 40/60 - 80
MOP 80/135 - 7

MOP 80/140 - 9

MOP 80/135 - 15

MOP 80/105 - 25

MOP 100/130 - 9

MOP 100/130 - 15
MOP 100/150 - 25

MOP 100/170 - 40

MOP 100/150 - 63

MOP 100/200 - 80

MOP 100/150 - 100

MOP 100/150 - 145

70

65

55

75
65

50

MOP 40/75 - 25

60

7

9

15

25
40

50

80

20-40

0,05

0,06

0,09

0,18
0,25

0,25

0,37

650

830

870

1350
1350

2830

2740

0,42

0,34

0,47

0,56
0,76

0,68

1,00

1,6

2,0

2,0

3,0
3,0

4,0

3,5

135

140
135

105

7

9
15

25

40-80

0,09
0,12

0,18

0,25

630
890

835

1350

0,36
0,60

0,62

0,76

2,2
2,5

2,3

3,0
130

130
150

9

15
25

170

150

200

150

40

63

80

100
150 145

2-250

63-100

0,12

0,25
0,37

890

850
920

0,55

0,75

1,1

1,1

1395

1395

2845

1410
1,5 2860

0,60

0,78
1,20

2,5

2,7
3,1

1,45

1,86

2,40

2,65

3,9

4,0

6,1

4,3
3,30 5,5

5

F

Przez listwê zaciskow¹
Przez konektor

Po³¹czenia Wyjœcie typu A

Bez sterowania miejscowego, bez wskaŸnika po³o¿enia

Sterowanie miejscowe

Sterowanie miejscowe dla napêdu Modact MOP Control

Sterowanie miejscowe, wskaŸnik po³o¿enia

Nadajnik opornikowy lub
wykonanie bez nadajnika 4

1

7

Bez sterowania miejscowego, bez wskaŸnika po³o¿enia

Sterowanie miejscowe

Sterowanie miejscowe dla napêdu Modact MOP Control

Z nadajnikem
pojemnoœciowym

CPT 1/A
E

B

H

0

J

1

XX XXX

3

2

4

K

5

6

8
7

0

1

3
2

4

5
E

F

BJ

4xP16

A

Zewnêtrzna list
zabezpieczaj¹ca

OH

RYSUNEK WYMIAROWY NAPÊDU  MODACT MOP CONTROL

52 030 i 52 031 

D

E

G

F

L

dla silników z wys. osi 100,112,132

Zaœlepione przepusty kablowe

D³awik M31,5 O13-20mm

Sterownanie miejscowe

dla silników z wys. osi 71,80,90-M25x1,5
O9-16mm

1x D³awik

C

K

Oznaczenie
typu

52 030
52 031

A B C D E F G OH J K L

305 90 300 78 334 258 592 160 99 120 325

376 120 328 92 436 258 694 200 - 144 328

kontynuacja tabeli na nastêpnej stronie



Bez sygnalizacji, poùo¿enia i migaczanadajnika 
Nadajnik po³o¿enia
Wy³aczniki sygnalizacyjne

Wy³aczniki sygnalizacyjne i po³o¿enianadajnik 

Migacz

2

1

3

5

4

6

7
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X X X X X
Sygnalizacja, nadajnik po³o¿enia, migacz

Nadanik po³o¿enia i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne i migacz
Wy³aczniki sygnalizacyjne, po³o¿enia, migacznadajnik 

0

Nadajnik po³o¿enia

Wy³aczniki sygnalizacyjne i po³o¿enianadajnik 
Nadajnik po³o¿enia i migacz

Kompletne wyposa¿enie 
Sch P-0781

Sygnalizacja, nadajnik po³o¿enia, migacz

T
yl

ko
 d

la
 n

a
p

ê
d

ó
w

M
o

d
a

ct
 M

O
P

 

Wy³aczniki sygnalizacyjne, po³o¿enia, migacznadajnik 
C

B

D

A

Bez pozycjonera

G

F

H

EBez sygnalizacji, poùoýenia i migaczanadajnika 

Nadajnik po³o¿enia
Wy³aczniki sygnalizacyjne

Wy³aczniki sygnalizacyjne i po³o¿enianadajnik 

Migacz

Nadajnik po³o¿enia i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne, po³o¿enia, migacznadajnik 

K

J

L

I

Bez pozycjonera
i hamulca BAM

O

N

P

MBez sygnalizacji, poùoýenia i migaczanadajnika 

Nadajnik po³o¿enia
Wy³aczniki sygnalizacyjne

Wy³aczniki sygnalizacyjne i po³o¿enianadajnik 

Migacz

Nadajnik po³o¿enia i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne, po³o¿enia, migacznadajnik 

T

S

U

RT
yl

ko
 d

la
 n

a
p

ê
d

u
 M

o
d

a
ct

 M
O

P
 C

o
n

tr
o

l

kontynuacja tabeli z poprzeniej strony, dotyczy napêdu Modact MOP

P

XX XXX

Litera znakujaca dla wszystkich typów napêdów
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Napædy elektryczne SA 07.1,
SA Ex 07.1, SAR 07.1, SAR Ex 07.1 
Auma

EAA, EAB

Technické parametry

Oznaczenie w numerze typowym

Napiæcie zasilania

Czæstotliwoœæ
Pobór mocy

Sposób regulacji

Siùa znamionow

Skok

Obudowa

Maksymalna temp. czynnika
Dopuszczalna temperatura otoczenia

Dopuszczalna wilgotnoúæ otoczenia

Waga

EAD

400 V

50 Hz
patrz tabela specyfikacji

3 - punktowe lub sygnaùem 4 - 20 mA

20 Nm  10 kN; 25 Nm  12,5 kN; 30 Nm  15 kN ~ ~ ~ 

wedùug skoku zaworu 16, 25, 40, 63 mm

wedùug stosowanej armatury

100 % 

Specyfikacja napædu Auma

Typ SAR Ex 07.1
EAA

SA 07.1
EAB

SA Ex 07.1
EAC

SAR 07.1

IP 67

-25 do 80 C

Typ

SA XX 07.1

regulacyjna
Funkcja

R

Szereg napædu

Ex

07.1

X

ON - OFF

normalne

SA

Wykonanie

20 kg

EAC, EAD

przeciw wybuchowe

4

W
yj

úc
io

w
e 

ob
ro

ty

M
om

en
t w

yù
ac

za
j¹

cy

5,6

8

11

16
22
32

45

SA 07.1 SA Ex 07.1 SAR 07.1 SAR Ex 07.1
SA 07.1 SAR 07.1

SA EX 07.1SAREx07.1

M
oc

 s
iùo

w
ni

ka
 [ 

kW
 ]

10-30
Nm

15-30
Nm

0,025
0,025

0,045

0,045

0,09
0,09
0,18

0,18

0,025
0,025

0,045

0,045

0,09
0,09
0,18

0,18

Ksztaùt przy³¹czenia A (gwint TR 16x4 LH, ko³nierz F07 dla RV502 DN25/XXX÷100/XXX; gwint 2 TR 20x4 LH, F10 RV50  DN150/XXX)

0,025
0,025

0,045

0,045

0,09
0,09
0,18

0,18

0,025
0,025

0,045

0,045

0,09
0,09
0,18

0,18

-25 do 40 C -25 do 60 C -25 do 40 C
o o o o

Podwójne wyù¹czniki TANDEM
Przekùadnia dla sygnalizacji po³o¿enia

Mechaniczny wskaênik po³o¿enia
Potencjometr 1x200 W

Elektroniczny transmiter poùozenia awiera potencjometr RWG (z ), 4 - 20 mA, 2-przewodowy

Elektroniczny transmiter poùozenia zawiera potencjometr RWG ( ), 4 - 20 mA, 3/4-przewodowy
Indukcyjny transmiter poùozenia IWG, 4 - 20 mA

AUMATIC - dla ciàg³ej kontroli (specyfikacja wykonañ wg. katalogu producenta)

Wykonania
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Wymiary napêdu Auma

Wykonanie standardowe Wykonanie Ex

Wykonanie AUMATIC Przekrój przyù¹cza A, dla F07, (F10)

Sùupki przy³¹czeniowe

A 28 (A 30)

max A 26

A 55 (A 70)

A 70 (A 102)

A 90 (A 125)

4xM8
(4xM10)

2
0

 (
2

2
)

2
7

2
 (

4
1

2
)

11
0

 (
1

6
0

)

Wymiary w nawiasach dla zaworów RV 502 DN 150/XXX



®

-68-

Napædy elektryczne
SAR 07.5, SAR Ex 07.5
SAR 10.1, SAR Ex 10.1 
Auma

EAG, EAH 
EAJ, EAK

Parametry techniczne

Oznaczenie w numerze typowym

Napiæcie zasilania

Czæstotliwoœæ
Pobór mocy

Sterowanie

Siùa znamionowa

Skok

Obudowa

Maksymalna temperatura medium
Dopuszczalna temperatura otoczenia

Dopuszczalna wilgotnoúæ otoczenia

Waga

380 lub 400 V

50 Hz
patrz tabela specyfikacji

3 - punktowe lub sygnaùem 4 - 20 mA

20 Nm  10 kN; 25 Nm  12,5 kN; 30 Nm  15 kN ~ ~ ~ 

wedlug skoku zaworu 16, 25, 40, 63 mm

wg stosowanej armatury

100 % 

Specyfiakcja napædów Auma

Typ

IP 67

Typ

RegulacyjnaFunkcja

Szereg napædu

NormalneWykonanie

20 kg

Przeciwwybuchowa

EAG
SAR 07.5

EAJ
SAR 10.1

EAH
SAR Ex 07.5

EAK
SAR Ex 10.1

o
-25 do 40 C 

SA XX XX.X

R

10.110.1

07.507.5

X
SA

4

4

W
yj

úc
io

w
e

 o
b

ro
ty

W
yj

úc
io

w
e

 o
b

ro
ty

M
o

m
e

n
t 
w

yù
a

cz
a

ja
cy

M
o

m
e

n
t 
w

yù
a

cz
a

ja
cy

5,6

5,6

8

8

11

11

16

16

22

22

32

32

45

45

SAR 10.1, SAR Ex 10.1

SAR 07.5, SAR Ex 7.5
SAR Ex 07.5

M
o

c 
si
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ik

a
 [
 k

W
 ]

M
o

c 
si

ln
ik

a
 [
 k

W
 ]

60-120
Nm

30-60
Nm

0,045
0,045

0,09

0,09

0,18
0,18
0,37

0,37

Ksztaùt do przy³¹czenia A (gwint TR 36x6 LH, koùnierz F10)

Ksztaùt do przy³¹czenia A (gwint TR 20x4 LH, ko³nierz F10)

0,09
0,09

0,18

0,18

0,37
0,37
0,75

0,75

Ex

SAR 10.1
SAR Ex 10.1

SAR 07.5
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Wykonanie normalne  Wykonanie Ex

Wykonanie  AUMATIC

S³upki przy³¹czeniowe (4 kolumny)

Przekrój przylàcza A, koùnierz F10

Wymiary napædów Auma

Podwójne wyù¹czniki TANDEM
Przekùadnia dla sygnalizacji po³o¿enia

Mechaniczny wskaênik po³o¿enia
Potencjometr 1x200 W

Elektroniczny transmiter poùozenia awiera potencjometr RWG (z ), 4 - 20 mA, 2-przewodowy

Elektroniczny transmiter poùozenia zawiera potencjometr RWG ( ), 4 - 20 mA, 3/4-przewodowy
Indukcyjny transmiter poùozenia IWG, 4 - 20 mA

AUMATIC - dla ciàg³ej kontroli (specyfikacja wykonañ wg. katalogu producenta)

Wykonania

(Dane w nawiasie dotycz¹  zaworu DN250)

1
3

0
 (

1
8

0
*)

2
7

2
 (

4
8

0
*)
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Napædy elektryczne ...AB5
Schiebel

EZE, EZF
 

Parametry techniczne

Oznaczenie w numerze typowym

Napiæcie zasilania

Czæstotliwoœæ
Pobór mocy

Sposób regulacji

Siùa znamionowa

Skok

Obudowa

Maksymalna temp. czynnika
Dopuszczalna temperatura otoczenia

Dopuszczalna wilgotnoúæ otoczenia

Waga

50 Hz
patrz tabela specyfikacji

3 - punktowe lub sygnaùem 4 - 20 mA

20 Nm  10 kN; 30 Nm  15 kN~ ~
wedùug skoku zaworu 16, 25, 40, 63 mm

wg stosowanej armatury

90 % (wykonanie tropikalne100 % z kondensacjà)

Specyfikacja napædów

16 kg

Typ

400 / 230 V; 230 V 400 / 230 V 400 / 230 V400 / 230 V; 230 V

IP 66 IP 65 IP 66 IP 65

-20 do 40 C -20 do 40 C-25 do 80 C -25 do 80 C

X AB5 X + XXX

Normalne

Funkcja
r

Ksztaùt do przy³¹cz. (gwint TR 16x4 LH, ko³nierz F07, gwint ko³nierz ) TR 20x4 LH,  F10 A

AXX
Wykonanie

Regulacyjna

ON - OFF

F

FF

ESM21

CMR

AB5
exAB5

rAB5
exrAB5

Elementy dodatkowe

Potencjometr 1x1000 W

Podwójny potencjometr

Nadajnik elektroniczny 4 - 20 mA

Regulator poùozenia ACTUMATIC R

10-60
Nm

10-30
Nm

12 kg 16 - 18 kg 16 kg

o oo o

EZE EZF
AB5 exAB5

EZG EZH
rAB5 exrAB5

AB5Szereg napædu

2,5
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úc
io

w
e 

ob
ro

ty

M
om

en
t w

yù
¹c

za
j¹

cy

5

7,5

10

15
20
30

40

2,5
5

7,5

10

15
20
30

40

M
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ka
 [ 

kW
 ]

EZG, EZH

Przeciwwybuchowe ex

400/230V 230V 400/230V 230V

AB5 rAB5 exAB5 exrAB5

400/230V400/230V

0,09
0,12

0,09

0,18

0,18
0,37
0,37

0,37

0,09
0,12

0,09

0,18

0,18
0,37
0,37

0,37

0,09
0,12

0,09

0,12

0,18
0,18
0,37

0,37

0,09
0,12

0,09

0,12

0,18
0,18
0,37

0,37

0,09
0,12

0,12

0,25

0,25
0,55
0,75

1,10

0,09
0,12

0,09

0,12

0,18
0,18
0,37

0,37
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Przekrój przy³¹czenia A

Wymiary napêdu ...AB5

Napêd ...AB5

Strzemiê do po³¹czenia

2
7

2
 (

4
1

2
)

11
0

 (
1

6
0

)

Wymiary w nawiasach dla zaworów RV 502 DN 150/XXX
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Napædy elektryczne ...AB8
Schiebel

Parametry techniczne

Oznaczenie w num. typowym zaworu

Napiêcie zasilania

Czêstotliwoœæ
Pobór mocy

Sposób regulacji

Si³a nominalna

Skok

Obudowa

Maksymalna temperatura medium
Dopuszczalna temperatura otoczenia

Dopuszczalna wilgotnoœæ otoczenia

Waga

50 Hz
patrz tabela specyfikacji

3 - punktowe lub sygnaùem 4 - 20 mA

60 Nm
16, 25, 40, 63,100 mm

wg stosowanej armatury

90 % (wykonanie tropikalne 100 % z kondensacjà)

Specyfikacja napêdów

Typ

400 / 230 V; 230 V

X AB8 X + XXX

Przeciwwybuchowe

Funkcja r

Ksztaùt do przy³¹cz. (ko³nierz F10, gwint ) 36x6

AB8

A

AXX
Wykoanie

regulacyjna

2,5

W
yj

œc
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ty
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5

7,5

10

15
20
30

40

F

FF

ESM21

CMR

rAB8

2,5
5

7,5

10

15
20
30

40

 M
oc

 s
iln

ik
a 

[ k
W

 ]

Wykonania

Potencjometr 1x1000 W

Podwójny potencjometr

Nadajnik elektroniczny 4 - 20 mA

Regulator poùo¿enia ACTUMATIC R

30-80
Nm

IP 66

o
-25 do 80 C

24 kg

EZK
rAB8

Szereg napêdu

EZK
EZL

IP 65

o
-20 do 40 C

20 kg

EZL
exrAB8

400 / 230 V; 230 V

Normalne

ex

rAB8

230V

0,12
0,12

0,18

0,37

0,37
0,75
1,10

1,10

400/230V

0,12
0,12

0,18

0,37

0,37
0,55
0,75

1,10

exrAB8

400/230V

0,12
0,12

0,18

0,18

0,37
0,37
0,75

1,10

-72-
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Przekrój przyù¹czenia A, ko³nierz F10

Wymiary napædu ...AB8

S³upki do po³¹czenia (4 kolumny)
(Dane w nawiasie dotycz¹ tylko zaworu DN250)

150 (200*)

1
3

0
 (

1
8

0
*)

2
7

2
 (

4
8

0
*)
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Napêdy pneumatyczne 
Foxboro

PFB
PFC
PFD

Parametry techniczne

Ciœnienie zasilania

Funkcja
Sterowanie

Si³a znamionowa
Skok

Obudowa

Max. temperatura czynnika
Dopuszczalna temp. otoczenia

Dopuszczalna wilgotnoœæ otoczenia

Waga

0,6 Mpa max

sygna³ pneumatyczny 20 - 100 kPa 

IP 54
wg stosowanej armatury

-40 do 80 C 

95 %

patrz tablica wymiarów

sygna³ pr¹dowy 0(4) - 20 mA

80 mm

wg tablicy si³ znamionowych

40 mm

Typ

Oznaczenie w numerze typowym

PO 1502

PFD

o

PB 502

PFB

prosta odwrotna

,  

-74-

PB 700

PFC

prosta odwrotna prosta odwrotna

20 i 40 mm

Elementy dodatkowe

Nastawnik elektropneumatyczny (analagowy)
typ SRI 990

Urz¹dzenie z wejœæiem elektrycznym 4 (0) do 20 mA 
i bezpoœrednim wyjœciem powietrza steruj¹cego do napêdu.

Nastawnik elektropneumatyczny (inteligentny)
typ SRD 991

 Nastawnik elektropneumatyczny(cyfrowy)
typ SRD 991 - D

Urz¹dzenie z wejœæiem elektrycznym 4 (0) do 20 mA 

i bezpoœrednim wyjœciem powietrza steruj¹cego do napêdu.
Nastawia siê za pomoc¹ klawiatury i diod.

 Warunki robocze

Napêdy pneumatyczne FOXBORO s¹ zdolne do pracy 
w ekstremalnych temperaturach otoczenia. Napêdy te maj¹ 
dobr¹ odpornoœæ na obci¹¿enia udarowe, oraz charakteryzuj¹ 
siê wysok¹ odpornoœci¹ na drgania. Przy eksploatacji 
osi¹gaj¹ ponad milion cykli bezawaryjnej pracy. Dostarczane 
s¹ w wykonaniu z funkcj¹ prost¹ lub odwrotn¹, ewentualnie 
z blokad¹ po³o¿enia przy braku zasilania.  Istnieje mo¿liwoœæ 
wyposa¿enie napêdy w kilka elementów dodatkowych

Prosta i odwrotna funkcja napêdu

Prosta funkcja to takie wykonanie napêdu, kiedy w przypadku 
braku powietrza steruj¹cego trzpieñ wchodzi do napêdu
( otwiera zawór).
Przy funkcji odwrotnej w razie braku powietrza steruj¹cego 
trzpieñ wychdzi z napêdu ( zamyka zawór).

Nastawia siê za pomoc¹ wy³¹czników i potencjometrów

Nastawia siê za pomoc¹ PC i specjalnego oprogramowania 
komunikacja HART, Fieldbus Foundation, PROFIBUS.

Pneumatyczny ustawnik pozycyjny typ SRP 981 Urz¹dzenie z wejœæiem pneumatycznym 0 - 100 kPa 
dla sterowania napêdów sygna³em pneumatycznym

Wy³¹cznki sygnalizacyjne typ SGE 985 Nastawne wy³¹cznik po³o¿en krañcowych

Stacja redukcyjna typ A 3420 Redukcja ciœnienia steruj¹cego do ¿¹danej wartoœæ

Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny typ SRI 986 Ustawnik analogowym z wejœciem 4(0) - 20 mA

Urz¹dzenie z wejœæiem elektrycznym 4 (0) do 20 mA 
i bezpoœrednim wyjœciem powietrza steruj¹cego do napêdu.
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Wymiary i wagi napêdów pneumatycznych Foxboro

Typ
H J T ECA B

[mm] [mm] [mm] [mm][mm][mm] [mm]
DSG

[mm][mm]

Napêd Rêczne ko³o
Waga [kg]

Napêd z kó³kiem rêcznym

14082 20 745460 40

Schemat zestawienia kompletnego numeru typowego Foxboro

Typ napêdu

Zakres sprê¿yn [bar]

Rêczne ko³o

Funkcja

PX XXXX 

PB 502

1,5  -2,7

PO 1502

2,0 - 4,8

2,0 - 3,5

Odwrotna

bez ko³a

Prosta

1)ciê¿kie ko³o 

VC

FY

FS

Z

O

A

H

BKolor

B

A

40

20Skok [mm]

XXXXX 

bia³y

X

80

C
D

60

PB 700

1,8 - 2,7
1,5 - 3,8

JC
VI

14082 20 875550 40
PB 700

105
405

65 16 870545 20
M16x1.5 350 40 58

PB 502 352 M10x1 250 29 38

160150 --- ---750 80PB 1502 550 M20x1.5 --- 148 ---

Uwaga: brakujàce dane podaje producent wg konkretnych aplikacji 

DN

50, 65

150

Typ napêdu Funkcja

zamykaj¹ca NC
otwieraj¹ca NO
zamykaj¹ca NC

otwieraj¹ca NO
zamykaj¹ca NC

otwieraj¹ca NO

Ciœnienie zasilania

min. [bar]

Skok napêdu

 [mm]

40

60

80

40
60

80

1,5 - 3,8

1,5 - 3,8

2 - 3,5

 Zakres sprê¿yn
[bar]

1,5 - 3,8

1,5 - 3,8

2 - 3,5

2,26 - 3,8

2,3 - 3,5

Nastawa
sprê¿yn [bar]

1,5 - 2,93

1,5 - 3,03

2 - 3,18

5,3

5

5,3

5,3

5

80,100,
125

2,36 - 3,8 5,3

1) dla napêdów PB 502 i PB 700

PB 700 BVIxZB
PB 700 BVIxAB
PB 700 BVIxZC

PB 700 BVIxAC

PO 1502 BFSOZD
PO 1502 BFSOAD
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Wymiary napêdów pneumatycznych Foxboro

PB 502, PB 700

PO 1502
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Notatki:

Maksymalne nadciœnienie robocze w  zale¿noœci wykonania mat. i temp.   [MPa]

Materia³ PN temperatura [ C ]o

Stal wêglowa

1.7357

1.0619

Stal stopowa
160

25

100

40

13.6

8.53

2.54

1.63

5.37

4.07

100 150 200 250 300 350 400 450 500 550

12.7

7.92

2.48

1.58

4.99

3.96

11.4

7.11

2.33

1.49

4.48

3.74

10.4

6.50

2.23

1.43

4.09

3.57

9.40

5.89

2.08

1.33

3.71

3.33

8.80

5.48

1.93

1.23

3.45

3.09

8.40

5.28

1.80

1.15

3.33

2.89

---

---

1.67

---

1.07

2.67

---

---

1.39

---

0.89

2.23

---

---

0.55

---

0.35

0.88

16

63
40

25

3.41

2.13

1.36

3.17

1.98

1.27

2.84

1.78

1.14

2.60

1.62

1.04

2.35

1.47

0.94

2.19

1.37

0.88

2.11

1.32

0.84 ---

---

---
---

---

---
---

---

---

16

100
160

10.17

6.41

16.3
9.90

6.24

15.8
9.34

5.88

14.9
8.93

5.63

14.3
8.32

5.24

13.3
7.71

4.86

12.3
7.22

4.55

11.5
6.67

4.20

10.7
5.57

3.51

8.90
2.21

1.39

3.50

63



®

-78-

Napæd elektryczny Modact MO
ZPA Peèky

Parametry techniczne

Napiæcie zasilania

Czæstotliwoœæ
Pobór mocy

Sterownie

Moment obrotowy

Prædkoœæ przestawienia

Obudowa

Maksymalna temperatura medium
Dopuszczalna temperatura otoczenia
Dopuszczalna wilgotnoúæ otoczenia

Waga

3 x 230 V / 400 V (3 x 220 V / 380 V)

50 Hz
patrz tabela specyfikacji

3 - punktowe

320 do 630 Nm

patrz tabela specyfikacji

IP 55

Wg stosowanej armatury
-25 do 55 C

5 - 100 % z kondensacjà

do 128 kg

Wiring diagram of actuator Modact MO
Wykonanie - z listwà zaciskowà
Nadajnik po³o¿enia: potencjometryczny 2x100Ù lub bez nadajnika

Nadajnik poùoýenia: pojemnoœciowy CPT 1 1/A 4 - 20 mA

Sq1 (MO) Wyùàcznik momentowy dla kier. "otwiera"
SQ2 (MZ) Wyùàcznik momentowy dla kier. "zamyka"
SQ3 (PO) Wyùàcznik poùoýeniowy dla kier.  "otwiera"
SQ5 (PZ) Wyùàcznik poùoýeniowy dla kier. "zamyka"
SQ4 (SO) Wyùàcznik sygnalizacyj. dla kier. "otwiera"
SQ6 (SZ) Wyùàcznik sygnalizacyj. Dla kier. “zamyka"
EH Segmenty grzewcze 2 x TR 551 10k/A
CPT1 Nadajnik poùoý. pojem.  CPT1/A 4 - 20 mA
B Migacz
BQ1, BQ2 Nadajnik poùoýenia 2 x 100 W
SA1 Przeùàcznik sterow. "miejscowe - zdalne"
SA2 Przeùàcznik "otwiera - zamyka"

Typ Modact MO

o

52 034

Silnik elektr. Skrzynka sterownicza Sterowanie
miejscowe

wejúcia
Pod³¹czenie silnika elektr.
dla napiæcia 3 x 380 V

Napæd przeznaczony do
wspó³pracy z zaworami
G 92...
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Specification of actuator Modact MO
Podst. wyposaýenie: 2 wyù¹czniki poo¿enia PO, PZ

2  MO, MZwyùàczniki momentowe

1 Silnik (wykonanie z hamulcem - na ýyczenie)

2 elementy grzewcze

Podstawowe parametry techniczne:

Typ
Moment [Nm]

Moc
[W]

Obroty
1/min

Wyù¹czaj¹cy Rozruchowy In 
(380V) [A]

Obudowa
odlew

Obudowa
z aluminium

Iz
In

Podstaw. uzupeùn.

Silnik Waga[ kg ]Prædkoœæ
przestawienia

[1/min]

Skok
[obroty]

Nr typowy

XX6X

XX7X

XX1X

XX2X

MO 63/110-16
MO 63/110-25

MO 63/110-40
320-630 1100 2-240

MO 63/110-63

MO 63/110-100

MO 63/110-125

Miejscowe sterowanie,  (na 2 miejscu specyfikacji   2x100W)wskaênik po³o¿enia i nadajnik po³o¿enia  - inf. dot. nadajnik opornikowego

Miejscowy wskaênik poùoýenia i sterowanie przez miejscow¹ jednostkæ kontroln¹ 
Miejscowy wskaênik poùoýenia i nieblokowany prze³¹cznik

X5XX

X6XX

XXX0

XXX4

XXX1

XXX5

XXX2

XXX6

XXX3

XX...X

Bez sygnalizacji, nadajnika poùo¿enia i migacza

Migacz

Sygnalizacja, nadajnik poùoýenia, migacz

Nadajnik poùo¿enia

Nadajnik poùo¿enia, migacz

Wyù¹czniki po³o¿enia

Wyùaczniki poùozenia i migacz

Wyùaczniki po³ozenia i nadajnik po³o¿enia

Momenty wyù¹czaj¹ce, czasy przestawienia i inne dane techniczne zosta³y wyspecyfikowane wraz z numerami 
opcji w tabeli na górze strony. To miejsce jest przeznaczone na wpisanie specyfikacji wymaganego napêdu.

Napêdy z listw¹ zaciskow¹ s¹ dostarczane z prze³¹cznikiem sterowania miejscowego który zastêpuje jednostkê sterowani
miejscowego oraz nieblokowany prze³¹cznik. Sà dostarczane jako wykonania :  x4xx; x6xx; xExx

Úrenica napêdu Modact MO

16 1,1 680 3,2 3,0 112 81
25 1,5 935 4,0 4,4 110 79

40 2,2 950 5,4 4,5 120 88

63 3,0 1420 6,7 5,2 116 84

100 4,0 1440 8,7 6,5 128 96

125 5,5 2910 11,1 7,5 129 97

52 034

XX3X

XX4X

Po³¹czenie - wyjœcie typ C

Bez sterowania miejscowego i a poùo¿eniawskaênik  
Miejscowy wskaênik poùo¿enia

XBXXX1XX

X2XX

Wykonania, podù¹czenie elektryczne:

przez listwæ zaciskowà
ze zùàczkà KBSN

7XXX

HXXX
Wykonanie tropikalne T 22, wyjúcie typu C

przez listwæ zaciskow¹

ze zù¹czk¹ KBSN
2XXX

CXXX
Wykonanie normalne N 22, wyjúcie typu C

Sterowanie miejscowe przez miejscow¹ jednostkæ kontroln¹
Sterowanie miejscowe przez nieblokowany przeù¹cznik

XDXXX3XX

XEXXX4XX

XXX7Sygnalizacja, nadajnik poùoýenia, migacz

4)

4)

4)

4)

4)

Úrednice w nawiasach dla wersji z hamulcem silnika 

P16 wejúcie przewodu do silnika
1.5 kW, 935 1/min. a 2.2 kW, 1430 1/min.

Listwa zaciskowa z wejúciem przewodu
do silnika do 2.2 kW - 1430 1/min.

P 13 wejúcie przewodu do
silnika do 0.37 kW

P 16 wlot przewodu do 
silnika do 1.5 kW
1410 1/min.

Listwa zaciskowa z przelotem P21 dla
silnika do 2.2 kW - 950 1/min. 4 kW,
5.5 kW I 7.5 kW

Wskaênik
po³o¿enia

Nieblokowany przeù¹cznik

lub jednostka sterowania
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Napæd elektryczny
SAR 16.1 Auma

Parametry techniczne

Napiæcie zasilania
Czæstotliwoœæ

Pobór mocy

Sposób regulacji

Moment znamionowy

Prêdkoœæ przestawienia

Obudowa

Maksymalna temperatura medium
Dopuszczalna temperatura otoczenia

Dopuszczalna wilgotnoúæ otoczenia

Waga

400 V

50 Hz
patrz tabela specyfikacji

3 - punktowe lub sygnaùem 4 - 20 mA

500 - 1000 Nm 

patrz tabela specyfikacji

wg stosowanej armatury

100 % 

Specyfikacja napædu Auma

Typ SAR 16.1

IP 67

Typ

SA XX.X

RegulacyjnaFunkcja R
Szereg napædu 16.116.1

X
SA

75 - 86 kg

4
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11

16
22
32

45

SAR 16.1
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 ]

500-1000
Nm

Przyù¹cze C - ko³nierz F16

o
-25 do 60 C 

0,75
0,75

1,50

1,50

3,00
3,00
5,50

5,50

SAR 16.1

AUMA MATIC - dla ciàgùej kontroli (specyfikacja wykonañ wg. katalogu producenta)

Podwójne wyù¹czniki TANDEM
Przekùadnia dla sygnalizacji po³o¿enia

Mechaniczny wskaênik po³o¿enia
Potencjometr 1x200 W

Elektroniczny transmiter poùozenia awiera potencjometr RWG (z ), 4 - 20 mA, 2-przewodowy

Elektroniczny transmiter poùozenia zawiera potencjometr RWG ( ), 4 - 20 mA, 3/4-przewodowy
Indukcyjny transmiter poùozenia IWG, 4 - 20 mA

AUMATIC - dla ciàg³ej kontroli (specyfikacja wykonañ wg. katalogu producenta)

Wykonania

Napæd przeznaczony do
wspó³pracy z zaworami
G 93...
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Wymiary napædu Auma

Przy³¹cze C

Wykonanie normalne Wykonanie z AUMATIC

Wykonanie z AUMA MATIC
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Napæd elektryczny Modact MON
i Modact MON Control
ZPA Peèky

Parametry techniczne

Wymiary napædu MON

Napiæcie zasilania

Czæstotliwoœæ
Pobór mocy

Sposób 

Moment znamionowy

Prêdkoœæ przestawienia

Obudowa

Maksymalna temperatura medium
Dopuszczalna temperatura otoczenia

Re¿im pracy

3x 230/400 V

50 Hz
patrz tabela specyfikacji
3 - punktowe lub ciàg³e

320 - 630 Nm

patrz tabela specyfikacji

wg stosowanej armatury

Typ 52 034 MON Control52 034 MON

IP 55

Waga

S2 wg ÈSN EN 60 034-1

100 kg

RYSUNEK WYMIAROWY NAPÊDU MODACT MON

52 034 WYKONANIE Z LISTW¥ ZACISKOW¥

RYSUNEK WYMIAROWY NAPÊDU MODACT MON

52 034 WYKONANIE Z KONEKTOREM

wg ÈSN 33 2000-3, klasa
Aa7, AB7, AC1, AD5, AE5, AF2, AG2, AH2, Ak2, AL2, AM2, AN2, AP3, BA4, BC3   

Sterowanie miejscowe

Zewnêtrzna listwa
zabezpieczaj¹ca

dla silników z wys. osi 71,80,90-M25x1,5
O9-16mm

1x D³awik

Zaœlepione przepusty kablowe

d³awik OM32x1,5 13-20mm
dla silników z wys. osi 100,112,132

1x d³awik
O13-18mm

1x d³awik
O6-12mm

2x d³awik
O10-14mm

Sterowanie miejscowe
Zewnêtrzna listwa
zabezpieczaj¹cadla silników z wys. osi 71,80,90-M25x1,5

O9-16mm

1x D³awik

Zaœlepione przepusty kablowe

d³awik OM32x1,5 13-20mm

dla silników z wys. osi 100,112,132
1x d³awik
M20x1,5
O10-14mm

1x P16

1x d³awik

M25x1,5
O13-18mm

Napæd przeznaczony do
wspó³pracy z zaworami
G 93...
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RYSUNEK WYMIAROWY NAPÊDU MODACT MON CONTROL

52 034

Przy³¹cze C

Bez sygnalizacji, nadajnika poùoýenia i migacza

Nadajnik po³o¿enia

Wy³aczniki sygnalizacyjne

Wy³aczniki sygnalizacyjne i nadajnik po³o¿enia

Migacz

2

1

3

5

4

6

7

Sygnalizacja, nadajnik po³o¿enia, migacz

Nadajnik po³o¿enia i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne i migacz
Wy³aczniki sygnalizacyjne, nadajnik po³o¿enia, migacz

0

T
yl

ko
 d

la
 n

a
p

ê
d

ó
w

 
M

o
d

a
ct

 M
O

N

Specyfikacja napædu Modact MON

Oznaczenie
typu

52 034

X X X X X

MON630/900-16

Moment

Wy³¹czaj¹cy Rozruchowy

(Nm) (Nm)

P
rê

d
ko

œæ
 

p
rz

e
st

a
w

ie
n

ia

S
ko

k Silnik

Moc Obroty
In

(400V) I / Iz n

(1/min.) (obroty) (kW) (1/min.) (A) (-)

MON630/835-20

MON630/945-35

900

835

945

1000MON630/1000-63

16

20

35

63

320÷630

1,50

1,50

2,20

4,00

705

925

1420

1440

3,90

3,90

4,70

8,20

3,7

4,2

5,5

6,5

7

H

Przez listwê zaciskow¹

Przez konektor
Po³¹czenia Wyjœcie typu C

Sterowanie miejscowe, wskaŸnik po³o¿enia

Sterowanie miejscowe dla Modact MON Control

Sterowanie miejsc. i  wskaŸnik po³o¿.dla Modact MON Control

Sterowanie miejscowe, wskaŸnik po³o¿enia

7

6

8

Bez sterowania miejscowego, bez wskaŸnika po³o¿enia

Sterowanie miejscowe

Sterowanie miejscowe dla Modact MON Control

Z nadajnikem
pojemnoœciowym

CPT 1/A
E

B

H

1

0

2

XX XXX

3

kontynuacja tabeli na nastêpnej stronie

Bez sterowania miejscowego, bez wskaŸnika po³o¿enia

WskaŸnik po³o¿enia

Sterowanie miejscoweNadajnik opornikowy lub
wykonanie bez nadajnika 

2

1

4

2÷240

Zaœlepione przepusty kablowe

M32x1,5 O13-20mm

dla silników z wys. osi 71,80,90-M25x1,5
O9-16mm

1x D³awik

Sterowanie miejscowe
Zewnêtrzna listwa
zabezpieczaj¹ca
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X X X X X

Nadajnik po³o¿enia
Wy³aczniki sygnalizacyjne i nadajnik po³o¿enia

Nadajnik po³o¿enia i migacz
Kompletne wyposa¿enie 

Sygnalizacja, nadajnik po³o¿enia, migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne, nadajnik po³o¿enia, migacz
C

B

D

A

Bez pozycjonera

G

F

H

EBez sygnalizacji, nadajnika poùoýenia i migacza

Nadajnik po³o¿enia

Wy³aczniki sygnalizacyjne

Wy³aczniki sygnalizacyjne i nadajnik po³o¿enia

Migacz

Nadajnik po³o¿enia i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne, nadajnik po³o¿enia, migacz
K

J

L

I

Bez pozycjonera
i hamulca BAM

O

N

P

MBez sygnalizacji, nadajnika poùoýenia i migacza

Nadajnik po³o¿enia

Wy³aczniki sygnalizacyjne

Wy³aczniki sygnalizacyjne i nadajnik po³o¿enia

Migacz

Nadajnik po³o¿enia i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne i migacz

Wy³aczniki sygnalizacyjne, nadajnik po³o¿enia, migacz

T

S

U

RT
yl

ko
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 n

a
p

ê
d

u
 M

o
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a
ct

 M
O

N
 C

o
n

tr
o

l

kontynuacja tabeli z poprzeniej strony, dotyczy napêdu Modact MOP

N

XX XXX

Litera znakujaca dla wszystkich typów napêdów
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Notatki:
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Notatki:
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Dystrybutor

LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specifikacjach bez uprzedniego ostrze¿enia.

LDM, spol. s r.o.
Litomyšlská 1378
560 02 Èeská Tøebová
Republika Czeska

tel.: +420 465 502 511
fax: +420 465 533 101
E-mail: sale@ldm.cz
http://www.ldmvalves.com

LDM, spol. s r.o.
Biuro Praha
Podolská 50
147 01 Praha 4
Republika Czeska

tel.: +420 241 087 360
fax: +420 241 087 192

LDM, spol. s r.o.
Biuro Ústí nad Labem
Mezní 4
400 11 Ústí nad Labem
Republika Czeska

tel.: +420 475 650 260
fax: +420 475 650 263

LDM servis, spol. s r.o.
Litomyšlská 1378
560 02 Èeská Tøebová
Republika Czeska

tel.: +420 465 502 411-3
fax: +420 465 531 010
E-mail: servis@ldm.cz

LDM Polska Sp. z o.o.
ul. Modelarska 12
40-142 Katowice
Polska

tel.: +48 32 730 56 33
fax: +48 32 730 52 33
mobile: +48 601 354 999

91 736 611
E-mail: 
ldmpolska@ldm.cz
http://www.ldmpolska.pl

mobile: +48 6

LDM Bratislava s.r.o.
Mierová 151
821 05 Bratislava
S³owacja

tel.: +421 2 43415027-8
fax: +421 2 43415029
E-mail: ldm@ldm.sk
http://www.ldm.sk

LDM - Bulgaria - OOD
z. k. Mladost 1
bl. 42, floor 12, app. 57
1784 Sofia
Bu³garia

tel.: +359 2 9746311
fax: +359 2 9746311
GSM: +359 88 925766
E-mail: ldm.bg@ldmvalves.com

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
D-51789 Lindlar
Niemcy

tel.: +49 2266 440333
fax: +49 2266 440372
mobile: +49 177 2960469
E-mail: ldmarmaturen@ldmvalves.com
http://www.ldmvalves.com

OOO “LDM Promarmatura”
Moskovskaya st., h21
141400 Khimki
Moscow Region
Rosja

tel.: +7 495 7772238
fax: +7 495 7772238
E-mail: inforus@ldmvalves.com

TOO “LDM”
Lobody 46/2
Office no. 4
100008 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 721 2566936
fax: +7 721 2566936
E-mail: sale@ldm.kz
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