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Regulator ciśnienia wyjściowego

Regulator upustowy

Zawór regulacyjny

Zawór awaryjny

Zawór odcinający

Filtr

Dwudrogowy

D .wudrog  ciśnieniowo odciążony

Trójdrogowy
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Żeliwo sferoidalne
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Stal stopowa

Austenityczna stal nierdzewna
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O-pier EPDMścień

DRSpack (PTFE)®

Grafit rozprężony

Mieszek

Mieszek z dławnicą zabezp. PTFE

Mieszek z dławnicą zabezp. Grafit
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Metal - PTFE
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Liniowa

Stałoprocentowa

LDMspline®

Paraboliczna
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R
od

za
j

st
er

ow
an

ia

Kółko ręczne

Napęd elektromechaniczny

Napęd elektrohydrauliczny

Napęd pneumatyczny

Metal Metal-
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Zakres wartości Cv
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HISTORI ŁCZESNO FIRMY LDMA ORAZ WSPÓ ŚĆ

Historia produkcji armatury w Ceskiej Trebovej jest
jednak datowana na 1909 rok, kiedy Josef Jindra
założył firmę pod swoim nazwiskiem. W roku 1919
powstaje wraz ze wspólnikiem Václavem Šreflem
nowa firma pod nazwą Šrefl i Jindra, później
zarejestrowana jako Jindra i Šrefl. Ówczesny
asortyment obejmował szeroką paletę drobnych
zaworków z mosiądzu, poprzez zawory do gazu
aż do armatur do pary ze stali a także zaworów
bezpieczeństwa do pary. Końcem roku 1929
wspólnicy rozchodzą się i każdy z nich zakłada
odrębną firmę w Ceskiej Trebovej. Aktualnie stary
zakład produkcyjny Sreflova tworzy część hal
produkcyjnych LDM.

Firma LDM spol. s.r.o. została założona przez
trzech wspólników, byłych pracowników firmy
Sigma Česká Třebová w połowie 1991 roku. Od
początków działalności, aktualnie oraz w przysz
łości jest ukierunkowana na produkcję armatury
przemysłowej.

-

Aktualnie LDM jest firmą mocno zorientowaną na eksport, zatrudniającą ponad 220 pracowników, a z produktami LDM można
się spotkać praktycznie na całym świecie na instalacjach w przemyśle, energetyce, ciepłownictwie. Program produkcyjny obej
muje zawory regulacyjne, odcinające oraz bezpieczeństwa w klasach ciśnienia od PN 6 do P 400 i w średnicach od DN 10 do
DN 600. Właśnie tak szeroki zakres oferty jest powodem dla którego można spotkać produkty LDM w różnorodnych instalacjach
przemysłowych, gdzie niezbędna jest regulacja przepływu, ciśnienia lub temperatury.

-
N

W roku 1948 obie firmy zostały upaństwowione a z czasem zmieniły nazwę, aż w roku 1975 zostały włączone do światowej sławy
czechosłowackiego koncernu Sigma Lutin. Po tak zwanej aksamitnej rewolucji w 1990 roku koncern Sigma ponownie został
podzielony na mniejsze zakłady z których pierwotnie powstał, a które następnie zostały sprywatyzowane lub restrukturyzowane.

Firma ma także przedstawicielstwa w Słowacji, Polsce, Bułgarii, Niemczech, Rosji i Kazachstanie, oprócz tego jest także
reprezentowana w innych krajach przez firmy partnerskie.

Także Sigma Ceska Trebova przeszła prywatyzację i stała się spółką akcyjną nie mniej jednak w 1995 ogłosiła upadłość. Firma
LDM wykupuje ją stając się jednocześnie kontynuatorem już ponad stuletniej tradycji produkcji armatury w Ceskiej Trebovej.

Katalog produktów firmy Jindra i Srefl z lat 20

Przegląd części aktualnego asortymentu produkcji LDM

Potęga umysłu!



W firmie sa także wdrożone Systemy jakości i bezpieczeństwa wg norm: ISO9001; ISO14001 i OHSAS 18001, co dla klienta jest
gwarancją wysokiej jakości we wszystkich procesach w firmie.

Dynamiczna firma która umożliwia wszystkim pracownikom rozwój, samorealizację i prestiż społeczny
Światowej sławy producent ukierunkowany na rozwój, produkcję, sprzedaż i serwis armatury przemysłowej

Jak wynika z wcześniejszego opisu, firma LDM dostojnie nawiązuje do długoletnich tradycji produkcji armatury przemysłowych
w Ceskiej Trebovej i jest jej godnym następcą. Przyszłość firmy wciąż spoczywa w realizacji wizji które zostały określone w 1995
roku:

Firma z uznaniem społecznym, a jej nazwa i symbol ma być kojarzona z wysoką wartością użytkową, jakością i niezawodnością
Pomyślna realizacja wizji opiera się na trzech głównych filarach. Pierwszym filarem są klienci i ich potrzeby, na których
zadowolenie jest skierowany wysiłek całej firmy. Drugim filarem LDM to firma, która opiera się na własnym rozwoju, więc cykl
rozwoju, projektowania, produkcji, sprzedaży i serwisu jest zamknięty. Ostatnim, ale równie ważnym filarem LDM są pracownicy,
którzy są w stanie elastycznie reagować na zmieniające się warunki rynkowe i są w stanie aktywnie kształtować przyszłość
społeczeństwa.
Potwierdzeniem słuszności drogi, którą LDM wybrał w 1991 roku są nie tylko liczne nagrody z międzynarodowych wystaw
w ostatnich latach, ale także serie zaworów produkowane przez nas dla innych producentów pod ich marką.

Tereny LDM dzisiaj

Potęga umysłu!



102 i 103 (RV 10x)
DN 15 do 50  PN 16, 15 0,6 do 40, t = 0 C, zakres Kvs: m /hmax

o 3

Charakterystyki przepływu zaworów

R - charakterystyka stałoprocentowa
L - charakterystyka liniowa

Kv/Kv

H/H0

L

R

1

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 100

100

Nieszczelność w gnieździe

< 0, % Kvs w kana A-AB1 le

Dławnica - O-pierścień EPDM

0 do 150 C,
żywotność w ższa niż 400 000 cykli

o

y

Szereg konstrukcyjny

zprzyłączenie - kołnier owe z grubą

RV 102
materiał korpusu brąz 42 3135
przyłączenie - gwint wewnętrzny

RV 103
materiał korpusu żeliwo szare
EN-JL1040

listwą uszczelniającą

RV 102 RV 103

Przyłączenie dla napędów
Siemens, Johnson Controls, Honeywell,

Belimo, Ekorex+, ZPA Nová Paka, Regada

Potęga umysłu!



RV 102

RV 102

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:

RV 103

RV 103
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Dwudrogowy, rewersyjny,
przyłączenie: gwint wewnętrzny,

materiał korpusu - brąz

Trójdrogowy,
przyłączenie: gwint wewnętrzny,

materiał korpusu - brąz

Dwudrogowy, rewersyjny,
przyłączenie: kołnierzowe,

materiał korpusu - żeliwo szare

Trójdrogowy,
przyłączenie: kołnierzowe,

materiał korpusu - żeliwo szare

Siemens, Johnson Controls, Honeywell,
, RegadaBelimo, ZPA Nová Paka, Ekorex+

Siemens, Johnson Controls, Honeywell,
, RegadaBelimo, ZPA Nová Paka, Ekorex+

Siemens, Johnson Controls, Honeywell,
, RegadaBelimo, ZPA Nová Paka, Ekorex+

Siemens, Johnson Controls, Honeywell,
, RegadaBelimo, ZPA Nová Paka, Ekorex+

Potęga umysłu!



102 i 103 (RD 10x)

Zakresy nastaw sprężyn

0,2 do 0,65 MPa

0,025 do 0,1 MPa
0,08 do 0,3 MPa

Zakresy nastaw ciśnienia redukowanego

0,3 do 1,0 MPa

Wykonanie

regulator różnicy ciśnień

regulator ciśnienia wyjściowego

RD 10x D

RD 10x V

Szereg konstrukcyjny

RD 102 RD 103

RD 103

przyłączenie - kołnierzowe

RD 102
materiał korpusu brąz 42 3135
przyłączenie - gwint wewnętrzny

materiał korpusu żeliwo szare
EN-JL1040

Charakterystyka przepływu zaworu

L - charakterystyka liniowa

Kv/Kv

H/H0

L

1

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 100

100

Grzyb ciśnieniowo odciążony
z miękkim uszczelnieniem
(Szczelny w stanie zamkniętym)

DN 15 do 50, PN 16, 14 2 do 20t = 0 C, zakres Kvs: m /hmax
o 3

Potęga umysłu!



Potęga umysłu!

RD 102 V

RD 102 D

RD 103 V
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RD 103 D

Regulator ciśnienia wyjściowego
bezpośredniego działania,

przyłączenie: gwint wewnętrzny
materiał korpusu - brąz

Regulator óżnicy ciśnień
bezpośredniego działania,

przyłączenie: gwint wewnętrzny
materiał korpusu - brąz

r

Regulator ciśnienia wyjściowego
bezpośredniego działania,
przyłączenie: kołnierzowe

materiał korpusu - żeliwo szare

Regulator óżnicy ciśnień
bezpośredniego działania,
przyłączenie: kołnierzowe

materiał korpusu - żeliwo szare

r

Sterowany czynnikiem przep ywaj cymł ą

St rowany czynnikiem przepływającyme

Sterowany czynnikiem przep ywaj cymł ą

St rowany czynnikiem przepływającyme

0 0,8 1,6 2,4 3,2 4 4,8 5,6 6,4 7,2 8 8,8 9,6 10,4 11,2 12 12,8 13,6 14,4 15,2 16 16,8
1

1,2

1,4

1,6

1,8
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2,2

2,4

2,6

DN 15

DN 20
DN 25

DN 32

DN 40 DN 50

Przepływ Q [ m /h ]3
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Wykresy zależności przepływu przez zawór redukcyjny od spadku ciśnienia wyjściowego

Zawory DN 15 do 50 wyposażone w sprężynę o zakresie 0,08 do 0,3 MPa.

RD 102 V12 16/140-xx, ciśnienie wejściowe 5,5 bar, nastawione ciśnienie wyjściowe 2,5 bar, m dium wodae

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:



DN 15 do 150, PN 6, 16 i 25, 15 zakres 0,63 do 360t = 0 C, Kvs: m /hmax
o 3

113 (RV 113)

Potęga umysłu!

Materia  korpusuł

Żeliwo sferoidalne EN-JS1025
Żeliwo szare EN-JL1040

Uszczelnienie EPDM w gnie dzieź

szczelno w obu kierunkachść
<nieszczelno 0,0005 % Kvsść

W a ciwo ci przep ywuł ś ś ł

Stworzony poprzez testy hydraulicznego
modelowania kszta t kana ów korpusu zapewnia

wysokie warto ci Kvs przy ma ych skokach zaworu
ł ł

ś ł

dwudrogowy trójdrogo yw

Wykonanie

Charakterystyka przep ywuł

L - charakterystyka liniowa
S - charakterystyka LDMspline

Kv/Kv

H/H0

L
S

1

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 100

100

®w kanale A - AB ... LDMspline
w kanale A - B ... liniowa

®

Jednolite przy cze si ownikówłą łnie

Wszystkie stosowane si owniki
(Siemens, Belimo, Ekorex+, LDM, Regada)
posiadaj takie same ko cówki monta owe.

Pozwala atw wymian lub zamian nap dów.

ł

ą ń ż
na ł ą ę ę ę

D awnica EPDMł

Specjalna konstrukcja d awnicy EPDM
zapewnia wysok szczelno i d ug jej

ywotno bez konieczno ci serwisu.

ł
ą ść ł ą

ż ść ś

temperatura pracy 2 do +15
ywotno powy ej 500 000 cykli

0 Co

ż ść ż



Potęga umysłu!

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:

Dwudrogowy, rewersyjny,
ko nierzowy z grub

listw uszczelniaj c ,
materia korpusu - eliwo szare,

ł ą
ą ą ą

ł ż
żeliwo sferoidalne

Siemens, Belimo, Ekorex+, LDM, Regada

RV 113 M

RV 113 S

Tr ,ójdrogowy, rewersyjny
ko nierzowy z grub

listw uszczelniaj c ,
materia korpusu - eliwo szare,

ł ą
ą ą ą

ł ż
żeliwo sferoidalne

Siemens, Belimo, Ekorex+, LDM, Regada
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RV 113 R

RV 113 L



DN 15 40 PN 16, 15 0,16 25do , t = 0 C, zakres Kvs: do m /hmax
o 3

COMAR line (RV 111)

Potęga umysłu!

Dławnica - O-pierścień EPDM

2 do 1 0 C,
żywotność wyższa niż 1 000 000 cykli

5 o

Przyłączenie

Wykonanie
łnierzowe PN 16ko

Wykonanie
gwintowane

Wykonanie
do wspawania

Materiał korpusu
Żeliwo szare EN-JL 1030

Grzyb z miękkim uszczelnieniem
Nieszczelność w gnieździe

< 0.00 % Kvs05

Dwudrogowe T ór  jdrogowe

Wykonanie

Charakterystyki przepływu zaworów

S - charakterystyka LDMspline
L - charakterystyka liniowa

®

Kv/Kv

H/H0

L
S

1

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 100

100

Spadki ciśnień

DN
15

25
20

32
40

�p    [kPa]
400

200
350

110
60

max

Sterowanie

napędami elektromechanicznymi
Proste rozwiązanie konstrukcyjne
- wystarczy tylko nałożyć napęd na zawór

i zablokować go za pomocą dokręcania

pokrętłem
RV 111 R RV 111 S



Potęga umysłu!

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:
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Dwudrogowy, rewersyjny,
przyłączenie: gwintowane

Trójdrogowy, rewersyjny,
przyłączenie: gwintowane

Dwudrogowy, rewersyjny,
przyłączenie: łnierzoweko

PN 16 z grubą listwą
uszczelniającą

Trójdrogowy, rewersyjny,
przyłączenie: łnierzoweko

PN 16 z grubą listwą
uszczelniającą

Dwudrogowy, rewersyjny,
przyłączenie: do wspawania

Trójdrogowy, rewersyjny,
przyłączenie: do wspawania

LDM  Siemens,, Sauter,
pokrętło

LDM  Siemens,, Sauter,
pokrętło

LDM  Siemens,, Sauter,
pokrętło

LDM  Siemens,, Sauter,
pokrętło

LDM  Siemens,, Sauter,
pokrętło

LDM  Siemens,, Sauter,
pokrętło

RV 111 R 2../T

RV 111 S 2../T

RV 111 R 2../W

RV 111 S 2../W

RV 111 R 2../F

RV 111 S 2../F

RV 111 R 3../T

RV 111 S 3../T

RV 111 R 3../W

RV 111 S 3../W

RV 111 R 3../F

RV 111 S 3../F



DN 15 do 50 PN 25, 15 0,16 40, t = 0 C, zakres Kvs: do m /hmax
o 3

BEE line (RV 122)

Potęga umysłu!

Charakterystyki przepływu zaworów

S - charakterystyka LDMspline

Kv/Kv

H/H0

S

1

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 100

100

®

Dławnica - O-pierścień EPDM

2 do 150 C,
żywotność wyższa niż 1 000 000 cykli

o

Przyłączenie

Wykonanie
kołnierzowe PN 25

Wykonanie
gwintowane

Wykonanie
do wspawania

Wykonanie funkcji regulacyjnej

Zawór regulacyjny Zawór regulacyjny
z ogranicznikiem

Ogranicznik przepływu może być
wykorzystany również jako

niezależny element odcinający

Materiał korpusu

Grzyb ciśnieniowo odciążony
z miękkim uszczelnieniem (EPDM)

Żeliwo sferoidalne EN-JS1030

Nieszczelność w gnieździe

< 0.00 % Kvs05

Montaż napędu

Bezzłączkowe rozwiązanie konstrukcyjne
- wystarczy tylko nałożyć napęd na zawór

i zablokować go za pomocą dokręcenia
nakrętki nasadowej złącznej
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RV 122/T

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:

RV 122P/W

RV 122/F

RV 122/W
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RV 122P/F

RV 122P/T

D , śnieniowo
odciążony, prosty,

przyłączenie: gwintowane

wudrogowy  ci

D , śnieniowo
odciążony, prosty,

przyłączenie:

wudrogowy  ci

do wspawania

D , śnieniowo
odciążony, prosty,

przyłączenie: łnierzowe PN 25
z grubą listwą uszczelniającą

wudrogowy ci

ko

D , śnieniowo
odciążony, prosty,

przyłączenie: gwintowane

wudrogowy  ci

D , śnieniowo
odciążony, prosty,

przyłączenie:

wudrogowy  ci

do wspawania

D , śnieniowo
odciążony, prosty,

przyłączenie: łnierzowe PN 25
z grubą listwą uszczelniającą

wudrogowy ci

ko

LDM

LDM

LDM

LDM

LDM

LDM
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DN 15 do 50 PN 25, 15 (18 ) 2,5 32, t = 0 C 0 C , zakres Kvs: do m /hmax
o o 3

BEE line (RD 122)

Potęga umysłu!

Wykonanie do 180oC

Naczynie
kondensujące

rurki impusowe wyposażone
w naczynie konde sujące
elementy uszczelniające
ze zwiększoną o pornością
na temperaturę

n

d

Przyłączenie

Wykonanie
łnierzowe PNko 25

Wykonanie
gwintowane

Wykonanie
do wspawania

Materiał korpusu
Żeliwo sferoidalne EN-JS1030

Charakterystyki przepływu zaworów

L - charakterystyka liniowa

Kv/Kv

H/H0

L

1

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 100

100

Grzyb ciśnieniowo
odciążony

Miękkie uszczelnienie grzyb - gniazdo

(szczelny w stanie zamkniętym)

Wykonanie funkcji regulacyjnej

Ogranicznik przepływu może być wykorzystany
również jako niezależny element odcinający.

Regulator różnicy
ciśnień z

ograniczeniem
Regulator różnicy

ciśnień

Regulator
ciśnienia

wyjściowego

Wykonanie głowicy sterującej

60 do 400 kPa

25 do 70 kPa

DN 15 do 25 10 kPa

Zakresy nastaw różnicy ciśnień
DN 15 do 25 15 do 60 kPa

Stała nastawa różnicy ciśnień

DN 32 do 50 10; 20 kPa

30 do 210 kPa

DN 32 do 50 15 do 60 kPa

40 do 220 kPa

DN 15 50 150 550 kPado do
220 1000 kPado

70 do 410 kPa

Z możliwością
nastawy

różnicy ciśnień

Ze stałą nastawą
różnicy ciśnień



Potęga umysłu!

RD 122 /TD

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:

RD 122P/W

RD 122 /FD

RD 122 /WD

R
eg

u
l
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ń

a
o

r

RD 122P/F

RD 122P/T

Regulator różnicy ciśnień
bezpośredniego działania
przyłączenie: gwintowane

Regulator różnicy ciśnień
bezpośredniego działania

przyłączenie: do wspawania

Regulator różnicy ciśnień
bezpośredniego działania
przyłączenie: kołnierzowe

z grubą listwą uszczelniającą
PN 25

Regulator różnicy ciśnień
z ograniczeniem przep ywuł
bezpośredniego działania
przyłączenie: gwintowane

Regulator różnicy ciśnień
z ograniczeniem przep ywuł
bezpośredniego działania

przyłączenie: do wspawania

Regulator różnicy ciśnień
z ograniczeniem przep ywuł
bezpośredniego działania
przyłączenie: kołnierzowe

z grubą listwą uszczelniającą
PN 25

Sterowany czynnikiem przepływającym

Sterowany czynnikiem przepływającym

Sterowany czynnikiem przepływającym

Sterowany czynnikiem przepływającym

Sterowany czynnikiem przepływającym

Sterowany czynnikiem przepływającymR
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RD 122 /TV

RD 122 /FV

RD 122 /WV

R
eg
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Regulator ciśnienia wyjściowego
bezpośredniego działania,
przyłączenie: gwintowane

Regulator ciśnienia wyjściowego
bezpośredniego działania,

przyłączenie: do wspawania

Regulator ciśnienia wyjściowego
bezpośredniego działania,
przyłączenie: kołnierzowe

z grubą listwą uszczelniającą
PN 25

Sterowany czynnikiem przepływającym

Sterowany czynnikiem przepływającym

Sterowany czynnikiem przepływającym



DN 15 600 PN 16, 25 i 40, 50 0,01 4000do , t = 0 C, zakres Kvs: do m /hmax
o 3

200 line (RV/HU/UV 2xx)

Potęga umysłu!

Charakterystyki przepływu zaworów

R - charakterystyka stałoprocentowa
P - charakterystyka paraboliczna
S - charakterystyka LDMspline®

L - charakterystyka liniowa

Kv/Kv

H/H0

L
P

R

S

1

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 100

100

Układ
prosty
(ruch grzyba w dół zamyka zawór)
rewersyjny
(ruch grzyba w dół otwiera zawór)

Przyłączenie dla napędów

Siemens, Johnson Controls, Honeywell, Belimo,
Flowserve A.Hock,

PS Automation,
, , k

Auma, Schiebel, Rotork, ,
ZPA Nová Paka, Ekorex+,

ZPA Pečky, Regada  LDM ółko ręczne

Dwudrogowe T ójdrogower

Wykonanie

Uszczelnienie w gnieździe

metal - metal
Miękkie

uszczelnienie
metal - PTFE

Napawanie
węglikiem

stellitowanie

< 0 % Kvs z uszczelnieniem w gnieździe metal - metal
< 0 01 % Kvs z uszczelnieniem w gnieździe metal - PTFE

,1
,

Dławnice zaworów

DRSpack Mieszek®

EPDM 0 do 140 C, żywotność wyższa niż 500 000 cyklio

DRSpack (PTFE), 0 do 260 C, żywotność wyższa niż 700 000 cyklio

Grafit 0 do 5 0 C0 o

Mieszek 0 i
c
-50 do 5 0 C, m nimalna żywotność od 10 000 do 100 000o

ykli w zależności od temperatury czynnika

Grafit
rozprężonyO - pierścień EPDM

®

Materiałowe wykonanie korpusu

s - 0 do 400 Ctal węglowa 1.0619 1 o

żeliwo sferoidalne - 0 do 300 CEN-JS 1025 1 o

stal CrMo - 0 do 5 0 C1.7357 1 0 o

stal nierdzewna - 0 do 00 C1.4581 1 4 o

stop niklowy MONEL -50 do 400 Co

1

2

3

4
wykonanie materiałowe uzupełnić zamiast “x” w oznaczeniu typowym

Wykonanie grzybów

Rodzaje grzybów:    stożkowy,   walcowy z wycięciam ,   perforowany,   układ mikrodławiący. Wszystkie rodzaje grzybów walcowych i perforowanych produkowane
są również w wersji ciśnieniowo odciążonej

i

L - liniowa R - stałoprocentowa S - LDMspline® P - paraboliczna D - liniowa
grzyb perforowany

Q - stałoprocentowa
grzyb perforowany

Z - paraboliczna
grzyb perforowany

Uk adł
mikrodławiący

Ciśnieniowo
odciążony

Powierzchnie uszczelniające kołnierzy

Według EN 1092-1
typ B1gruba listwa uszczelniająca

listwa uszczelniająca typ F
typ Dlistwa uszczelniająca



Potęga umysłu!

RV 2x0

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:

UV 2x0

RV 2x1
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HU 2x1

HU 2x3

Dwudrogowy, prosty
DN 15 do 400; PN 16, 25 i 40

Odcinaj p
DN 15 do 400; PN 16, 25 i 40

ący, rosty

T ó , prostyr jdrogowy
DN 15 do 300; PN 16, 25 i 40

Dwudrogowy, ciśnieniowo

DN 25 do 600; PN 16, 25 i 40

odciążony (dla dużych
spadków ciśnienia), prosty

Dwudrogowy, rewersyjny
DN 15 do 150; PN 16 i 40

Dwudrogowy, rewersyjny
DN 15 do 150; PN 16 i 40

Trójdrogowy, rewersyjny
DN 15 do 150; PN 16 i 40

Dwudrogowy, ciśnieniowo

DN 25 do 150; PN 16 i 40

odciążony (dla dużych
spadków ciśnienia), rewersyjny

Dwudrogowy, ciśnieniowo

DN 25 do 150; PN 16 i 40

odciążony (dla dużych
spadków ciśnienia), rewersyjny

ZPA Nová Paka, Ekorex+, Johnson Controls,
Auma, Schiebel, Rotork, ,Flowserve, A.Hock

PS Automation, ,
k

ZPA Pečky, Regada
ółko ręczne

ZPA Nová Paka, Ekorex+, Johnson Controls,
Auma, Schiebel, Rotork, ,Flowserve, A.Hock

PS Automation, ,
k

ZPA Pečky, Regada
ółko ręczne

ZPA Nová Paka, Ekorex+, Johnson Controls,
Auma, Schiebel, Rotork, ,Flowserve, A.Hock

PS Automation, ,
k

ZPA Pečky, Regada
ółko ręczne

Siemens, Johnson Controls,
Honeywell, Belimo

PS Automation,
, LDM

Siemens, Honeywell,PS Automation,
, LDMBelimo

Siemens, Honeywell,PS Automation,
, LDMBelimo

Siemens, Honeywell,PS Automation,
, LDMBelimo

Siemens, Honeywell,PS Automation,
, LDMBelimo

ZPA Nová Paka, Ekorex+, Johnson Controls,
Auma, Schiebel, Rotork, ,Flowserve, A.Hock

PS Automation, ,
k

ZPA Pečky, Regada
ółko ręczne

RV 2x3

RV 2x2

RV 2x4

RV 2x5



NPS 1/2" 10" Class 150, 55 (102 F) C 0,012 950 US Galon/mindo , t = 0 C 0 , zakres vs: domax
o o

200 line (CV/SV 2xx)

Potęga umysłu!

Materiałowe wykonanie korpusu

stal CrMo - 5 0 C 0A217 WC6 29 do 5 (-20 do 102 F)o o

s - 4 Ctal węglowa A216 WCB 29 do 25 (-20 do 797 F)o o

stal nierdzewna - 0 0 C 0A351 CF8M 5 do 55 (-58 do 102 F)o o

1

7

8
wykonanie materiałowe uzupełnić zamiast “x” w oznaczeniu typowym

Wykonanie grzybów

Rodzaje grzybów:    stożkowy,   walcowy z wycięciam ,   perforowany,   układ mikrodławiący. Wszystkie rodzaje grzybów walcowych i perforowanych produkowane
są również w wersji ciśnieniowo odciążonej

i

L - liniowa R - stałoprocentowa S - LDMspline® P - paraboliczna D - liniowa
grzyb perforowany

Q - stałoprocentowa
grzyb perforowany

Z - paraboliczna
grzyb perforowany

Uk adł
mikrodławiący

Ciśnieniowo
odciążony

Powierzchnie uszczelniające kołnierzy

Według ASME B16.5
RF (Raised Face)
LFF (Large Female Face)
SFF (Small Female Face)
LGF (Large Groove Face)
SGF (Small Groove Face)

Uszczelnienie w gnieździe

metal - metal
Miękkie

uszczelnienie
metal - PTFE

Napawanie
węglikiem

stellitowanie

< 0 % Kvs z uszczelnieniem w gnieździe metal - metal
< 0 01 % Kvs z uszczelnieniem w gnieździe metal - PTFE

,1
,

Dwudrogowe

Wykonanie

Mieszek do 5 (-58 do 102 F) i
c

-50 5 0 C 0 , m nimalnao o

żywotność od 10 000 do 100 000 ykli
w zależności od temperatury

DRSpack (PTFE), 0 260 C 0 , żywotnośćdo (32 do 50 F)o o

wyższa niż 700 000 cykli
Grafit 0 5 0 C 0do 5 (32 do 102 F)o o

®

Dławnice zaworów

DRSpack Mieszek® Grafit
rozprężonyPrzyłączenie dla napędów

Auma, Schiebel, Rotork, Regada,
Flowserve A.Hock, k, ółko ręczne

Układ
prosty
(ruch grzyba w dół zamyka zawór)

Charakterystyki przepływu zaworów

P - charakterystyka paraboliczna
R - charakterystyka stałoprocentowa

S - charakterystyka LDMspline®

L - charakterystyka liniowa

Kv/Kv

H/H0

L
P

R

S

1

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 100

100



CV 2x0

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:

C 2V 2x
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Dwudrogowy, prosty
NPS 1/2" do 10", Class 150

Dwudrogowy, ciśnieniowo

NPS 1" do 10, Class 150

odciążony (dla dużych
spadków ciśnienia), prosty

Auma, Schiebel, Rotork, Regada,
Flowserve A.Hock, k, ółko ręczne

S 0V 2x

Auma, Schiebel, Rotork, Regada,
Flowserve A.Hock, k, ółko ręczne

Dwudrogowy, prosty
NPS 1/2" do 10", Class 150

Auma, Schiebel, Rotork, Regada,
Flowserve A.Hock, k, ółko ręczne

Potęga umysłu!



DN 65 do 150 PN 16, 25, 18 72 do 235, t = 0 C, zakres Kvs: m /hmax
o 3

200 line (RD 21x)

Materiał korpusu

Kołnierz z grubą listwą uszczelniającą
Żeliwo sferoidalne EN-JS1025

Uszczelnienie w gnieździe

(< 0,01 Kvs)%
PTFE - klasa szczelności IV

Grzyb odciążony ciśnieniowo

Możliwość obrócenia głowicy
sterującej względem własnej osi

Zmiana zakresu nastaw
poprzez zmianę sprężyn

Możliwość podłączenia
przewodów impulsowych
do korpusu lub rurociągu

Głowica sterująca

(240  64 cm ); ; 36 2

3 rozmiary głowic

( 5 1000 kPa)łącznie do
zakresy nastawy

Możliwość montażu manometru

Potęga umysłu!



RD 212 D

Oznaczenie
typowe Opis Dla napędów:

RD 212 P

Regulator różnicy ciśnień
bezpośredniego działania
DN 65 do 150, PN 16 i 25

Regulator ciśnienia
bezpośredniego działania

wejściowego

DN 65 do 150, PN 16 i 25

Regulator ciśnienia wyjściowego
bezpośredniego działania
DN 65 do 150, PN 16 i 25

Regulator różnicy ciśnień

z ograniczeniem przepływu
DN 65 do 150, PN 16 i 25

bezpośredniego działania

Regulator upustowy

DN 65 do 150, PN 16 i 25
bezpośredniego działaniaRD 213 R

RD 212 V

RD 213 S
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Sterowany czynnikiem przepływającym
( )wzrost różnicy ciśnień zamyka

Sterowany czynnikiem przep
( )

ływającym
wzrost ciśnienia wyjściowego zamyka

Sterowany czynnikiem przep
( )

ływającym
wzrost ciśnienia wejściowego otwiera

Sterowany czynnikiem przep
( )wzrost różnicy ciśnień zamyka

ływającym

Sterowany czynnikiem przep
( )wzrost różnicy ciśnień otwiera

ływającym

Potęga umysłu!



DN 15 do 400  PN 16, 25, 40, 400 (550 ) 4,3 1800, t = C C , zakres Kvs: do m /hmax
o o 3

UV x16, UV 200

Potęga umysłu!

Spiralne uszczelnienie pokrywy

tylko dla UV 2x7

Wykonanie materiałowe

żeliwo szare do 3 0 CEN-JL1040 2 0 o

żeliwo sferoidalne do 350 CEN-JS1025 2 o

stal węglowa 1.0619 - 0do 0 C1 40 o

inne materiały 6 55- 0do 0 Co

s 1.4581 - 0do 0 Ctal nierdzewna 1 55 o

116

216

22x

23x

Zabezpieczenie grzyba
oprzeciwko drgani m

Grzyb jest prowadzony w tuleji w całym
zakresie skoku i przy pełnym

otwarciu opiera się o ogranicznik

Szczelność zaworu

Stopień nieszczelności BN1
według DIN 3230

Zapewniona szczelność zaworu w stanie
zamkniętym “0” kropli

Dla UV 2x7 szeroka oferta rodzajów
materiałów gniazda / grzyba

W konanie grzybówy

Ciśnieniowo
odciążony Talerzowy

Gniazdo zwrotne

Zawory z dławnicą grafitową wyposażone są
w gniazdo zwrotne, które umożliwia wymianę

opródławnicy bez żnienia rurociągu

Wyraźny wskaźnik położenia

Zapewnia łatwą identyfikację
natychmiastowego położenia zaworu

Dławnice zaworów
PTFE

(GORE DP)
Mieszek z

dławnicą zapezp.
Grafit

rozprężony

(Dzięki dławnicy mieszkowej zapewniona jest całko
wita szczelność zaworu wobec środowiska zewnę
trznego. Dławnica mieszkowa wyposażona jest

-
-

w ochronną rurę, która podczas eksploatacji chroni
mieszek przed uszkodzeniem powod wanym
działaniem przepływu czynnika abrazją i erozją)

s o

Grafit rozprężony 0 0 CUV xx6 ... do 40
UV 2x7 ... 0 do 55

PTFE (GORE DP) 0 do 26
6 do 55

o

0 Co

0 Co

Mieszek z dławnicą zabezpieczającą - 0 0 Co

Niskie siły przestawienia

Średnice DN 150 oraz w
w wykonaniu B i V

iększe
mogą być

wyposażone w grzyb ciśnieniowo odciążony

Niepodnoszące się kółko ręczne

W u 22x 23x uwykonani i możliwia
zastosowanie w małych przestrzeniach, dzięki

konstrukcji jarzma umożliwia bezpieczną obsługę
przy bardzo wysokich temperaturach czynnika



Potęga umysłu!

UV 116

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:

UV 216
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Zawór dwudrogowy rosty, p
DN 15 150; PN 16, 25 40do i

z dławnicą grafitową

Zawór dwudrogowy rosty, p
DN 15 300; PN 16do
z dławnicą grafitową

Zawór dwudrogowy rosty, p
DN 15 150; PN 16, 25 40

PTFE (GORE DP)
do i

z dławnicą

Zaw , p
DN 15 200; PN 25

ór dwudrogowy rosty
do

z dławnicą grafitową

Kółko ręczne

Kółko ręczne

Kółko ręczne

Kółko ręczne

UV 2x6 R
UV 2x7 R

UV 2x6 V
UV 2x7 V

Zawór odcinający mieszkowy,
y

DN 15 150; PN 16, 25 40
dwudrogowy, prost

do i

Zawór odcinający mieszkowy,
,

DN 150 do 400; PN 16, 25 40

dwudrogowy, prosty  z grzybem
ciśnieniowo odciążonym

i

Kółko ręczne

Kółko ręczne

UV 2x6 S
UV 2x7 S

UV 2x6 G
UV 2x7 G

Zawór dwudrogowy
prosty, z grzybem

ciśnieniowo odciążonym
DN 150 do 400; PN 16, 25 i 40

ławnicą grafitowąz d

Kółko ręczne
UV 2x6 B
UV 2x7 B



Zawory zwrotne
DN 15 do 0, PN 16 , 0 C, zakres Kvs: do m /h30 , 25 i 40  t = 40 ° 4,3 1460max

3

Potęga umysłu!

Funkcje zaworu

Samoczynna armatura zabezpieczająca
gwarantująca kierunek przepływu

w rurociągu

Wykonanie zaworu

ZV 2xx P T; ZV 2xx E  F;

Zawór zwrotny ZV 2xx P T;

Zawór zwrotno - odcinający ZV 2xx E F;
dodatkowo wyposażony w kółko
ręczne oraz dławnicę mieszkową
umożliwia szczelne zamknięcie zaworu

zapewnia podstawową funkcję
zaworu zwrotnego

Spiralne uszczelnienie pokrywy

tylko dla ZV 2x7

Wykonanie zamknięcia

możliwość wyboru wykonania
ze sp ężyną lub bez

wykonanie ze sp ężyną posiada lepsze właściwości
w przypadkach kiedy grozi wibracja rurociągu

r
r

Wykonanie grzyba

Talerzykowy wewnętrzne części
wykonane z wysokiej
jakości stali nierdzewnej

Szczelność zamknięcia

Wysoka szczelność zamknięcia gwarantowana
dzięki testom każdego wyprodukowanego

zaworu na stacji prób
Dla ZV 2x7 szeroka oferta rodzajów

materiałów gniazda / grzyba

Wykonanie materiałowe

żeliwo sferoidalne EN-JS1025 2 do 350 Co

żeliwo szare EN-JL1040 2 do 03 0 Co

stal węglowa 1.0619 - 0 do 0 C1 40 o

stal nierdzewna 1. - 0 do 0 C4581 1 40 o

116

216

22x

23x

Medium robocze

Zawory przeznaczone są do wody, pary wodnej,
gazów oraz innych mediów płynnych



U
V

 x
x6
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ZV 116

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Dla napędów:

Z
aw

o
ry

 z
w

ro
tn

e

Samoczynny zawór zwrotny
DN 15 do 300, PN 16 i 25

Samoczynny zawór zwrotny
DN 15 do 300, PN 16 i 25ZV 216

Sterowany czynnikiem przep ywaj cymł ą

Sterowany czynnikiem przep ywaj cymł ą

ZV 2x6 P T
ZV 2x7 P T

;
;

Samoczynny zawór zwrotny
DN 15 do 200, PN 16, 25, 40

Sterowany czynnikiem przep ywaj cymł ą

Zawór zwrotno-odcinający
DN 15 do 200, PN 16, 25, 40

ZV 2x6 E F
ZV 2x7 E F

;
;

Sterowany poprzez kółko ręczne
oraz czynnikiem przep ywaj cymł ą



DN 15 400  PN 16, 25, 40, 40 5,7 2200do , t = 0 C, zakres Kvs: do m /hmax
o 3

Filtry (FP 1x0, FP 2x0)

Potęga umysłu!

Współczynniki strat

Niskie współczynniki strat nie wymagają
istotnego zwiększenia wydajności pompy

Zakres średnic

Średnice DN 15 do 400 pokrywają większość
potrzeb zwykłych aplikacji

Sito ze stali nierdzewnej

Mocna konstrukcja sita ze stali nierdzewnej odporna
na mechniczne oraz korozyjne działanie medium

Korek do odmulania

Możliwość szybkiego odmulania filtra
bez konieczności demontażu pokrywy

Wkład magnetyczny

Możliwość zainstalowania wkładu magnetycznego,
zapewnia usunięcie z medium związków żelaza

Wykonanie materiałowe

Żeliwo sferoidalne 350 CEN-JS1050 -10 do o

Żeliwo szare 3 0 CEN-JL1040 0 do 0 o

Stal węglowa 1.0619 - 0 0 C1 do 40 o

Stal nierdzewna 1.4581 -10 do 400 Co

110

210

220

230
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FP 110

FP 210

Typ
Oznaczenie

typowe Opis Materiał korpusu oraz pokrywy

Filtr kołnierzowy
DN 15 400, PN 16do

Filtr kołnierzowy
DN 15 200, PN 25do

Żeliwo szare EN-JL1040

Żeliwo sferoidalne EN-JS1050

F
ilt

ry
ko

łn
ie

rz
o

w
e

FP 220 Filtr kołnierzowy
DN 15 200, PN 16, 25 i 40do Stal węglowa 1.0619

FP 230 Filtr kołnierzowy
DN 15 200, PN 16, 25 i 40do Stal nierdzewna 45811.



Notatki

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

Potęga umysłu!



Notatki

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................................................................

Potęga umysłu!



LDM, spol. s r.o. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i specyfikacjach bez uprzedniego powiadomienia.

ADDRESS OF FACTORY

REGIONAL OFFICES

SUBSIDIARIES

LDM, spol. s r.o.
Litomyšlská 1378
560 02 Česká Třebová
Republika Czeska

tel.: 465 502 511
fax: 465 533 101
e-mail: sale@ldm.cz

//www.ldmvalves.com

+420
+420

http:

LDM, spol. s r.o.
ra

Podolská 50
147 01 Praha 4

Office in P gue

Republika Czeska

tel.:
fax:

+420 241 087 360
+420 241 087 192

LDM, spol. s r.o.
Office in Ústí nad Labem
Ladova 2548/38
Ústí nad Labem - Severní Terasa
400 11
Republika Czeska

tel.: +420 602 708 257

OOO "LDM Promarmatura"
Jubilejniy prospekt,
dom. 6a, of. 601
141407 Khimki, Moscow Region
Rosja

tel.: +7 495 777 22 38
tel./fax: +7 495 666 22 12
e-mail: inforus@ldmvalves.com

LDM, Polska Sp. z o.o.

tel.: +48 32
fax: +48 32
GSM: +48 601 354 999
e-mail: ldmpolska@

ul. Bednorza 1
40-384 Katowice
Polska

730 56 33
730 52 33

ldm.cz

LDM, Bulgaria, OOD
z. k. Mladost 1
bl. 42, fl. 12, ap. 57
1784 Sofia

ł

tel.: +359 2 974 63 11
fax: +359 2 974 63 11
e-mail: ldm.bg@ .

Bu garia

stark-net net

LDM Armaturen GmbH
Wupperweg 21
51789 Lindlar
Niemcy

9 2266 440 333tel.: +4
fax: +49 2266 440 372
mobile: +49 177 296 04 69
e-mail:
ldmarmaturen@ldmvalves.com

LDM Bratislava s.r.o.
Mierová 151
821 05 Bratislava

łowacja

tel.: +421 2 434 15 027-8
fax: +421 2 434 15 029
e-mail: ldm@ldm.sk

S

http://www.ldm.sk

Twój partner handlowy

ADRES PRZEDSIĘBIORSTWA

BIURA W CZECHACH

REGIONAL OFFICESBIURA ZAGRANICZNE

TOO "LDM"
Shakirova 33/1, kab 103
100012 Karaganda
Kazachstan

tel.: +7 7212 566 936
fax: +7 7212 566 936
mobile: + 7 701 738 36 79
e-mail: sale@ldm.kz

Praha

Ústí nad Labem

Česká Třebová

Germany

Slovakia

Poland

Kazakhstan

Bulgaria

Germany

Slovakia

Poland

Bulgaria

Russia

Kazakhstan

Czech
Republic
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